	1.Identifikace provozovatele (žadatele)

	Brzdové automobilové kotouče, s.r.o.

Areál ČKD Motory a.s.

501 02  Hradec Králové

IČO: 25954776

	2.Popis zařízení a přehled případných hlavních variant technologie prověřených provozovatelem

	Slévárna železných kovů o výrobní kapacitě větší než 20t denně. 

V zařízení se vyrábějí brzdové automobilové kotouče. Tyto kotouče se odlévají z šedé litiny. Odlitky se po odlití cídí a z části se zde  obrábí. Následně jsou baleny a expedovány. Podrobná technická charakteristika je uvedena v kap. 5.1.3. původní žádosti o vydání integrovaného povolení.

	3.Popis surovin a pomocných materiálů, dalších látek a energií

	 ALUTHERM R80 – barva pro povrchovou úpravu brzdových kotoučů

MIRATEC W 8B – vodou ředitelný nátěr pro povrchovou ochranu jader

	4.Popis zdrojů emisí ze zařízení, popř. dalších vlivů zařízení na životní prostředí

	Linka pro povrchovou úpravu kotoučů - nástřik/výduch č. 20, zdroj č.120

Spalovací zdroje:

· Linka pro povrchovou úpravu kotoučů - sušení /výduch č. 21, zdroj č.006

· Linka pro povrchovou úpravu kotoučů – chlazení /výduch č. 22, zdroj č.007
Linka pro povrchovou ochranu jader /výduch č. 13, zdroj č. 113

	5.Předpokládané množství emisí do jednotlivých složek životního prostředí

	Linka pro povrchovou úpravu kotoučů- nástřik /výduch č. 20, zdroj č. 120 -     0,06t/rok emise TZL                                                                           

Linka pro povrchovou úpravu kotoučů - sušení /výduch č.21, zdroj č. 006 -     0,002t/rok emise TZL

                                                                                                                             0,1t/rok emise NOx
                                                                                                                             0,00003t/rok emise SO2
                                                                                                                            0,02t/rok emise CO       

Linka pro povrchovou úpravu kotoučů - chlazení /výduch č.22, zdroj č. 007 -  0,002t/rok emise TZL

                                                                                                                             0,1t/rok emise NOx
                                                                                                                             0,00003t/rok emise SO2
                                                                                                                            0,02t/rok emise CO       

  Linka pro povrchovou ochranu jader /výduch č. 13, zdroj č. 113-                  0,002 t/rok emise TZL

	6.Charakteristika stavu dotčeného území 

	Bez změny

	7.Popis technologie a dalších technik určených k předcházení nebo omezení emisí ze zařízení

	Linka pro povrchovou úpravu brzdových kotoučů:

Pro záchyt částeček rozprášené barvy bude sloužit filtrační stěna ve které se zbytky barvy odfiltrují. Jedná se o suchou dvoustupňovou filtraci o tloušťce filtračního materiálu cca 50 mm respektive cca 20 mm. Výměn použitých filtrů s odloučenými zbytky barvy bude prováděna v pravidelných intervalech stanovených výrobcem filtračního zařízení.

	8.Popis opatření k předcházení vzniku, úpravě a využití odpadu 

	Bez změny

	9.Popis opatření k měření a monitorování emisí vypouštěných do životního prostředí

	Bez změny

	10.Porovnání zařízení s nejlepšími dostupnými technikami

	V souladu s požadavky BAT

	11.Popis dalších plánovaných opatření k zajištění plnění povinností preventivního charakteru

	---


