KRAJSKY URAD KRAJE VYSOCINA
Odbor zivotniho prostredi

Zizkova 57, 587 33 Jihlava, Ceska republika
Pracovisté: Seifertova 24, Jihlava

Cislo jednaci: KUJI 3049/2012
Spisova zn.: OZP 1118/2011 Jan

Rozhodnuti

Krajsky ufad Kraje Vysoc€ina, odbor Zivotniho prostfedi (dale jen ,krajsky ufad) jako pfislusny
spravni Ufad podle ustanoveni § 33 pism. a) zakona &. 76/2002 Sb., o integrované prevenci
a omezovani znecisténi, o integrovaném registru zneciStovani a o zméné nékterych zakonu
(zakon o integrované prevenci), v platném znéni (dale jen ,zakon o integrované prevenci)
a podle § 67 zakona ¢&. 500/2004 Sb., spravni fad, ve znéni pozdéjsich pfedpist, méni v fizeni o
vydani lll. zmény integrovaného povoleni pfi nepodstatné zméné v provozu zafizeni (dale
jen ll. zména IP“) dle § 19a odst. 2 a v souladu s ustanovenim § 13 odst. 3 zakona
o integrované prevenci, vyrokovou cast pravomocného integrovaného povoleni €. j.: KUJI
54407/2006, Sp. Zn.: OZP 508/2006 Jan, ze dne 21. 7. 2006, ve znéni |. zmény integrovaného
povoleni pfi podstatné zméné& v provozu zafizeni &. j.: KUJI 34274/2008, Sp. Zn.: OZP
1591/2007, ze dne 7. 5. 2008 a ve znéni Il. zmény integrovaného povoleni pfi podstatné zméné
v provozu zafizeni 6. j.: KUJI 2810/2010, Sp. Zn.: OZP 981/2009, ze dne 13. 1. 2010, ktera zni
takto:

Krajsky ufad jako pfisluSny spravni ufad podle ustanoveni § 13 odst. 3 zakona ¢&. 76/2002 Sb., o
integrované prevenci a omezovani znecisténi, o integrovaném registru zneciStovani a o zméné
nékterych zakonul (zakon o integrované prevenci), v platném znéni vydava

integrované povoleni

pravnické osobé:
ACO Industries k. s., se sidlem Havlickova 260, 582 88 Pribyslav,
s pridélenym IC 481 19 458 (dale jen ,,provozovatel*)

pro zafizeni kategorie 2.6. - Zafizeni na povrchovou uUpravu kovl a plastd s pouzitim
elektrolytickych nebo chemickych postupdl, je-li obsah lazni vétsi nez 30 m>.:

,Zarova zinkovna, lakovna trubek*
(dale jen ,,zarizeni“)

Umisténi zarizeni:

kraj: Vysocina

meésto: Pribyslav
katastralni uzemi: 735698 Prfibyslav
parcelni Cislo: 694/2



Celkovy popis zarizeni a pfimo spojenych ¢innosti:

Spole€nost ACO Industries k. s. podnika v oblasti zarového zinkovani kusového zbozi.
Technologie zinkovani se sklada z chemické predupravy povrchu zbozZi (odmastovani, véetné
mofeni) a vlastniho Zarového zinkovani. Uzavieny prostor chemicko — technologické Casti
(mofici 1azné s kyselinou chlorovodikovou, lazné pro odmastovani a tavidlo) je odsavan
pres vodni protiproudy absorbér, slouzici k zachyceni kyselych emisi. Zinkovaci vana
s taveninou zinku je odsavana pres tkaninovy filtr SFJT 64 — 2400 - 3 pro zachyt pevnych &astic
(slou€eniny zinku). Technologie Zarového zinkovani umozriuje pokoveni vnéjSiho i vnitfniho
povrchu itvarové slozZitych souc€asti. Ocelové dily se po odstranéni povrchovych necistot
odmasténim a mofenim a po nanosu tavidla nofi do roztaveného zinku, reakci s povrchem oceli
se vytvari vicevrstva Fe — Zn difuzni vrstva, ktera se pfi vynofovani z taveniny prekryva Cistym
zinkem. TlouStka naneseného zinku se pohybuje okolo 70 mikrometru.

Parametry zinkovny:

Projektovana roCni kapacita: 4.000 t/rok

Ro¢né pozinkovana plocha: 410.000 m?

Hodinova kapacita: 1t/h

Sménnost: dvousménny, pfipadné tfisménny provoz
Provozni hodiny: 4.000 h/rok

Operace pouzivané na zinkovné:

Pfisun zboZzi, kontrola vhodnosti k zinkovani a pfipadna uprava zboZi, navéSovani
materialu na transportni zavés chemické pfedupravy.

e Chemicka preduprava — technologicka &ast (pfiprava povrchu materialu k zinkovani)
zahrnuje procesy:

- Repase (odzinkovani vadnych &i opétovné zinkovanych dili ve vané o objemu 8,6
m® v prostfedi HCI).

- Odmastovani ve vané o objemu 8,6 m® v prostfedi prostfedku Star Rapid a
nasledny vodny oplach.

- Mofeni ve 4 vanach o objemech 8,6 m® v prostfedi HCI a nasledny vodny oplach.

- Nanaseni tavidla ve vané o objemu 8,6 m® v prostfedi roztoku chlorid(
zine¢natého a amonného.

- Ruéni pfevésdeni materidlu z dopravniku chemické pfedupravy — technologické
Casti na dopravnik zinkovaci ¢asti.

e Zinkovaci €ast (suSeni tavidla v suSarné vytapéné rekuperovanym odpadnim teplem
ze zinkovaci vany, Zarové zinkovani ponorem v zinkovaci peci o objemu 11,8 m?,
vyhfivané nepfimo 2 hofaky na zemni plyn o tepelném vykonu 2 x 350 kW, chlazeni
pozinkovanych dild).

e VyvéSovani dilG, kontrola kvality, kone¢na mechanicka uprava.
e Skladovani pozinkovaného zbozi a expedice.

Do stavajici haly povrchovych uprav je vestavéna Lakovna nerezovych trubek se standardni
technologii lakovani vodou Feditelnou barvou s 3 % (max. 10 %) obsahem tékavych organickych
latek bez predchozi povrchové upravy. Lakuje se vnitfni povrch trubek jednovrstvym nastfikem
v tloustce 15 — 20 ym s naslednym suSenim barvy v susarné a vypalovaci peci. Samostatné je
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feSeno odsavani a zachycovani pevnych exhalaci z mista automatického nanaseni laku a ze
stfikacich boxt pomoci odlu€ovacich zafizeni na bazi filtracnich rohozi. Vypalovaci pec neni
vybavena zafizenim pro snizovani emisi.

Parametry Lakovny:

Ro¢ni kapacita lakovny max.: 5.500 t povrchové upraveného materialu
Hodinova kapacita max. 1.500 kg

Roc¢ni lakovana plocha cca: 373.500 m?

Roéni spotfeba barev: 21.775 kg

RocCni spotfeba org. rozpoustédel: 4.140 kg

Sménnost max.: nepretrzity provoz

Pocet provoznich hodin: 7.200 hod/rok

Operace provadéné v lakovné:

e P¥ijem zboZi ur€eného k lakovani po operaci zinkovani.

e Brouseni trubek, ru¢ni brouseni otfept pneumatickymi bruskami. Pracovisté brouseni je
vybaveno lokalnimi univerzalnimi stavebnicovymi 3-stupfiovymi filtry typu SOS SV
557.1B a SOS SV 556.1B, bez vyduchu do ovzdusi.

e Lakovani trubek zahrnuje nasledujici postupy:
- Automatické lakovani pomoci trysek injektoru — vnitfni nastfik.

Spotfeba barev 16.750 kg/rok
Spotfeba organickych rozpoustédel 1.700 kg/rok

- Ruéni lakovani pistoli vnitfnich ploch (lakovani tvarovych dil() — stfikaci odsavany
box.
Spotfeba barev 5.025 kg/rok
Spotfeba organickych rozpoustédel 500 kg/rok

Projektovana kapacita vnitfniho lakovani celkem 373.500 m*/rok

Spotieba barev 21.775 kg/rok

Spotieba organickych rozpoustédel 4.140 kg/rok

- Automatické lakovani trubek pomoci trysek — vnéjsi nastfik nerezovych trubek.
Projektovana kapacita lakovani celkem 20.000 m?/rok
Spotfeba barev 1.450 kg/rok
Spotieba organickych rozpoustédel 160 kg/rok

Celkova projektovana spotieba organickych rozpoustédel 4.300 kg/rok

Sus$eni laku, vypalovani laku.
Indukéni svareni (bodovani) koliki a montaze spec. trubek.
Kontrola kvality, paletovani, skladovani, expedice.

a) Technickeé a technologické jednotky podle pfilohy ¢. 1 zakona €. 76/2002 Sb.
e Repasni vana (objem 8,6 m®)

V prvni vané dochazi k odzinkovani (repasi). Vana je vyuzivana pro odzinkovani zbozi, které jiz
bylo jednou pozinkovano a zinkova vrstva vykazuje vady a nechrani zakladni material (nebo pfi
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vadném povrchu nové pozinkovaného materialu). V odzinkovaci (repasni) vané se rovnéz
odstranuje zinek z vazacich dratd, zavésl apod. Repasni vanou neprochazeji vSechny
zpracovavané kusy. Je pouzivana HCI s koncentraci 6 az 7 %.

Vnitfni rozméry vany:

Délka : 4.600 mm
Sitka : 1.200 mm
Vyska: 1.700 / 1.550 mm (vy$ka vany / max. vySka hladiny)

e Odmastovaci vana (objem 8,6 m°

V odmastovaci vané dochazi k odstraniovani cizorodych necistot a necistot organického pavodu
z povrchu ocelovych vyrobkd. Odmasténim tak budou vytvofeny podminky pro nasledujici
mofreni. Bude pouzivano kyselé odmastovadlo s obchodnim nazvem Star Rapid.

Vnitfni rozméry vany:

Délka : 4.600 mm
Sitka : 1.200 mm
Vyska: 1.700 / 1.550 mm (vy$ka vany / max. vySka hladiny)

e Motici vana (objem 4 x 8,6 m®)

Ve vané dochazi k chemickému rozpousténi oxidické vrstvy na povrchu oceli. Jedna se
o zakladni operaci chemické predupravy. Mofeni bude probihat HCI (14 az 16 %) ve Ctyfech
moficich vanach.

Vnitfni rozméry vany:

Délka : 4.600 mm
Sitka : 1.200 mm
Vyska: 1.700 / 1.550 mm (vy$ka vany / max. vySka hladiny)

e Vana na tavidlo (objem 8,6 m°)

V posledni vané technologické predupravy dochazi k nanaseni tavidla na povrch zinkovanych
kusl. Zakladnim ukolem tavidla je odstranéni zbytkd Zeleznatych soli po mofeni z povrchu
materialu, odstranéni oxidl Zeleza vzniklych plsobenim vzdudného kysliku, vycisténi hladiny
zinkové taveniny od oxidl zinku a zbytkd popela v misté vstupu zbozi a zlepSeni smacivosti
povrchu zboZi zinkem. Je pouzivan roztok chloridu zineénatého a chloridu amonného. Za
uCelem zrychleni sedimentace kalu pfi regeneraci tavidla je instalovana (v prostoru absorpce)
usazovaci nadrz o velikosti g 1.300 mm a vyska 2.500 mm

Vnitfni rozméry vany:

Délka : 4.600 mm
Sitka : 1.200 mm
Vyska: 1.700 / 1.550 mm (vySka vany / max. vySka hladiny)

e Postfikova vana na tavidlo (objem 150 I)

Doplfiuje technologii nanaseni tavidla, navazuje na vanu s tavidlem (8,6 m®), ve které je aplikace
provadéna ponorem, pfi kterém dochazi ke ztratam okapaného tavidla krystalizaci. Nova
polypropylenova postfikova vana bude vyspadovana do zachytného zlabu ukoneného jimkou.
Postfik bude provadén membranovym c&erpadlem typu VERDERAIR VA 10 s postfikovou
tryskou. Technologie tlakového postfiku je uCinnéjsi a zajisti uspory tavidla (roztok ZnCl, +
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NH,CI). PFi provozu vany bude vintervalu 1xza 3 mésice provadéna regenerace tavidla.
Prostor neni odsavan.

e Zinkovaci pec (objem 11,8 m®)

Zinkovaci pec je zafizeni, kde bude dochazet k vlastnimu pozinkovani zbozZi. Toto bude po
predchozich krocich pomalu ponofeno do zinkovaci taveniny obsahujici minimalné 98.5 %
kovového zinku. Jako vychozi surovina se pouziva elektrolyticky nebo hutni zinek s Cistotou
99.99% nebo 99.975%. Z technologickych divodu se do zinkovaci taveniny pfidava hlinik (0.001
- 0.01%) a v posledni dobé dale napf. Ni, Bi, pfipadné prvky ze skupiny lanthanoidu (La, Ce).
Doba ponoru v zinkovaci lazni se voli hlavné podle tvaru a tloustky oceli. Bézné se pohybuje
Reakci zinku s oceli ze zbozi a ocelové vany dochazi ke tvorbé slitiny Zn a Fe oznaCované jako
tvrdy zinek. Ten pfilne ke dnu a sténam vany a musi byt periodicky odstranovan. Je Spatnym
vodiCem tepla a nadmérné mnozstvi tvrdého zinku zhorSuje pfestup tepla pfes sténu vany a
dochazi zde k mistnimu prehfati a tim ke zrychleni reakce mezi zelezem stény vany a zinkem,
coz muze zpusobit poruseni stény vany a vyte€eni zinku.

Tvrdy zinek je vyhledavana surovina jak pro zpétné ziskavani zinku, tak k vyrobé zineCnatych
sloucenin.

Na povrchu zinkové taveniny se tvofi zinkovy popel, coz jsou produkty reakce zinku s tavidlem a
kysliku z atmosféry, ktery se musi vzdy pfed zanofenim a vynofenim zbozi stahnout z povrchu
zinkovaci lazné. Take tento odpad je vyhledavanou druhotnou surovinou v chemii.

Pro roztaveny zinek bude pouZita ocelova vana ze specialni nizkouhlikaté oceli (ekv. CSN 12
013), s minimalnim obsahem kfemiku. Z davodu nizké odolnosti Zeleza vuci zinku za vy$Sich
teplot, nemulze teplota roztaveného zinku byt vy$Si nez 455 az 460°C. Vana bude nepfimo
otdpéna plynem a bude dopInéna o odsavany zakryt (odsavany tunel). Tim se snizi mnozstvi
odsavané vzdusiny a zlepSi podminky pro pracovni prostfedi.

Pec je tvofena ocelovou konstrukci s oplasténim, zarovou vnitini izolaci, plynovym topnym a
fidicim systémem. Uvnitf pece je umisténa vana (svafenec) kde bude umisténa zinkova
tavenina. Kolem této vany je plast, ve kterém je umistén otopny systém.

Konstrukce pece je vyrobena z valcovanych profild z konstrukéni oceli, oplasténi je z tenkého
plechu natfeno stfibrnou barvou. Zarova izolace svislych stén je provedena z keramickych
vlaknitych materiall, dno je vyzdéno lehéenymi normalizovanymi cihlami. Plyn pro topny systém
pece je napojen za kulovym uzavérem pfivodni bezpeCnostni fady, ktera je osazena
regulatorem tlaku, filtrem, magnetickym ventilem, plynomérem, manostaty minima a maxima.
Topny systém tvofi 2 ks vysokorychlostnich plynovych pramyslovych hofakl, které jsou
umistény tangencialné na delSich stranach pece. Hofaky jsou jednotlivé vybaveny elektrickym
zapalovanim, ionizaénim hlidanim, rucénimi a elektromagnetickymi uzaviracimi ventily a
pomérovymi regulatory. Spaliny z hofakd jsou z pece vedeny propojovacim kanalem do
vymeéniku spaliny/vzduch pro horkovzdusné vytapéni susky. Za timto vyménikem je instalovan
dalSi stupen vyuziti odpadniho tepla spalin a to vyménik spaliny/voda pro pfedehiev topné vody
pro otop lazni v chemicko-technologické C€asti zinkovny. Vykon hofaku je fizen podle teploty
zinkovaci taveniny. Teplota taveniny je snimana dvéma dotykovymi termoclanky na Cele vany.
Zakryt zinkovaci vany je vyroben z ocelovych profild a plechd. V horni &asti je kryt vybaven
odsavanim prostoru nad vanou. V bocni sténé ze strany obsluhy ma kryt okno pro sledovani
zanofovani a vynofovani zboZi z vany. Toto okno lze pomoci elektropohonu zvednout nad
okenni otvor a provést staZeni zinkového popele z hladiny zinkové lazné.

Technické parametry pece:
rozméry vany: (vnitfni/vné;jsi)

délka: 4.100 / 5.320 mm
Sifka: 1.200 / 2.400 mm
vyska: 2.500 / 3.070 mm
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vyrobni kapacita: 1,0 t hod™

topné médium: zemni plyn
vyhfevnost: 35,6 MJ m*®
pfivodni tlak plynu : min. 10 kPa

kapacita pfivodu plynu: 23 m*hod ™’

pocet horak : 2

jmenovity tepelny vykon 2 x 350 kW =700 kW
el. pfipojna soustava: 400/230V, 50Hz

el. pfikon: 6 kW

teplota roztaveného zinku: 455 °C

b) Technické a technologické jednotky mimo ramec prilohy ¢. 1 zakona ¢. 76/2002 Sb.
Zinkovna
e Oplachova vana po odmasténi (objem 8,6 m°)

Jedna se o prvni oplachovou vanu, tj. vanu pro oplach po odmastovani. Ve vané dochazi k
odstranéni zbytkl odmastovaci lazné, emulgovanych a suspendovanych necistot z povrchu
vyrobkd. Ukolem oplachu je rovnéz sniZzeni mnozZstvi pfenaSeného odmastovadla do mofici
lazné.

Vnitfni rozméry vany:

Délka : 4.600 mm
Sitka : 1.200 mm
Vyska: 1.700 / 1.550 mm (vySka vany / max. vySka hladiny)

e Oplachova vana po moreni (objem 1 x 8,6 m®)

Z duavodu zkvalitnéni omyvaciho procesu oplachu je po mofeni instalovana oplachova vana. Po
pfedchazejicim technologickém kroku zUstava na povrchu kovu vrstvicka Zeleznatych soli a soli
prvkd obsazenych v oceli. Tyto zbytky je potfebné ihned po mofeni oplachnout a zabranit jejich
oxidaci na hufe odstranitelné slouceniny trojmocného Zeleza (rezavé hnédé skvrny).

Vnitfni rozméry vany:

Délka : 4.600 mm
Sitka : 1.200 mm
Vyska: 1.700 / 1.550 mm (vy$ka vany / max. vySka hladiny)

o Horkovzdus$na suska (objem 32,4 m®)

Jedna se o zafizeni k suSeni vrstvy naneseného tavidla pfed vstupem do zinkovaci taveniny
a zbaveni se zbytk( vody na povrchu kusl. V pfipadé, Ze k tomu nedojde, zbytky vody pfi
vstupu do roztaveného zinku se vypari, strhnou sebou zbytky naneseného tavidla a v tomto
misté nedojde k pozinkovani povrchu. Je instalovana ocelova konstrukce susky, ktera navazuje
na zakryt zinkovaci vany. Pro vytapéni susky se pfedpoklada vyuZiti odpadniho tepla spalin ze
zinkovaci vany pres tepelny vyménik a za pouziti cirkulacniho ventilatoru, pfipadné pouziti
pfidavného pomocného horaku.

Technicka charakteristika:
Kapacita ohfevu zbozi: 1,0 t. hod ™’
Jmenovita teplota: 80 -120°C
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Rozméry vnitfni komory: délka: 6.000 mm
Sitka: 1.800 mm
vyska: 3.000 mm

e Chladici vana

Vana je ur€ena pro chlazeni kusového zboZi po jeho pozinkovani. Chladicim médiem je voda. Z
davodu snizeni emisi vodnich par do pracovniho prostiedi je chladici vana vybavena odsavacim
ramem se samostatnym axialnim ventilatorem v odtahovém potrubi s volnym vystupem do
ovzdusi. Vana je vyrobena z plechu z konstrukéni oceli s vnéjSim vyztuznym skeletem, ktery je
svafen z ocelovych profill. Tyto ocelové profily jsou vzhledem k prostfedi mofirny natfeny
polyuretanovym natérem. Celkovy vnitfni obsah vany je 9,4 m® vany, uziteény objem van, tj.
objem l14zné je 8,6 m°.

Vnitfni rozméry vany:

Délka : 4.600 mm
Sitka : 1.200 mm
Vyska: 1.700 / 1.550 mm (vy$ka vany / max. vySka hladiny)

e Absorbér KORNER GmbH

Zafizeni je urCeno pro CiSténi odsavané vzdusSiny z chemicko-technologické Casti. Je navrzeno
pouziti mokré protiproudé pracky plynu se sprchou (absorbér). Absorpénim roztokem bude
NaOH.

Proces vypirani exhalaci probiha tak, Ze odsavana vzduSina vstupuje zakladni c¢asti do
absorbéru, prochazi blokovou vyplni s kontaktni plochou, kde je intenzivné zkrapéna
protékajicim absorbentem a v prostoru trysek se misi s rozpraSovanym absorbentem. Tim je
zajisténo dokonalé vypirani skodlivin. Pro odluCovani kapek z vychazejici vzdusiny slouzi vrstva
plastového eliminacniho profilu. Absorbent je Cerpan ze zakladni Casti absorbéru pfivodnim
potrubim s filtry k tryskam, kterymi je zkrapéna vypln, pfes tuto stéka zpét do zakladni ¢asti a
vytvari tak uzavieny cirkulacni okruh. Maximalni hladina absorbentu je vymezena pfepadem,
doplriovani vody je zajiSténo solenoidem na pracovni uroveri. Pro optickou kontrolu hladiny
slouzi stavoznak z transparentni PVC trubky. Automaticky provoz zajiStuje hladinové cidlo
umisténé na absorbéru. VSechny chemicky exponované Casti absorbéru i vertikalnich Cerpadel
jsou vyrobeny z polypropylenu. Ovladaci prvky pro absorbér, ventilator a prvky automatiky jsou
umistény na rozvadéci.

Pomoci vodného roztoku NaOH je udrzovano pH absorbentu v rozmezi 8 az 9. Doba vymény
absorbentu je ur€ena mistnim provoznim predpisem.

Technické parametry:

Dodavatel: KORNER GmbH
VySka absorbéru: 4.000 mm

Vnitfni pramér: 2.000 mm

Odsavané mnozstvi: max. 18.000 m*hod™
Absorbent: NaOH

Mnozstvi absorbentu (napiné): cca 3.100 |

Pocet Cerpadel: 1 ks

o Ventilator k odsavani chemicko technologické ¢asti

Ventilator je soucasti zafizeni vzduchotechniky slouzici pro odsavani prostoru chemicko-
technologické &asti. Zafizeni vzduchotechniky (absorbér a odsavaci ventilator) je situovano za
boCni sténou pfedupravy v samostatné mistnosti. VSechny hlavni soucasti ventilatoru
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pfichazejici do styku sodsavanym médiem jsou vyrobeny zplastu. Spiralni skfin
z polypropylenu s ochrannym oplastovanym ocelovym pletivem, obézné kolo z polypropylenu,
tlumici manzety sani a vytlaku z PVC.

Technické parametry:

Objemovy pritok max.: max. 28.000 m*.hod™
Tlakova ztrata: max. 900 Pa

Prdmér obézného kola: 1.000 mm

Otacky obézného kola: 990 min™

Elektromotor: SG 160; 15 kW; 1.460 min™'
Napéti: 3x400V /50 Hz

e Tkaninovy odlu¢ovaé SFJT 64-2400-3

Tkaninovy odlu€ovag (filtracni stanice) je ur€ena k odstranéni tuhych pfimési obsazenych ve
vzdusiné odsavané z prostoru zinkovaci vany.

Filtraéni stanice je sestavena ze 3 komor z ocelového plechu opatfeného natérem a
uspofadanych do jedné fady.

Vzhledem k jemnosti a lepivosti zachycovaného prachu ze zinkovaci vany, ktery vytvari na
filtraCni tkaniné pomérné pevnou a nesnadno odstranitelnou krustu, je filtracni stanice vybavena
tlakovzduSnou regeneraci (tzv. ,puls jet® systém). Proces regenerace probiha automaticky
v pravidelnych cyklech.

Kazda komora obsahuje 64 kapsovych filtrd umisténych v koSich pro uchyceni filtracni tkaniny a
stejné mnozstvi trysek na Cisténi usazeného prachu na kapse filtru po celé jeho délce.

Tlakovy vzduch pro regulaci je zajistén Sroubovym kompresorem SX6 s vykonnosti 33 m®N/h a
max. pracovnim pietlakem 0,75 MPa. Soucasti zdroje tlakového vzduchu je i tlakova nadoba
(vzdudnik) o objemu 500 I, filtrace a suSeni tlakového vzduchu.

Technické parametry:

Dodavatel: Niederhausen GmbH
Celkova filtragni plocha: 180 m?
Pocet komor: 3
Pocet filtracnich kapes: 192 (3x64)
Rozmér filtraCni kapsy: @ 125 mm
[ =2.400 mm
spotfeba vzduchu pro reg.: cca 25 m3y/h pfi 0,6 MPa
rozméry filtracni stanice: délka ~ 4.500 mm

Sitka ~ 1.500 mm
vyska ~ 4.500 mm

e Ventilator k odsavani zinkovaci ¢asti

Jedna se o radialni ventilator, ktery je sou€asti zafizeni vzduchotechniky slouzici pro odsavani
prostoru zinkovaci ¢asti. Zafizeni vzduchotechniky (filtracni jednotka a odsavaci ventilator) bude
situovano v blizkosti zinkovaci pece v samostatné mistnosti. Ventilator bude vybaven
frekvencnim ménic¢em pro regulaci vykonu odsavani podle aktualni potreby.

Technické parametry:

Objemovy pratok (max.) 12.000 m%h
Tlakova ztrata (max.) 400 Pa
Otacky obéz. kola (max.) 1.500 min™
Hmotnost ventilatoru 840 kg

Elektromotor 22 kW; max. 1.500 min™
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Napéti 3x400V /50 Hz
Hmotnost 170 kg

e Provozni potrubi a nadrze

Provozni potrubi slouzi jednak pro pfivod jednotlivych medii pro technologicka zafizeni a dale
pro odvod odpadnich latek do sbérnych nadrzi, pfipadné do pfepravnich nadrzi pro odpady
uréené k externimu zpracovani. Provozni potrubi je rovnéz vyuzivano pro dopravu znecisténé
vzdusiny do odlu€ovacich zafizeni, odsavacich ventilatord a komina.

Jedna se o pfivodni potrubi vody pro pfipravu lazni v mofici ¢asti, vany s tavidlem, chladici vany
a napousténi absorbéru pfi vyméné absorpCni naplné. Dale se jedna o potrubi pro pfivod
Cerstvé HCI ze zasobni nadrze k jednotlivym vanam mofici ¢asti. Pro ohfev pfisluSnych lazni
(mofici, odmastovaci a tavidlova vana) slouzi potrubni systém horké vody, a to od zdroje az po
jednotlivé vany s tepelnymi vymeéniky.

Odpadni potrubi slouzi pro odvod vyuzitych kyselin do sbérné nadrze, ze kterych je kyselina
prfeCerpana do prepravnich nadrzi a dopravena k externimu zpracovani. Dale odpadni potrubi
slouzi pro odvod odmastovaci lazné&, oplachl, lazné s tavidlem, chladici vany a nasycené
absorpCni naplné v absorbéru do pfepravnich nadrzi.Tyto lazné jsou rovnéz ureny k externimu
odstranéni.

Provedeni provoznich potrubi a zasobnich nadrzi je z polypropylénu. Pfislusné potrubni okruhy
jsou vybaveny Cerpadly, uzaviracimi prvky a ostatnim potfebnym pfislusenstvim.

Technicka charakteristika:
Pfedpokladané objemy zasobnich nadrzi:

Cerstva HCI: 25 m?
Vymofena HCl:  2x25m°
Absorbent: NaOH

e Transportni systém

Manipulace se zbozim v chemicko-technologické Casti zinkovny a v zinkovaci Casti, vCetné
prostoru pro navéSovani a vyvéSovani materialu, je feSena pomoci dvou samostatnych systému.
NavéSovani zbozi se provadi na transportni rahno v misté pfed vstupem do prostoru chemické
predupravy. Zbozi je umisténo na podlahovy vozik, ktery pfeveze zboZzi pod drahu transportni
jednotky chemické predupravy. VyvéSovani po naneseni tavidla na vystupu z chemické
prfedupravy a navéSovani na zavés pro zinkovaci ¢ast probéhne na vstupu teplé ¢asti zinkovaci
linky a vyvéSovani pozinkovaného zbozi se provadi na vystupu ze zinkovaci €asti linky.
Manipulace se zavésy v chemicko-technologické Casti zinkovny je po navéSeni automaticka.
VyvéSovani a navésSovani zbozi mimo prostor chemicko-technologické €asti bude manuaini.
Dopravu zbozi v teplé Casti zinkovny zajisti dopravnik.

Technicka charakteristika:

Pojezdovy transportni viz pohybujici se po drahach uchycenych na nosnych betonovych
sloupech haly. Vuz je vybaven vertikalnim zdvihem s vedenim. VeSkeré pohony (pojezd a zdvih)
jsou pohanény elektrickymi motory. Zafizeni neobsahuje zadné hydraulické oleje.

¢ Kompresorova jednotka

Kompresorova jednotka je umisténa v prostoru zinkovny. Zafizeni sestava z typizované
kompresorové jednotky. Soucasti jednotky je vzdusnik vybaveny pojistnymi ventily a pfisluSnym
regulaénim systémem, zajiStujicim automatické doplfovani vzdusniku. Soucasti zafizeni je i
jednotka pro uUpravu vzduchu, zajiStujici Upravu parametrd vzduchu dle pozadavku
pneumatickych spotfebi¢li - valca a Cerpadel pohanénych stlatenym vzduchem. Na
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kompresorovou jednotku navazuje rozvodova soustava vzduchu, ktera zajiStuje privod vzduchu
k pneumatickym spotfebicim. Soustava rozvodu je tvofena zejména pneumatickymi ventily
s rucnim a elektromagnetickym ovladanim a potrubnimi rozvody.

¢ Teplovodni ohrev

Ohfata voda z hladici vany je vyuzivana pro nepfimy ohfev lazni v chemické pfedupravé. Z
technologickych davodu je nutno nékteré 1azné v této asti temperovat na stanovenou teplotu.

Pozadované teploty:

Odmastovaci lazeri: 25°C
Movici lazné: 20 - 30°C
Lazen s tavidlem: 30 -40°C

Technicka charakteristika:
Vyménik odpadni voda/voda

Ohfev je navrzen pomoci topnych registri umisténych v pfisluSnych vanach. Topna voda je dle
nutnosti ohfivana pomoci teplovodniho plynového kotle na poZzadovanou teplotu.

Technicka charakteristika:
teplovodni kotel:
jmenovity tepelny vykon: 200 kW

palivo: zemni plyn
spotieba plynu: 18 m*h’
vymenik spaliny: voda

e Zasobnik dest'ové vody
Objem 70 m?, slouzi k dopliiovani technologické vody do van mofeni nebo do van oplachu.
¢ Ohfiev van chemické predupravy odpadnim teplem
Teplo pfedané pfi procesu chlazeni chladici vodé je vyuzivano pro ohfev van v chemické
pfedupraveé.
Lakovna
¢ Brouseni pred lakovanim

Ruéni pneumatické brusky k pfedupravé brousenim.
Hmotnost brousenych vyrobku: 5.500.000 kg/rok

¢ Lokalni odsavani pri brouseni

Univerzalni stavebnicové odsavace se stfedem pro brouseni, typ SOS SV 557.1B a SOS SV
556.1B, tfistupnova filtrace, bez vyduchu.

Projektovana kapacita (typ SOS SV 557 1B) 3.550 m*/h
Projektovana kapacita (typ SOS SV 556 1B ) 2.900 m*h
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e Automatické lakovani (lakovani trubek) — vnitini nastrik

Automatické nanasSeni laku pomoci trysek injektoru na vnitfni stranu trubky, resp. lakovaného

vyrobku.

Projektovana kapacita lakovani celkem 287.625 m?/rok
Spotfeba barev 16.750 kg/rok
Spotfeba organickych rozpoustédel 1.700 kg/rok

¢ Rucéni lakovani (lakovani tvarovych dila) — strikaci box

Stfikani rucni pistoli vnitfnich ploch v odsavaném boxu.

Projektovana kapacita lakovani 85.875 m?/rok
Spotieba barev 5.025 kg/rok
Spotfeba organickych rozpoustédel 500 kg/rok
Projektovana kapacita vnitfniho lakovani celkem 373.500 m*/rok
Spotieba barev 21.775 kg/rok
Spotieba organickych rozpoustédel 4.140 kg/rok

e Automatické lakovani trubek — vnéjsi nastrik nerezovych trubek.

Automatické nanaseni laku pomoci trysek na vnéjsSi stranu nerezové trubky.

Projektovana kapacita lakovani celkem 20.000 m?/rok
Spotieba barev 1.450 kg/rok
Spotfeba organickych rozpoustédel 160 kg/rok

e Susici kabina

Vybavena 2 soubé&znymi suSicimi drahami pro suSeni lakovanych trubek a fitinek vzduchem pfi
teploté 30 — 40 °C.
Hmotnost sudenych vyrobku: 5.500.000 kg/rok

¢ Vypalovaci kabina

Vybavena 2 soubé&znymi vypalovacimi drahami pro vypalovani lakovanych trubek a fitinek
vzduchem pfi teploté 180 °C, resp. 90 °C (nerezové trubky).
Hmotnost vypalovanych vyrobku: 5.500.000 kg/rok

o Vytapéni susici a vypalovaci kabiny

2 plynové horaky WAISHAUPT 300 kW, instalovany vykon 600 kW. Spaliny jsou odvadény
spolec¢né se zplodinami z vypalovaci kabiny pfes vyménik do ovzdusi.
Spotfeba zemniho plynu 60 m*/h, 120.000 m®rok
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e Odsavani pfi aut. lakovani a ze suSici a vypalovaci kabiny

Odsavani pro nanaseni povlaka se sklada ze dvou odsavacich téles a odlu¢ovaciho zafizeni
barevné mihy s filtraCnimi rohoZemi. Barevna mlha uvolnéna pfi nanaSeni povlaku je odsavana
pomoci ventilatoru o vykonu 4.000 m%h a pevné &astice zachyceny na filtragnim zafizeni.
Odsavani susici zény — odpadni vzduch obsahujici pary rozpoustédel a vody uvolnénych
z lakovanych dill je zachycovan odsavacimi kanaly a pomoci odsavaciho zafizeni je odvadén
do ovzdusi. Objem odvadéného vzduchu je 3.000 m?/h.

Odsavani vypalovaci zény — odpadni vzduch obsahujici pary rozpoustédel a vody je pomoci
odsavaciho zafizeni odvadén do ovzdusi.

e Zarizeni pro privod vzduchu a vytapéni haly

Vzduch, ktery je do haly pfivadén otvorem ve stfe$e pomoci ventilatoru o vykonu 26.000 m*/h, je
ohfivan odpadnim teplem pomoci vyméniku, ktery je integrovan do télesa vypalovaci kabiny.
Ohraty vzduch je ventilatorem tlaCen otvorem ve zdi do budovy Mofirny. Prostup mezi obéma
halami je chranén pozarni klapkou.

e Pfiény dopravnik na trubky

PFi¢ny dopravnik z valeCkovych fetézl s pFicnymi Zebry

Technicka data:

Uzitna délka cca 16.000 mm

Uzitna Sifka 3.150 mm

Sitka Fetézu 100/125 mm

Celkova zatéz max. 2.560 kg

Dopravni rychlost (nastavitelna) max. 6 m/min

Délka taktu 200 — 400mm

Hmotnost dopravovanych vyrobku 1.375.000 kg/rok

e Priény dopravnik na fitinky (tvarové dily)

PFicny dopravnik z valeCkovych Ffetézl s ¢lanky z kruhového dratu.

Technicka data:

Uzitna délka cca 16.000 mm

Uzitna Sifka 1.500 mm

Rozte€ fetézu 50 mm

Celkova zatéz max. 1.300 kg

Dopravni rychlost (nastavitelna) max. 6 m/min

Hmotnost dopravovanych vyrobku 4.125.000 kg/rok

e Sklad barev

Skladovani vodou feditelnych barev v uzaviratelném kovovém kontejneru se zachytnou vanou.
Hmotnost skladovanych barev: 300 kg/prubézné
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¢ Indukéni svarecka
Jednoucelové stroje pro navareni kolikl na trubky:

- Automaticky svareci stroj Nelson
- Ruéni svarecka Soyer

¢ Mistni odsavani pro indukéni svarecku

Univerzalni stavebnicovy odsavac s turbodmychadlem pro svafovani s tfistupfiovym filtrem.

Technicky pristavek haly Zinkovna (shromazdisté odpadu)

e Tavici pec Zn popela ZINKOFF

Ktera je nedilnou soucasti technologie Zinkovny, je urCena pro materialové vyuziti odpadu
katalog. €. 11 05 02 Zinkovy popel (kat. ,O ostatni) ze zinkovaci vany za ucelem produkce
vlastniho Zn pro recyklaci kovu v zinkovaci peci (kdd R4) a snizeni produkce odpadu. Pec je
situovana do prostoru shromazdisté odpadl za halou Zinkovny, je provozovana pfi max. teploté
taveni popela 536 °C, s naplni popela cca 750 kg a odlévanim taveniny Zn do kovové kokily
s objemem 700 kg. Doba taveb je uvedena po dobu cca 3 hod., provoz pece je pfedpokladan
v intervalu 1 x za tyden po dobu cca 3 hod.

Vzhledem ktomu, Ze rotacni bubnova pec s nepfimym ohfevem hofakem na zemni plyn o
vykonu 40-80 kWt je vybavena otvorem k odvodu spalin — samostatnym kominem, jsou emisni
limity v rozhodnuti stanoveny. Spaliny jsou CiStény pfes pevny filtr ¢astic v ¢asti kominového
vyduchu a jsou vyvedeny do ovzduSi. Zafazeni operace recyklace zinkového popela v rotacni
peci je zaméfeno na snizeni produkce odpadu a zaroven na zvySeni hospodarnosti pfi
nakladani se Zn, dnes jiz na svétovém trhu strategickym kovem.

Pec je umisténa mimo technologické toky stavajiciho provozu a neovlivni svymi emisemi
soucasnou imisni situaci v okoli zinkovny.

c) Pfimo spojené ¢innosti
e Provozné administrativni €innost
e Skladovani chemickych latek a pripravku
e Nakladani s odpady
o Expedice a doprava

e Monitoring
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Krajsky urad podle § 13 odst. 4 zakona o integrované prevenci stanovi nasledujici
zavazné podminky provozu zarizeni a s nim primo spojenych ¢innosti, dale
postupy a opatieni zabezpecujici plnéni téchto podminek:

A) Emisni_limity, opatifeni na ochranu ovzdusi, vody a proti hluku a souvisejici

monitoring

1) Ovzdusi

Dodrzovat nasledujici emisni limity a podminky u vSech zdroji zneéiStovani ovzdusi:

a) Dodrzovat emisni limity u velkého zdroje zneciStovani ovzdusi - odtah z linky
chemické predupravy (repase, odmastovani, moreni a tavidlova vana).

Emisni limity pro odtah z linky chemické predupravy

. . ropE s 3 -
Emisni zdroj Latka nebo Emisni limity (njg/m ) — platné pro
ukazatel trvaly provoz
TZL 30
Velky zdroj znecist'ovani
ovzdusi
cl 30
Odtah z linky chemické bez zavislosti na hmot. toku
predupravy
(mofici vany)
- , . Zn 3
Cislo vyduchu: 1 bez zavislosti na hmot. toku
Vyska vyduchu: 17 m
NH 30
3 bez zavislosti na hmot. toku

Zplodiny jsou odvadény do vnéjSiho prostredi pfes absorbér.

Vysledky méfeni pro TZL, Cl, Zn a NH;3 budou pfepodteny na vztazné podminky B, koncentrace
pFisludné latky ve vihkém plynu pfi normalnich stavovych podminkach (101,325 kPa, 293,15 K),
nékdy s udanim referenéniho obsahu nékteré latky v odpadnim plynu (obvykle kysliku).
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Monitoring:

1) Cetnost méfeni emisi bude provadéna v souladu s platnou legislativou.

2) Odbeéry vzorku a stanoveni vybranych faktort zdroje se budou provadét v souladu s platnou
legislativou a ustanovenimi odpovidajicich CSN a PFiru€ky jakosti méfici skupiny.

3) Pokud nebudou emisni limity plnény, pfedloZi provozovatel KrU Vysogina - OZP néavrh
napravnych opatfeni.

b) Dodrzovat emisni limity u velkého zdroje zneciStovani ovzdusi - odpraseni
zinkovaci vany.

Emisni limity pro odpraseni zinkovaci vany

Latka nebo

ukazatel Emisni limity (mg/m®) — platné pro trvaly provoz

Emisni zdroj

Velky zdroj
znecist ovani T7L 30
ovzdusi
Odpraseni
zinkovaci vany

Cislo vyduchu: 2

Zn 5

Vyska vyduchu: 17
m

Zplodiny jsou odvadény do vnéjsiho prostfedi pfes tkaninovy filtr.

Pro TZL budou vysledky méfeni pfepoCteny na vztazné podminky A, koncentrace pfislusné
latky v suchém plynu za normalnich podminek (101,325 kPa, 293,15 K), nékdy s udanim
referencniho obsahu nékteré latky v odpadnim plynu (obvykle kysliku).

Pro Zn budou vysledky méfeni pfepocteny na vztazné podminky C, koncentrace pfislusné latky
v odpadnim plynu za obvyklych provoznich podminek.

Monitoring:

1) Cetnost méfeni emisi bude provadéna v souladu s platnou legislativou.
2) Odbeéry vzorku a stanoveni vybranych faktort zdroje se budou provadét v souladu s platnou
legislativou a ustanovenimi odpovidajicich CSN a PFiru€ky jakosti méfici skupiny.

3) Pokud nebudou emisni limity pinény, pfedloZi provozovatel KrU Vysogina - OZP navrh
napravnych opatfeni.
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c) Dodrzovat emisni limity u stfednich zdroji znecistovani ovzdusi.

Emisni limity pro odtahy ze zdroji vytapéni

I . Latka nebo P 3
Emisni zdroj ukazatel Emisni limity (mg/m®)
Stfedni zdroje
znecist'ovani ovzdusi
NOx
Ohfev zinkovaci vany jako 200
a susky NO-
Teplovodni kotel
200 kw
Cisla vyduchu: 3, 4
CO 100
Vyska vyduch(: 17 m
Palivo: zemni plyn

Zplodiny jsou odvadény do vnéjsiho prostredi bez Cisténi.

Vysledky méfeni budou pfepocCteny na vztazné podminky A, koncentrace pfislusné latky
v suchém plynu za normalnich stavovych podminek (101,32 kPa, 0 °C), s udanim referenéniho
obsahu kysliku 3 %.

Monitoring:

1) Cetnost méfeni emisi bude provadéna v souladu s platnou legislativou.

2) Odbeéry vzorkl a stanoveni vybranych faktorl zdroje se budou provadét v souladu s platnou
legislativou a ustanovenimi odpovidajicich CSN a PFirucky jakosti méfici skupiny.

d) Maly zdroj znecistovani ovzdusi.

Zdroje vytapéni

Emisni zdroj

Maly zdroj
znecist'ovani ovzdusi
Ohfev vzduchu v prostoru haly

2 x MONSUN VH RTI 450
52,5 kW

Cislo vyduchu: 5

Palivo: zemni plyn
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Monitoring:

1) PlInit povinnosti provozovatele malého zdroje znecistovani ovzdusi dle platné legislativy.

e) Dodrzovat emisni limity stfedniho zdroje znecistovani ovzdusi.

Emisni limity pro lakovnu

Emisni zdroj Latka nebo Emisni limity Vztazné
ukazatel (mg/m?®) podminky
Stfedni zdroj znecisténi TOC 50
ovzdusi
,Lakovna”
Strikaci box Tzl 3
Vyduch €. 6
Stfedni zdroj znecisténi TOC 50
ovzdusi
,Lakovna” B
Susici kabina TZL 3
a automaticke lakovani
Vyduch €. 7
Stfedni zdroj znecisténi TOC S0
Y TZL 3
ovzdusi NO
,Lakovna” 'akc); 200
Vypalovaci box a vytapéni JN 0,
Vyduch €. 8 co 100
Monitoring:

1) Cetnost méfeni emisi bude provadéna v souladu s platnou legislativou.

2) Odbeéry vzorku a stanoveni vybranych faktort zdroje se budou provadét v souladu s platnou
legislativou a ustanovenimi odpovidajicich CSN a PFiru€ky jakosti méfici skupiny.

3) Vést provozni evidenci zdroje dle platné legislativy (denni provozni evidenci spotfeby
surovin, podle druhu a mnozstvi a evidenci provoznich hodin jednotlivych zafizeni).

4) V souladu s platnou legislativou bude provedena ro¢ni hmotnostni bilance rozpoustédel.
5) Provozni evidence a souvisejici doklady archivovat po dobu 5 let.
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f) Dodrzovat emisni limity stfedniho zdroje znecistovani ovzdusi.

Emisni limity pro tavici pec Zinkoff

Emisni . Latka nebo Emisni limit Vztazné Cetnost
misni zdroj 3 ; v
ukazatel (mg/m°®) podminky méreni
Tavici pec Zn popela
ZINKOFF TZL 10
Rotacni pec vytapena | Oxidy dusiku jako 400
hofakem na zemni NO, 1xza5
plyn o e
vykonu 40- 80 kW, ¢ ka'e'r‘glfl;“"’h
Vyduch, €. 9
(kominem) Zn 10

Stfedni zdroj
znecistovani ovzdusi
(SZ2Z0)

Monitoring:

1) Provozovatel zaFizeni prokazatelngé oznami CIZP Ol Havliékdv Brod termin méFeni emisi do
ovzdusi, rozsah méfeni a autorizovanou osobu, ktera bude méfeni provadét, nejpozdéji 14
dni pfed datem zahajeni méfeni. Pfipadné zmény oznameni provozovatel ohlasi CIZP Ol
Havlickiv Brod neprodlené; v pfipadé zmény terminu bude provozovatel postupovat v
dohodé s CIZP Ol Havlikdv Brod.

g) Maly zdroj znecistovani ovzdusi.

Zdroj vytapéni

Emisni zdroj

Maly zdroj
znecist'ovani ovzdusi
Tavici pec Zn popela ZINKOFF
Horak o vykonu 40- 80 kW,

Cislo vyduchu: 9

Palivo: zemni plyn

Monitoring:

1) PlInit povinnosti provozovatele malého zdroje znecistovani ovzdusi dle platné legislativy.
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2) Voda

Spole¢nost ACO Industries PFibyslav, k. s. odebira vodu z vefejného vodovodu na zakladé
smluvniho vztahu mezi provozovatelem a spravcem vodovodni a kanalizacni sité.

Voda z vefejného vodovodu je vyuzivana jednak jako voda pitna a pro socialni ucely a dale je
v ramci vnitropodnikoveého rozvodu vybudovana pfipojka pro technologii Zarového zinkovani a
lakovnu.

Odpadni vody :

» Splaskové vody jsou napojeny na vnitropodnikovou kanaliza¢ni sit a dale vedeny do
vefejné kanalizace zakon&ené COV.

o Destové vody jsou svedeny do jimky pro nasledné pouZiti a napojeny na
vnitropodnikovou kanaliza¢ni sit’ a dale vedeny do vefejné kanalizace zakontené COV.

e Technologické odpadni vody z provozu Zarové zinkovny jsou pfecerpavany a Cistény
na neutralizacni stanici stavajici mofirny.

Podminky provozu pro nakladani sodpadnimi vodami zlstavaji nastaveny dle platného
rozhodnuti o vydani IP, €. j.: KUJI 6841/03/0ZP/Jan-IP, ze dne 19. 3. 2004 a jeho naslednych
zmén.

3) Hluk, vibrace a neionizujici zareni

a) Hluk
1) Provozovatel bude plnit stanovené limity pro hladiny akustického tlaku dle platné legislativy.

2) V pfipadé zavedeni tfisménného provozu v zafizeni, je nutné nezavadnost tohoto zafizeni
v no¢ni dobé dolozit kontrolnim méfenim hluku z bé&zného provozu vyrobniho arealu
spolecnosti ACO Industries k. s., Pfibyslav v nejblizSich chranénych venkovnich prostorech a
chranénych venkovnich prostorech staveb meésta Pfibyslav. Protokol o méfeni hluku
v mimopracovnim prostfedi bude predlozen do 2 mésicu od zavedeni tfisménného provozu
KHS kraje Vysoc€ina a krajskému ufadu.

3) V pfipadé prekroCeni hygienickych Ilimitd hluku v chranéném venkovnim prostoru a
v chranéném venkovnim prostoru staveb, stanovenych nafizenim viady &. 148/2006 Sb.,
v platném znéni, budou ihned provozovatelem navrZzena a nasledné provedena napravna
protihlukova opatfeni, ktera zajisti splnéni predepsanych hygienickych limitd dle platné
legislativy.

b) Vibrace
Stanoveni emisniho limitu pro vibrace neni relevantni.
Provoz Zarového zinkovani spole€nosti ACO Industries, k. s. neni zdrojem nezadoucich vibraci
pusobicich mimo umisténé zafizeni.

¢) Neionizujici zareni

Stanoveni emisniho limitu pro neionizujici zafeni neni relevantni.
Provoz Zarového zinkovani spole¢nosti ACO Industries, k. s. neni zdrojem neionizujiciho zafeni.
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B) Opatieni k vylouéeni rizik mozného znecdiStovani zivotniho prostredi

a ohrozovani zdravi ¢lovéka pochazejicich ze zarizeni po ukonéeni jeho ¢innosti

1) Sest mésicd pfed ukon&enim provozu bude predloZen povolovacimu organu ,plan postupu
ukonéeni provozu®“ podléhajici schvaleni vSemi dotéenymi organy.

C) Podminky pro nakladani s odpady

S odpady bude nakladdano dle platné legislativy. Odpady budou pfedavany vyhradné
opravnénym osobam. Nahrazuje se souhlas k nakladani s nebezpecnymi odpady v rozsahu nize
uvedeneého seznamu dle platné legislativy.

Seznam nebezpecénych odpadi

Iv('atalogove Odpad Kategorie
Cislo odpadu

Odpadni barvy a laky obsahujici organicka rozpoustédla nebo N
08 01 11 . AP

jiné nebezpectné latky
1101 09 Kaly a filtracni kolace obsahujici nebezpecéné latky N
1101 11 Oplachové vody obsahujici nebezpecné latky N
110113 Odpady z odmastovani obsahujici nebezpeéné latky N
11 05 04 Upotifebené tavidlo N
1101 05 Kyselé mofici roztoky N
11 0503 Pevné odpady z Cisténi plynu N
13 02 08 Jiné motorové, pfevodové a mazaci oleje N
150101 | Papirové a lepenkové obaly — znecisténé ON
150102 | Plastové obaly — znegisténé ON
150104 | Kovové obaly — znegisténé ON
1501 10 Obaly obsahujici zbytky nebezpecénych latek nebo obaly témito N

latkami znecCisténe

Absob¢ni €inidla, filtracni materialy (vEetné olejovych filtrd jinak N
1502 02 - o .

blize neurenych)
2001 21 Zarivky a jiny odpad obsahujici rtut N

Souhlas k nakladani s nebezpeénymi odpady se vydava na dobu uréitou, a to do 13. 1.
2015.
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D) Podminky zajiStujici ochranu zdravi c¢lovéka, zvifrat a ochranu Zzivotniho

prostredi

a) Podminky pro vodni hospodarstvi

1) Provozovatel bude pravidelné aktualizovat bezpe&nostni listy pouzivanych chemickych latek
a chemickych pfipravku v souladu s platnou legislativou.

2) Provozovatel zafizeni je povinen dodrzovat ustanoveni § 39 a § 41 zakona ¢. 254/2001 Sb.,
v plathém znéni

b) Podminky pro ochranu zdravi ¢lovéka

Nerelevantni, podminky nejsou navrzeny.

E) Podminky pro hospodarné vyuzivani surovin a energie

1) Pravidelné sledovat bilance a analyzy materidlovych a energetickych tokd s cilem
hospodarného vyuzivani surovin a energii.

F) Opatieni pro predchazeni havariim a omezovani jejich pripadnych nasledku

1) PInit aktualizovany HAVARIJNI PLAN celého zavodu

MORIRNA + LESTIRNA + ZINKOVNA
SKLAD CHEMICKYCH LATEK
SKLADY HORLAVYCH KAPALIN
SKLAD PRYSKYRICE

oo w»

z hlediska vodniho hospodarstvi (zakon €. 254/2001 Sb., v platném znéni) ze dne 25. 1.
2010 (dale jen ,HP). Provozovatel zajisti pravidelnou aktualizaci tohoto HP. Aktualizovany
HP ze dne 25. 1. 2010 byl schvéalen rozhodnutim ¢. j.: KUJI 19272/2010, ze dne 15. 3. 2010,
vydanym pro zafizeni ,Morirna nerezové oceli ACO Pribyslav®, v ramci spravniho fizeni ve
véci vydani lll. zmény IP pfi nepodstatné zméné v provozu zafizeni.

G) Opatieni pro provoz tykajici se situaci odliSnych od podminek bézného

provozu, pri kterych mize vzniknout nebezpec¢i ohrozeni Zzivotniho prostredi nebo

zdravi ¢lovéka

1) Plnit aktualizovany Provozni fad — ZINKOVNA + LAKOVNA TRUBEK (z hlediska zakona €.
86/2002 Sb., v platném znéni) v(déle jen ,PRY), ze dne 17. 10. 2011. Provozovatel zajisti
pravidelnou aktualizaci tohoto PR. Aktualizovany PR se timto IP schvaluje.

2) Zdroje znegistovani ovzdusi budou provozovany v souladu s provozni dokumentaci a s PR,
v€etné opatfeni ke zmirnéni pribéhu a odstrafovani duasledkd havarijnich stava.
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3) Navrhy na zmény v PR bude provozovatel pfedkladat ke schvaleni krajskému GFadu.

4) Provozovatel zajisti provoz a servis vSech zdroji zneciStovani ovzduSi v souladu s
technickymi podminkami stanovenymi vyrobcem zafizeni. Protokoly o servisnich prohlidkach
bude provozovatel uchovavat pro pfipad kontroly.

5) Kazdou havarii bude provozovatel hlasit dle provoznich pfedpisl nejpozdéji nasledujici
pracovni den pfislusnému mistnimu Ufadu, krajskému ufadu a CIZP Ol Havli¢kav Brod.

H) Zpusob monitorovani emisi a prenosl, pripadné technickych opatieni

(metodika méreni, frekvence, vedeni zaznamu)

Jiz uvedeno v kapitolach A) Emisni limity, opatifeni na ochranu ovzdusi, vody a proti hluku
a souvisejici_monitoring a D) Podminky zajiStujici ochranu zdravi ¢€lovéka, zvifat a
ochranu zivotniho prostredi

Ch) Opatireni k minimalizaci dalkového premist'ovani zneciSténi a k zajiSténi

vysoké urovné ochrany zivotniho prostredi jako celku

Neni stanoveno. Zafizeni neni zdrojem dalkového pfenosu znecisténi.

1) Postup vyhodnocovani pInéni podminek integrovaného povoleni

Provozovatel zarizeni je povinen podle pfislusnych pravnich predpisu:
- predlozit dilci roéni zpravu plnéni podminek IP a zpravu z monitoringu krajskému ufadu
do 30. 4. bézného roku,
- ohlasit krajskému ufadu planovanou zménu zafizeni,
- neprodlené hlasit dot€enym organim vS8echny mimofadné situace, havarie zafizeni
a havarijni uniky znecistujicich latek ze zafizeni do Zivotniho prostfedi,

J) EIA — podminky provozu

1) Pro zamér ,ACO Industries Pribyslav, k. s., — Zzarova zinkovna“ bylo provedeno zjiStovaci
fizeni. Krajsky ufad vydal zavér zjistovaciho fizeni, ¢€.j. KUJI9462/2006/0ZP/Vav/2 OZP
273/2006/Vav/2, ze dne 21. 3. 2006, dle § 7 zakona ¢. 100/2001 Sb., Ze uvedeny zamér
nebude posuzovan podle zakona ¢. 100/2001 Sb., v platném znéni.

2) Pro zamér ,Lakovna trubek — ACO Stavebni prvky k. s., Pfibyslav® bylo provedeno
zjistovaci fizeni, Krajsky ufad kraje VysoCina vydal zavér zjiStovaciho fizeni €. j. KUJI
9640/2005/0ZP/Br02 KUJIPO08B3BZ, ze dne 12. 7. 2005, dle § 7 zakona ¢. 100/2001 Sb., o
posuzovani vlivi na zivotni prostfedi a o zméné nékterych souvisejicich zakonu, ve znéni
zakona €. 93/2004 Sb., Zze uvedeny zamér nebude posuzovan podle zakona &. 100/2001
Sb.
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K) Dalsi zvlastni podminky ochrany zdravi ¢lovéka a zivotniho prostiedi s

ohledem na mistni podminky zivotniho prostiedi a technickou charakteristiku

zarizeni
Podminky nejsou stanoveny.

L) Ostatni podminky

Podminky nejsou stanoveny.

Neobsahuje-li integrované povoleni nebo jeho zména konkrétni zplisoby a metody
zjiStovani, podminky a povinnosti, postupuje se podle prislusnych pravnich predpisu.

Neni-li uvedeno jinak, plati termin plnéni zavaznych podminek od nabyti pravni moci
integrovaného povoleni nebo jeho zmény.

Oduvodnéni

Na zakladé vysledku kontroly pravomocného integrovaného povoleni a jeho zmén provedené
krajskym ufadem dne 12. 4. 2011, protokol €. 12/2011/IP, u provozovatele, obdrZel krajsky ufad
dne 28. 6. 2011 zadost spoleCnosti ACO Industries k. s., se sidlem Havlickova 260, 582 88
Pibyslav, s pfidélenym IC 481 19 458, o vydani zmény integrovaného povoleni pro zafizeni
kategorie 2.6: - Zafizeni na povrchovou Upravu kovl a plastd s pouzitim elektrolytickych nebo
chemickych postupu, je-li obsah lazni vétsi nez 30 m?.: ,Zarova zinkovna, lakovna trubek”, podle
ustanoveni § 13 a § 19a odst. 2 zdkona o integrované prevenci a tim bylo zahajeno spravni
Fizeni.

Krajsky ufad posoudil obsahovou stranku zadosti a konstatoval, Ze se nejedna o podstatnou
zménu zafizeni podle § 2 pism. h) a podle § 19a odst. 1 zdkona o integrované prevenci, ale ze
je nezbytné provést zménu integrovaného povoleni. Zadost byla timto posuzovana, jako III.
zmeéna integrovaného povoleni pfi nepodstatné zméné v provozu zafizeni podle ustanoveni §
19a odst. 2 zakona o integrované prevenci.

Krajsky ufad dne 14. 7. 2011 v souladu s ustanovenim § 19a odst. 2 zdkona o integrované
prevenci a § 47 zakona €. 500/2004 Sb., spravni fad, v platném znéni, oznamil zahajeni fizeni a
rozeslal zadost u€astnikim fizeni, kromé provozovatele zafizeni, ktery zadost podal, pfislusnym
spravnim ufaddm, které vykonavaji plsobnost podle zvlastnich pravnich pfedpist a odborné
zpUsobilé osobé a vyzval je k vyjadfeni ve Ihuté 15-ti dnu od doru€eni oznameni.
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Krajsky ufad na zakladé obsahové stranky obdrzenych vyjadieni od:

- ucastniku fizeni

- pfislusnych spravnich ufadd, které vykonavaji pUsobnost podle zvlastnich pravnich
pfedpist a jejichz spravni akty se nahrazuji vydanim integrovaného povoleni a jeho
zmeén,

- odborné zpUsobilé osoby

a vsouladu s ustanovenim § 3 odst. 5 zakona, dospél k zavéru, ze bez dalSiho doplnéni

podkladl neni mozné pokracovat v fizeni, fizeni usnesenim dne 17. 8. 2011 prerusil a vyzvou

stanovil IhGtu 60-ti dnu pro doplnéni podkladu. Dale uvedl, Ze do doby dopInéni podkladi nebézi

Ihaty pro vyfizeni zadosti a v fizeni se bude pokracovat, jakmile pominou pfekazky, pro které

bylo fizeni pferuseno.

Dne 18. 10. 2011 byla krajskému ufadu doruCena doplnéna zadost o vydani Ill. zmény IP. Tim
pominuly davody preruSeni spravniho fizeni a v fizeni o vydani lll. zmény IP se mohlo
pokracovat.

V ramci doplnéni zadosti o vydani Ill. zmény IP pfi nepodstatné zméné v provozu zafizeni, byl
provozovatelem zafizeni roz8ifen puvodni text zadosti o lll. zménu IP zejména o nasledujici
problematiku:

o Aktualizace parametrt Lakovny tykajici-se ro€ni lakované plochy, ro¢ni spotfeby barev a
ro¢ni spotfeby organickych rozpoustédel.

a Uvedeni celkové projektované produkce VOC.

o Vypusténi technologie automatického lakovani vnitfni plochy vzduchovou pistoli
(lakovani fitinek) — karusel z textu IP.

Doplnénou Zzadost krajsky ufad dne 1. 11. 2011 rozeslal k vyjadieni ucastnikim Fizeni,
pFislusnym spravnim ufadim a odborné zpUsobilé osobé a zaroven oznamil, ze se v Fizeni o
vydani lll. zmény IP, které bylo zahajeno dne 28. 6. 2011, pokracuje.

Krajsky ufad na zakladé zhodnoceni jednotlivych kapitol pfedlozené zadosti a porovnani
zafizeni s nejlep$imi dostupnymi technikami, vyjadfeni uc€astnik( fizeni, spravnich Ufadu a
spole¢nosti CENIE, rozhodl o vydani Ill. zmény IP tak, jak je uvedeno ve vyrokové Casti
rozhodnuti, za podminek bezpecného provozu zafizeni, sledovani vyvoje nejlepsich dostupnych
technik a trvalého monitorovani zafizeni. U vySe uvedenych kapitol byly upraveny body tykajici-
se citace neaktualni legislativy a neaktualnich formulaci.
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Vyporadani pripominek k zadosti obsazenych ve vyjadienich podanych podile § 8
az § 11 zakona o integrované prevenci a podle spravniho fadu po ustnim jednani:

Krajska hygienicka stanice kraje Vyso€ina se sidlem v Jihlavé, uzemni pracovisté
Havlickiv___ Brod, _ Staflova 2003, 580 02  Havlickiv___ Brod, €. j.
KHSV/14318/2011/HB/HOK/Vel, ze dne 26. 7. 2011

KHS kraje Vysocina se sidlem v Jihlavé, jako organ ochrany vefejného zdravi, souhlasi s
vydanim Ill. zmény integrovaného povoleni spole¢nosti ACO Industries k. s., se sidlem
Pfibyslav, Havlickova 260, PSC 582 22, IC: 481 19 458 pfi nepodstatné zméné v provozu
zafizeni ,Zarova zinkovna, lakovna trubek®.

V souladu s § 9 zak. €. 76/2002 Sb. poZadujeme do integrovaného povoleni zahrnout nasledujici
podminky k provozu zafizeni:

1. V pfipadé zavedeni tfisménného provozu zafizeni zarové zinkovny a lakovny trubek je
nutné nezavadnost provozu vyrobniho arealu v no¢ni dobé dolozit kontrolnim méfenim
hluku z béZného provozu vyrobniho areédlu spole¢nosti ACO Industries k. s.Pfibyslav v
nejblizSich chranénych venkovnich prostorech a chranénych venkovnich prostorech
staveb mésta Pfibyslav. Protokol o méfeni hluku v mimopracovnim prostfedi bude
predlozen do dvou mésicu od zavedeni tfisménného provozu.

2. V pfipadé prekroeni hygienickych limitd hluku v chranéném venkovnim prostoru a
chranéném venkovnim prostoru staveb stanovenych nafizenim vlady ¢. 148/2006 Sb., v
plathém znéni, budou ihned navrzena a poté provedena napravna protihlukova opatreni,
ktera zajisti spInéni pfedepsanych hygienickych limitu.

Zohlednéno a zapracovano v plném rozsahu do kapitoly A) Emisni_limity, opatfeni na
ochranu ovzdusSi, vody a proti hluku a souvisejici monitoring, bod 3) Hluk, vibrace a
neonizujici zareni, této Ill. zmény IP.

Méstsky trad Havliékiv Brod, odbor ZP, Havlickovo namésti 57, 580 61 Havli¢kav Brod 2,
C. j.: OZP/2194/2011/KI, ze dne 28. 7. 2011

A. Vyjadreni organu ochrany pfirody a krajiny

Bez pfipominek.

B. Vyjadreni vodopravniho uradu

Bez pfipominek.

C.Vyjadreni orqganu ochrany ZPF

Bez pfipominek.

D. Vyjadreni organu statni spravy lest

Bez pfipominek.
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E. Vyjadreni z hlediska zakona o odpadech

Bez pfipominek.

F.Vyjadreni z hlediska zakona o ochrané ovzdusi

Bez pripominek.

CIZP Ol Havlickiiv Brod, Bélohradska 3304, 580 01 Havlickiv Brod 1, &. j.:
CI1ZP/46/IPP/1110829.02/11/HLK, ze dne 15. 8. 2011

Problematika ochrany ovzdusi:

Kapitolu monitoringu, uvedenou na str. 18, je tfeba jesté doplnit o skuteCnost, Ze v ramci provozni
evidence lakovny trubek je tfeba sledovat, s ohledem na mérnou vyrobni emisi, ktera je
stanovena pro tento typ lakoven vyhlagkou &. 337/2010 Sb., a je uvedena v g/m?, také velikost
plochy finalniho vyrobku opatfeného natérem bez ohledu na pocet aplikovanych natéra.

V pfedmétné véci provozovatel z divodu technickych problému pFi urcéovani plochy
lakovanych trubek poukazuje na poznamku uvedenou ve vyhlasce ¢. 337/2010 Sb.,
v platném znéni:

Priloha ¢. 1, kapitola 4.1, bod 2) - Nelze-li technicky a ekonomicky dosahnout stanovené
mérné vyrobni emise nebo pokud technicky nelze stanovit velikost upravovaného
povrchu, nesmi byt prekroéen emisni limit TOC 50 mg/ v zédném z vyducht pro odpadni
plyn z jednotlivych prostort - nanaseni, vytékani, suseni, vypalovani.

Dale je tfeba jesté pfed vydanim rozhodnuti o zméné IP zajistit aktualizaci stavajiciho provozniho
fadu pro zinkovnu + lakovnu trubek ze dne 21. 10. 2009, s uvedenim vS8ech novych
technologickych zafizeni, které jsou pfedmétem stavajici zmény IP.

Vydéet aktudlnich technologickych zafizeni je zapracovan do aktualizovaného PR, ktery byl
schvalen v ramci lll. zmény IP, viz — viz kapitola G) Opatreni pro provoz tykajici se situaci
odlisnych od podminek béZného provozu, pri kterych muze vzniknout nebezpeci ohrozeni
Zivotniho prostredi nebo zdravi ¢lovéka, této Il. zmény IP.

Problematika ochrany vod:

PfedloZzenou zménou nejsou dotéeny zajmy chranéné vodnim zakonem. Z tohoto divodu nejsou
ke zméné integrovaného povoleni pfipominky.

Problematika odpadového hospodarstvi a integrované prevence:

K navrhované zméné integrovaného povoleni neni pfipominek.

CENIA, ceska informacni agentura zivotniho prostredi, Litevska 8, 100 05 Praha 10, €. j.:
3812/CEN/11, ze dne 1. 8. 2011

Bez pfipominek.
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Krajska hygienicka stanice kraje Vyso€ina se sidlem v Jihlavé, uzemni pracovisté
Havlickiv___ Brod, _ Staflova 2003, 580 02  Havlickiv___ Brod, €. j.
KHSV/21504/2011/HB/HOK/Vel, ze dne 10. 11. 2011

KHS kraje Vysocina se sidlem v Jihlavé, jako organ ochrany vefejného zdravi, souhlasi s
vydanim Ill. zmény integrovaného povoleni spole€nosti ACO Industries k. s., se sidlem
Pfibyslav, Havlickova 260, PSC 582 22, IC: 481 19 458 pfi nepodstatné zméné v provozu
zafizeni ,Zarova zinkovna, lakovna trubek®”.

V souladu s § 9 zak. ¢. 76/2002 Sb. poZadujeme do integrovaného povoleni zahrnout nasledujici
podminky k provozu zafizeni:

1. V pfipadé zavedeni tfisménného provozu zafizeni zarové zinkovny a lakovny trubek je
nutné nezavadnost provozu vyrobniho arealu v no¢ni dobé dolozit kontrolnim méfenim
hluku z béZného provozu vyrobniho areédlu spole¢nosti ACO Industries k. s.Pfibyslav v
nejblizSich chranénych venkovnich prostorech a chranénych venkovnich prostorech
staveb mésta Pfibyslav. Protokol o méfeni hluku v mimopracovnim prostfedi bude
predlozen do dvou mésicl od zavedeni tfisménného provozu.

2. V pfipadé prekroeni hygienickych limitd hluku v chranéném venkovnim prostoru a
chranéném venkovnim prostoru staveb stanovenych nafizenim vlady ¢. 148/2006 Sb., v
plathém znéni, budou ihned navrzena a poté provedena napravna protihlukova opatreni,
ktera zajisti spInéni pfedepsanych hygienickych limitu.

Zohlednéno a zapracovano v plném rozsahu do kapitoly A) Emisni_limity, opatfeni na
ochranu ovzdusSi, vody a proti hluku a souvisejici monitoring, bod 3) Hluk, vibrace a
neonizujici zareni, této Ill. zmény IP.

CIZP Ol Havlickiv Brod, Bélohradska 3304, 580 01 Havlickiv Brod 1, &. j.:
CI1ZP/46/IPP/1116395.002/11/HLK, ze dne 18. 11. 2011

Problematika ochrany ovzdusi:

S provedenymi zménami, tak jak jsou popsany v pfedloZzeném navrhu, souhlasime. Na str. 5
pozadujeme nahradit termin produkce VOC terminem spotifeba organickych rozpoustédel.

Zohlednéno a zapracovano v plném rozsahu do kapitoly Celkovy popis zafizeni a primo
spojenych cinnosti, této lll. zmény IP.

Na str. 18 navrhujeme vypustit podminky pro celou lakovnu (a i b). Dle sou€asné platné
legislativy plati, Ze pokud z ddvodu nemoznosti stanoveni velikosti upravovaného povrchu nelze
uplatnit mérnou vyrobni emisi, nesmi byt na zadném z vyduch( pro odpadni plg/n z prostoru
nanaseni, vytékani, suseni a vypalovani pfekro€en emisni limit pro TOC 50 mg/m®. U stfednich
zdroju znecist'ovani ovzdusi emitujicich tékavé organické latky neni stanoven emisni limit
fugitivnich emisi.

Vyse uvedené podminky byly z IP vypustény — viz kapitola A) Emisni limity, opatfeni na
ochranu ovzdusi, vody a proti hluku a_souvisejici monitoring, bod 1) Ovzdusi, odstavec
e), této lll. zmény IP.
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Problematika ochrany vod:

S vypusténim podminky v kapitole D) Podminky zajiStujici ochranu zdravi Clovéka, zvifat a
ochranu Zivotniho prostfedi v odstavci a) Podminky pro vodni hospodafstvi, v bodé 2), ktera zni:
Provozovatel zafizeni je povinen dodrzovat ustanoveni § 39 a § 41 zakona €. 254/2001 Sb. v
platném znéni, nesouhlasime, protoZe provozovatel, ktery naklada se zavadnymi latkami je
povinen dodrzovat zakladni ustanoveni vodniho zakona.

Podminka byla ve vyrokové casti IP ponechana — viz kapitola D) Podminky zajiStujici
ochranu zdravi ¢lovéka, zvirat a ochranu Zivotniho prostredi, odstavec a), bod 2 ), této Ill.
zmény IP.

Problematika odpadového hospodarstvi:

Bez pfipominek.

CENIA, ceska informacni agentura zivotniho prostredi, Litevska 8, 100 05 Praha 10, €. j.:
5048/CEN/11, ze dne 18. 11. 2011

Bez pfipominek.

Méstsky afad Havliékiiv Brod, odbor ZP, Havlickovo namésti 57, 580 61 Havli¢kav Brod 2,
C. j.: OZP/2194/2011/KI, ze dne 3. 11. 2011

A. Vyjadreni organu ochrany pfirody a krajiny

Bez pfipominek.

B. Vyjadieni vodopravniho uradu

Bez pfipominek.

C.Vyjadreni orqganu ochrany ZPF

Bez pfipominek.

D. Vyjadreni organu statni spravy lest

Bez pfipominek.

E. Vyjadreni z hlediska zakona o odpadech

Bez pfipominek.

F.Vyjadreni z hlediska zakona o ochrané ovzdusi

Bez pfipominek.
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Krajsky ufad konstatuje, Ze Zadosti o vydani lll. zmény integrovaného povoleni pfri
nepodstatné zméné v provozu zafizeni nedochazi k vyznamné technologické zméné na
zarfizeni a pfedchozi porovnani s nejlepSimi dostupnymi technikami provedené v ramci procesu
vydani integrovaného povoleni zUstavaji neménné a nadale v platnosti.

Spravni poplatek ve smyslu zakona €. 634/2004 Sb., o spravnich poplatcich, polozka 96 pism.
b) sazebniku, ve vysi 10. 000 K& se nestanovi, nebot se nejedna o zménu IP pfi podstatné
zméné v provozu zarizeni, viz vyse.

Pouceni ucastniku

Proti tomuto rozhodnuti se ve smyslu § 81 zakona ¢. 500/2004 Sb., spravni fad, v platném
znéni, lze odvolat do 15-ti dnll ode dne dorucéeni tohoto rozhodnuti, k Ministerstvu Zivotniho
prostiedi, OVSS VII, Mezirka 1, Brno, a to podanim prostfednictvim Krajského ufadu kraje
Vysocina, odboru Zivotniho prostfedi. Odvolani musi mit nalezitosti uvedené v § 37 odst. 2 a
naplfiovat podminky § 82 spravniho fadu, v platném znéni.

V Jihlavé dne: 12. 1. 2012

otisk uredniho razitka

Mgr. Miroslav Janousek
urednik odboru zivotniho prostredi
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Rozdélovnik:

Uéastnici fizeni (doporuéené — do vlastnich rukou)

- ACO Industries k. s., Havlickova 260, 582 22 Pribyslav /IDS/

Mésto Pribyslav, Bechyriovo namésti 1, 582 22 Pfibyslav /DS/

Povodi Vltavy, statni podnik, HoleCkova 8, 150 24 Praha 5 /DS/

Vodovody a kanalizace Havli¢kav Brod, Zizkova 832, 580 01 Havli¢ktv Brod /DS/
- kraj Vysocina, zastoupeny odborem zivotniho prostredi — zde

Dotcené spravni urady (dodejkou)

- Meéstsky ufad HavlickQv Brod, odbor ZP, Havlickovo namésti 57, 580 01 Havlickiiv Brod /DS/

- Ceska inspekce zivotniho prostfedi, oblastni inspektorat Havlickiv Brod, Bélohradska 3304,
580 02 Havli¢kav Brod /DS/

- Krajska hygienicka stanice kraje Vysocina se sidle v Jihlavé, Tolstého 1914/15, 586 01
Jihlava /IDS/

- Krajsky ufad kraje Vysocina, odbor ZP, oddé&leni technické ochrany — zde

Odborné zpvﬁsobilé osoba (dodejkou)
- CENIA, Ceska informacni agentura zivotniho prostfedi, Litevska 8, 100 05 Praha10
- VrSovice /IDS/

Na védomi (po nabyti pravni moci IP)

- Ministerstvo zivotniho prostfedi, odbor IPPC a IRZ, VrSovicka 65, 100 10 Praha

- Ministerstvo zivotniho prostfedi, OVSS VII, Mezirka 1, 602 00 Brno

- Ceska inspekce zivotniho prostfedi, oblastni inspektorat Havlickiv Brod, Bélohradska 3304,
580 02 Havli¢kav Brod
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