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Příloha č. 3

rozhodnutí č.j. 080409/2026/KUSK OŽP/Ho ze dne 16.07.2026

Toto úplné znění je dokumentem informativní povahy, kterým se nezasahuje přímo do ničích 

práv, resp. se jeho prostřednictvím nezakládají, nemění ani neruší práva nebo povinnosti 

jmenovitě určených osob a ani se jím v určité věci neprokazuje, že taková osoba právo nebo 

povinnost má nebo nemá. Rozhodné je znění výrokových části vydaného integrovaného 

povolení a jednotlivých rozhodnutí o jeho změně.

ÚPLNÉ ZNĚNÍ

integrovaného povolení

č.j. 106017/2011/KUSK OŽP/Jak ze dne 27.10.2011, ve znění 1. změny č.j. 

127745/2014/KUSK OŽP/Ho ze dne 7.10.2014, ve znění 2. změny č.j. 90800/2015/KUSK 

OŽP/Ho ze dne 17.8.2015, ve znění 3. změny č.j. 155677/2018/KUSK  OŽP/Vk ze dne 

24.09.2020, ve znění 4. změny č.j. 075224/2021/KUSK OŽP/Ho ze dne 02.08.2021, ve znění 

5. změny č.j. 084180/2023/KUSK OŽP/Ho ze dne 3.8.2023, ve znění 6. změny č.j. 

080409/2026/KUSK OŽP/Ho ze dne 16.07.2026

vydaného provozovateli zařízení: BENEŠ a LÁT a.s., se sídlem Tovární 463, 289 14 

Poříčany,  IČO 257 24 304

k provozu zařízení: „Strojírenský závod v průmyslové zóně Poříčany“ uvedeného v příloze 

č. 1 zákona o integrované prevenci v kategorii 2.5 b)  - Zpracování neželezných kovů- tavení, 

včetně slévání slitin, neželezných kovů, včetně přetavovaných produktů a provoz sléváren 

neželezných kovů o kapacitě tavení větší než 4 t za den u olova a kadmia nebo 20 t denně u 

všech ostatních kovů.

Popis umístění zařízení:   

Kraj: Středočeský 

Obec: Poříčany

Katastrální území: Poříčany

Parcelní čísla: 709/50, 709/79, 709/78, 708/1, 709/1, 708/81, 709/85

Popis zařízení a s ním přímo spojených činností: Výroba společnosti BENEŠ a LÁT a.s. 

v posuzovaném zařízení „Strojírenský závod v průmyslové zóně Poříčany“ zahrnuje produkci 

hliníkových odlitků pro automobilový průmysl, radiokomunikace, výrobu lokomotiv, 
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kompresorů atd. Technologie tavení a slévání zahrnuje tavírnu hliníku se čtyřmi kelímkovými 

a jednou šachtovou tavicí pecí a slévárnu hliníku, kde se nachází pracoviště gravitačního 

slévání, pracoviště nízkotlakého slévání do kovových kokil a pracoviště nízkotlakého slévání 

s pískovými jádry. Surovinami pro výrobu odlitků jsou prioritně hliníkové housky, k nimž je 

přidáván výrobní odpad (odřezky, zmetkové odlitky). Housky jsou roztaveny v tavicích pecích 

a roztavený kov je po odplynění rozvážen na jednotlivá pracoviště gravitačního nebo 

nízkotlakého slévání. Tavenina kovu je dále upravována přídavkem legovacích přísad pro 

úpravu chemického složení a rafinačních solí pro úpravu fyzikálních vlastností odlitků. 

Souvisejícími provozy jsou přípravna pískových jader, kde je upravován povrch jader, v cídírně 

se odstraňují nálitky na vtokových soustavách odlitků a cídí se povrch odlitků z gravitačního i 

nízkotlakého slévání. Obrobna je provoz pro obrábění hliníkových odlitků vybavený CNC stroji 

a pračkou odlitků. Tepelné zpracování odlitků (kalení) je prováděno na elektrické průběžné 

kalicí lince. Vybrané odlitky, určené pro finální montáž sestav, jsou obráběny v části zařízení 

montáž – obrábění. 

1. Technické a technologické jednotky podle bodů 2.5. b) přílohy č. 1 zákona č. 76/2002 

Sb., o integrované prevenci

Technologie tavení a slévání

 Kelímková plynová tavicí pec LAC (3 ks), projektovaná kapacita 4,8 t/den/1 pec. Pec 

je opatřena pláštěm ve tvaru mnohohranu z ohýbaných plechových dílců s izolací 

z rohoží z minerálního vlákna a otočným víkem. Plynový hořák je zaústěn tangenciálně 

do spodní části pece. Naklápění pece pro vylití taveniny se provádí pomocí centrálního 

hydraulického agregátu. Kapacita kelímku je 800 kg.

 Kelímková tavicí pec ELSKLO (1 ks), projektovaná kapacita 3,6 t/den. Pec má 

robustní odolnou konstrukci, komora pece je provedena z odolných radiačních 

betonových panelů. Je vybavena automatickou regulací teploty a plynulým 

hydraulickým naklápěním pece. Kapacita kelímku je 600 kg.

 Šachtová tavicí pec STRIKO (1 ks), projektovaná kapacita 12 t/den. Pec je vybavena 

výtahem pro automatické zakládání hliníkových housek, tavenina je udržována v nístěji 

pece, odkud je vypouštěna odpichovým otvorem. Provoz je kontinuální s kapacitou 500 

kg Al/hod.

 Gravitační slévání (4 pracoviště), projektovaná kapacita není stanovena – závisí na 

velikosti vyráběných odlitků. Pracoviště ručního slévání Al odlitků do kovových kokil. 

Každé ze čtyř pracovišť je tvořeno dvojicí udržovacích kelímků o obsahu 300 kg 

hliníkové taveniny. 

 Pracoviště nízkotlakého slévání (bez pískových jader) (7 pracovišť), kapacita 

pracoviště závisí na velikosti vyráběných odlitků. K naplnění kokily tekutým kovem je 

používáno nízkého tlaku vzduchu na hladinu kovu v hermeticky uzavřené udržovací 
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peci. Elektricky vyhřívané kelímky se shodnou konstrukcí jako u gravitačního slévání 

s pískovými jádry, opatřené speciální nástavbou. Každé pracoviště (tzv. hnízdo) je 

tvořeno 2–4 slévacími poloautomaty s udržovacími kelímky o obsahu 350 – 500 kg 

taveniny. 

 Pracoviště nízkotlakého slévání s pískovými jádry (2 pracoviště), elektricky 

vyhřívané kelímky se shodnou konstrukcí jako u gravitačního slévání. Každé pracoviště 

tvoří dva slévací poloautomaty s udržovacími kelímky o obsahu 500 kg taveniny. 

2. Přímo spojené činnosti

2.1 Technické a technologické jednotky mimo rámec přílohy č. 1 zákona č. 76/2002 Sb., 

o integrované prevenci související s provozem zařízení

 Přípravna pískových jader – zahrnuje vstřelovací zařízení na výrobu pískových 

jader metodou Cold-box včetně zařízení na praní emisních plynů. Křemičitý písek je 

skladován v silu o kapacitě 25 tun, dále je přepravován do mísiče jádrové směsi. 

Vlastní vstřelování jader probíhá na vstřelovacím stroji o velikosti jader max. 20 litrů 

směsi s vytvrzováním aktivátorem a následnou neutralizací zbytkových plynů 

v pračce aminů roztokem H2SO4.

 Cídírna - s projektovanou kapacitou 20 t odlitků/ den je určena k odstranění 

nálitků  z vtokových soustav odlitků na pásové pile a vertikální stojanové vrtačce a 

k cídění povrchu odlitků z gravitačního i NTL slévání ručními pásovými bruskami.

 Obrobna –Hala skladu s obrobnou, měrovým střediskem a administrativní budovou 

navazující na výrobní halu. Určeno k obrábění Al odlitků ze slévárny ve výrobní hale. 

15 automatických obráběcích strojů s centrálním okruhem obráběcí kapaliny a 

separací Al špon (9 frézek a 6 soustruhů). Pro chlazení a mazání je použitá řezná 

emulze Emulcut 100 a Emulcut 116. Celkový instalovaný příkon strojů bude cca 321 

kW. Kapacita 1200 tun za rok 

 Myčka odlitků -(průmyslová pračka WE 115 s odmašťovacím prostředkem STAR 

75 PN) se spotřebou organických rozpouštědel do 0,6 t/rok

 Tepelné zpracování Al odlitků – ve vodní lázni s projektovanou kapacitou 10 t/den 

je prováděno na elektrické kalící lince Realistik typu BaL, skládající se 

z vysokoteplotní pece, vodní lázně a nízkoteplotní pece.

 Montáž – obrábění – slouží k obrábění vybraných odlitků určených pro finální 

montáž sestav na třívřetenové poloautomatické vertikální frézce s řízením pomocí 

děrného pásku a stolové vrtačky se čtyřmi samostatnými vrtacími vřeteny, mytí 

odlitků je prováděno ručně v mycí vaně.

 Sklad MTZ – zahrnuje prostory pro skladování následujících surovin a pomocných 

chemikálií: sklad hliníkových housek ve vyhrazené části výrobní haly, sklad 

rafinačních solí a dalších provozních chemických směsí v patře výrobní haly, sklad 
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olejů v zastřešeném a oplechovaném prostoru (sklad olejů, emulzí, nafty a dalších 

ropných látek).

 Nástrojárna – servisní pracoviště slévárny, slouží k opravám a údržbě kokil na 

slévání hliníku. Je vybavena svářečkami, frézkami, bruskami, soustruhy, vrtačkami a 

pilou.

 Energocentrum – vzduchotechnika – pracoviště pro energetické zajištění výroby. 

Zahrnuje 2 kompresory, čerpací stanici na rozvod hydraulické emulze NTL, pro 

gravitační slévání a slévací poloautomaty. 

 Tryskání kokil -  servisní pracoviště slévárny, slouží k otryskávání kokil na odlévání 

a k odstranění zbytků separačních postřiků a koroze kokil. Je vybaveno dvěma 

tryskacími boxy, odsávaná vzdušnina je čištěna v integrovaném textilním filtru.

 Laboratoř – defektoskopie – pracoviště sloužící k provádění laboratorních kontrol 

chemického složení dodávaných surovin, složení odlitků a jejich případných prasklin 

nebo bublin, případně dalších vad struktury odlitku. Je vybavena rentgenovým 

zařízením a atomovým absorpčním spektrofotometrem. 

 Expedice – pracoviště provádějící balení odlitků a jejich nakládání v přepravních 

obalech na nákladní vozidla, odesílání odlitků nebo finálních sestav odběratelům.

 Tepelný odjehlovací stroj (TEM)  T2629 typu C200  - Termické odhrotování, 

neboli odjehlení výbuchem patří do nekonvenčních metod strojírenského „obrábění“. 

Pracuje na principu chemické reakce „oxidace“. Posuzovaná technologie je návaznou 

technologií po tavení a tedy jde o kód 4.8.1. Doprava a manipulace se vsázkou nebo 

produktem. „Surovinou“ jsou neopracované odlitky Budou se tam zpracovávat jak 

hliníkové, tak i zinkové. Palivem je methan z tlakových lahví. Při cca 500 hodin za 

rok bude spotřeba kyslíku 2350 m3/rok. Emise vznikají reakcí paliva a kyslíku. Dále 

malé množství aerosolu TZL. Technologie termického odjehlování je odsávána.

2.2 Další související činnosti

 Nakládání s odpady – původce zahrnuje provádění činností v souladu 

s ustanoveními zákona o odpadech, v platném znění a jeho prováděcích předpisů 

(třídění, shromažďování a označování odpadů dle druhů na vymezených místech) a 

předávání odběratelům odpovědným a oprávněným dle zákona za jejich následné 

způsoby využití nebo odstranění.

 Nakládání s vodami – zahrnuje způsob zajištění odběru vody z veřejného 

vodovodního řadu (ve správě VaK Nymburk a.s.) pro sprchy, sociální zařízení a 

ubytovnu a pro doplňování odpařené vody do chladící lázně na pracovišti tepelného 

zpracování. Splaškové odpadní vody z areálu závodu a z podnikové ubytovny jsou 
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čištěny na biologické ČOV a z ní vypouštěny do potoka Šembery. Technologické 

odpadní vody při provozu posuzovaného zařízení nevznikají. 

 Monitoring a měření  - obsahuje způsoby plánování četnosti měření a zjišťování 

koncentrací znečišťujících látek ze zařízení v jednotlivých složkách životního 

prostředí.

 Nakládání s energiemi 

 Činnosti prováděné v technických a technologických jednotkách

Krajský úřad provozovateli zařízení společnosti: 

BENEŠ a LÁT a.s., se sídlem, Tovární  463, 289 14 Poříčany,  IČO 257 24 304

stanovuje

 závazné podmínky provozu 

zařízení a s ním přímo spojených činností, dále postupy a opatření zabezpečující plnění 

těchto podmínek (závazné podmínky provozu) podle § 13 odst. 3 písm. d), odst. 4, 5 a 6, § 

14, § 15 odst. 2 a 3 zákona o integrované prevenci:

A. Emise

Provozovatel bude dodržovat následující emisní limity: 

A.1 Ovzduší

A.1.1 Tavící pece – zdroj č. 101 – vyjmenovaný zdroj znečišťování ovzduší, kód 4.10 

Tavení a odlévání neželezných kovů a jejich slitin. Jedná se o kelímkové pece (3x 

tavící pec LAC a tavící pec ELSKLO) a šachtovou tavící pec STRIKO. Palivem pece 

STRIKO, která má integrovaný ohřev, je zemní plyn. Pece nemají odlučovače.

A.1.1.1 Závazné emisní limity pro kelímkové tavící pece LAC č. 1, 2, 3, pec ELSKLO a 

odlévání s pískovými jádry

Emisní zdroj Látka nebo ukazatel Závazný emisní limit

TZL 10 mg.m-3

Tavící pece LAC č. 1,2,3

Tavící pec ELSKLO

Gravitační a NTL slévání

výduchy č. 101 a 102

Odlévání s pískovými jádry

výduch č.104

Oxidy dusíku jako NO2 100 mg.m-3

Monitoring:
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1) Pro ukazatele TZL a  NO2 specifické emisní limity znamenají koncentraci 

příslušné látky v odpadním plynu za obvyklých provozních podmínek. 

2) Provozovatel zajistí jednorázové autorizované měření emisí TZL a  NO2  

s četností 1x za kalendářní rok ne dříve než po uplynutí 6 měsíců od data 

předchozího měření.

A.1.1.2 Závazné emisní limity pro šachtovou tavící pec STRIKO, včetně technologického 

ohřevu pece

Emisní zdroj Látka nebo ukazatel Závazný emisní limit

TZL 10 mg.m-3

Oxidy dusíku jako NO2  100 mg.m-3Tavící pec STRIKO

výduch č. 103
CO

100 mg.m-3 (při hmot. 

toku > 5000 g/h)

Monitoring:

1) Pro ukazatele TZL a NO2  specifické emisní limity znamenají koncentraci 

příslušné látky v odpadním plynu za obvyklých provozních podmínek.

2) Emisní limit pro CO z přímého ohřevu hliníku v šachtové peci znamená 

koncentraci příslušné látky ve vlhkém plynu při normálních stavových 

podmínkách.

3) Provozovatel zajistí jednorázové autorizované měření emisí CO s četností 1 x 

za 3 kalendářní roky, ne dříve než po uplynutí 18 měsíců od data předchozího 

měření.

4) Provozovatel zajistí jednorázové autorizované měření emisí TZL a NO2  

s četností 1x za kalendářní rok, ne dříve než po uplynutí 6 měsíců od data 

předchozího měření.

A.1.2 Přípravna pískových jader - zdroj č. 102 a 103 – vyjmenovaný zdroj znečišťování 

ovzduší, kód 4.8.1 Doprava a manipulace se surovinou nebo produktem. 

Instalovány odlučovače. 

A.1.2.1  Závazné emisní limity pro přípravu a výrobu pískových jader

Emisní zdroj
Látka nebo 

ukazatel

Závazný emisní 

limit (mg.m-3)

TOC 10 Vstřelovací stroj VGi 20.0

(kyselinový odlučovač aminů)

výduch č. 105 TZL 20
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Mísič směsi MR 100

(textilní filtr JET)

výduch č. 106

TZL 20

Monitoring:

1) Pro ukazatel TZL specifický emisní limit znamená koncentraci příslušné látky 

za obvyklých provozních podmínek.

2) Emisní limit pro TOC z profuku jader s obsahem dimethylisopropylaminu 

(DMIPA) za mokrým kyselinovým odlučovačem znamená koncentraci 

příslušné látky ve vlhkém plynu za obvyklých provozních podmínek.

3) Provozovatel zajistí jednorázové měření emisí v četnosti 1 x 3 kalendářní roky, 

ne dříve než po uplynutí 18 měsíců od data předchozího měření.

A.1.3 Nástrojárna – zdroj č. 104 -vyjmenovaný zdroj znečišťování ovzduší, kód 4.13. 

Obrábění kovů (brusírny a obrobny) a plastů, jejichž celkový elektrický příkon je 

vyšší než 100 kW

Emisní limity nejsou stanoveny – bez výduchu do ovzduší

A.1.4 Tryskání kokil – zdroj č. 105 – vyjmenovaný zdroj znečišťování ovzduší, kód 4.12 

Povrchová úprava kovů a plastů a jiných nekovových předmětů a jejich 

zpracování s objemem lázně do 30m3 včetně, procesy bez použití lázní

Emisní limity nejsou stanoveny – bez výduchu do ovzduší

A.1.5 Obrobna – zdroj č. 106 -vyjmenovaný zdroj znečišťování ovzduší, kód 4.13. 

Obrábění kovů (brusírny a obrobny) a plastů, jejichž celkový elektrický příkon je 

vyšší než 100 kW

Emisní limity nejsou stanoveny, obrábění pod emulzí – bez výduchu do ovzduší

A.1.6 Termické odjehlování- zdroj č. 107 - vyjmenovaný zdroj znečišťování ovzduší, kód 

4.8.1 Doprava a manipulace se surovinou nebo produktem, výduch 107

Druh škodliviny Emisní limit

(mg/m3)

Vztažné podmínky

TZL 20 A 

Oxidy dusíku NOx 400 A 

Oxid uhelnatý CO 800 A 

 Vztažné podmínky A - koncentrace příslušné látky při normálních stavových

podmínkách v suchém odpadním plynu.

 Provozovatel zajistí jednorázové autorizované měření emisí CO, TZL a NOx do 4 

měsíců od povolení zdroje do provozu. 
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 Opakovaná měření se nenavrhují a namísto měření emisí znečišťujících látek se 

pro zjištění úrovně znečišťování použije výpočet.

A.2. Voda

A.2.1 Odpadní vody z ČOV. Biologická ČOV předčišťuje splaškové odpadní vody z objektu 

haly a z podnikové ubytovny před jejich vypouštěním do říčky Šembery. 

A.2.1.1 Závazné limity pro množství vypouštěných předčištěných odpadních vod z biologické 

ČOV

Ročně Měsíčně Vtěřinově

13 464 m3 1122 m3 prům. 3,0 l/s, max 5,2 l/s

A.2.1.2 Závazné emisní limity pro vypouštění předčištěné vody z biologické ČOV

Ukazatel Hodnota "p" Hodnota "m" t/rok

BSK5 40 mg/l 80 mg/l 0,32

CHSKCr 150 mg/l 220 mg/l 1,45

NL 40 mg/l 80 mg/l 0,40

Monitoring:

1) Vyčištěná voda je odváděna do říčky Šembery, číslo hydrologického pořadí 

toku je 1-04-06-035, říční km 7,5. 

2) Počet kontrolních profilů měření množství je 1. Měřící místo je vybavené na 

odběrném potrubí z odtoku ČOV indukčním průtokoměrem.

3) Nadále budou sledovány tyto parametry, u nichž nejsou stanoveny emisní 

limity: N-NH4
+ a Pcelkový .

4) Četnost odběrů vzorků ke sledování jakosti bude 1 x za 3 měsíce, ne dříve než 

za 45  dní.

5) Objem předčištěných odpadních vod bude měřen kontinuálně průtokovým 

zařízením a odečtem na vodoměru. Zařízení musí být stanoveným měřidlem 

podle zákona o metrologii v platném znění. Výsledky měření budou 

zaznamenávány a uchovávány pro účely evidence, vyhodnocení a kontroly.

6) Pro monitoring bude odebírány dvouhodinové směsné vzorky získané sléváním 

objemově stejných dílčích vzorků v intervalu 15 minut a budou zajištěny jejich 

rozbory oprávněnou laboratoří.

7) Překročení povolených hodnot „p“ do výše hodnot „m“ se při stanovené 

četnosti odběru vzorků připouští nejvýše 1 výsledkem rozboru směsného 

vzorku za posledních 12 měsíců. Maximální přípustná hodnota koncentrace 

„m“ nesmí být překročena žádným výsledkem rozboru bodového vzorku 

vypouštěných vod.
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8) Povolení k vypouštění odpadních vod z ČOV do povrchových vod platí do 

30.09.2031.

A.3. Hluk, vibrace a neionizující záření

A.3.1 Hluk

Hygienický limit hluku chráněném venkovním prostoru staveb a v chráněném 

venkovním prostoru se stanovuje takto:

nejvyšší přípustná ekvivalentní hladina akustického tlaku pro denní dobu 50 dB (A) a 

pro noční dobu 40 dB (A).

A.3.2 Vibrace

Emisní limit nestanoven, zařízení není zdrojem vibrací.

A.3.3 Neionizující záření

Závazné podmínky nejsou stanoveny.

B. Opatření k vyloučení rizik možného znečišťování životního prostředí 

a ohrožování zdraví člověka pocházejících ze zařízení po ukončení jeho činnosti

B.1 Tři měsíce před zahájením demontáže bude předložen povolovacímu orgánu „Plán 

postupu ukončení provozu“ podléhající schválení všemi dotčenými orgány, 

s následujícími postupnými kroky:

- vyčištění výrobního zařízení od používaných látek

- vyčištění skladovacích prostor a expedice od používaných látek

- odstranění zbytkových látek  (odpadů) v souladu s legislativními předpisy

- demontáž strojních zařízení a jejich využití jako šrot

- demontáž stavebních objektů a jejich odstranění v souladu se stavebním 

zákonem a dalšími legislativními předpisy

- monitoring podloží a případná sanace lokality.

C. Podmínky zajišťující ochranu zdraví člověka  a životní prostředí při nakládání 

s odpady

C.1 V zařízení lze nakládat s nebezpečnými odpady vzniklými jen jeho vlastním provozem. 

Nakládání s odpady spočívá v jejich dočasném shromažďování a následném předání 

oprávněné osobě k využití nebo odstranění.

C.1.2 Provozovatel bude nebezpečné odpady dočasně shromažďovat v shromažďovacích 

prostředcích (odpovídající charakteru odpadu – atest, osvědčení) na místě k tomuto 

účelu určeném do doby převzetí oprávněnou osobou nebo vlastním využitím či 

zneškodněním.
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C.1.3 Všechny odpady budou shromažďovány podle kategorií a druhů v samostatných 

nádobách označených druhem a názvem odpadu, pro nebezpečné odpady také 

identifikačními listy.

C.1.4 Všechny prostředky sloužící ke shromažďování nebezpečných odpadů budou náležitě 

označeny tak, aby nemohlo dojít k jejich záměně.

C.1.5 Pokud provozovatel v rámci denní vizuální kontroly zjistí porušení sběrných nádob, 

budou tyto neprodleně odstraněny, respektive nahrazeny.

C.1.6 Shromažďování kapalných nebezpečných odpadů bude prováděno v místě se 

zpevněnou podlahou, shromažďovací prostředky budou opatřeny záchytnou nádobou 

pro zachycení úkapů při jejich plnění.

C.1.7 Po celou dobu provozu zařízení bude mít provozovatel k dispozici smluvní zajištění 

předání všech produkovaných odpadů oprávněné osobě.

D. Podmínky zajišťující ochranu zdraví člověka, zvířat a ochranu životního 

prostředí, zejména ochranu ovzduší, půdy, lesa, podzemních a povrchových vod, 

přírody a krajiny

D.1. Ovzduší 

D.1.1 Trvale bude prováděna kontrola a údržba všech koncových zařízení na omezování emisí 

znečišťujících látek do ovzduší a budou vedeny záznamy o výsledcích kontroly a 

údržby.

D.1.2 Technologický proces bude veden tak, aby nebyla překročena povolená maximální 

koncentrace škodlivin na všech výstupech do ovzduší a bude vedena provozní evidence 

zdroje znečišťování ovzduší ve smyslu zákona o ochraně ovzduší.

D.1.3 Povolované zařízení bude provozováno v souladu s platným Souborem technicko-

provozních parametrů a technicko-organizačních opatření (Provozní řád) schváleným 

integrovaným povolením ve znění pozdějších změn.

D.2 Voda 

D.2.1 S látkami škodlivými vodám bude nakládáno pouze v místech k tomu určených, která 

jsou zajištěna proti úniku těchto látek do vod povrchových nebo podzemních.

D.2.2 Bude provozován odpovídající kontrolní systém pro zjišťování úniku závadných látek.

D.2.3 Budou vedeny záznamy o prováděných opatřeních při zacházení se závadnými látkami 

a tyto záznamy budou uchovávány po dobu 5 let.

D.3. Ostatní

D.3.1 Provozovatel prokazatelně 1 x ročně zajistí školení svých zaměstnanců v oblasti 

životního prostředí.

D.3.2 Skladování a manipulace se závadnými látkami budou v souladu s provozními řády.
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D.3.3 Při manipulaci s nebezpečnými chemickými látkami a směsmi budou dodržovány 

zásady pro bezpečné nakládání. Jednotlivé činnosti v rámci nakládání s nebezpečnými 

látkami a přípravky budou prováděny dle platné legislativy.

D.3.4 Provozovatel bude zajišťovat Bezpečnostní listy všech používaných nebezpečných 

látek a směsí. Zaměstnanci budou pravidelně seznamováni s nebezpečnými vlastnostmi 

používaných látek v souladu s podnikovou směrnicí o odborné způsobilosti a výcviku.

E. Podmínky pro hospodárné využívání surovin a energie

E.1 Provozovatel bude sledovat 1 x měsíčně spotřeby energie a vody. O výsledcích vést 

dokumentaci a jedenkrát ročně provést vyhodnocení. V případě zvyšování spotřeb 

energie a vody navrhnout a realizovat opatření po dohodě s Krajským úřadem 

Středočeského kraje, odbor životního prostředí a zemědělství.

E.2 Je používána technologie FDU na odplynění hliníkové taveniny pomocí plynného 

dusíku a speciálních modifikačních solí, čímž je sníženo množství hliníku v odpadních 

stěrech, surovina je lépe využita a dochází ke snížení procenta neshodných výrobků.

F. Opatření pro předcházení haváriím a omezování jejich případných následků

F.1 Provozovatel bude dodržovat ustanovení platného a schváleného Plánu opatření pro 

havarijní zhoršení jakosti vod (Havarijní plán společnosti).

F.2 Veškerá zařízení, v nichž se používají, zachycují, skladují, zpracovávají nebo dopravují 

závadné látky, budou v takovém technickém stavu a provozovány tak, že bude 

zabráněno úniku těchto látek do půdy, podzemních vod, povrchových vod nebo 

nežádoucímu smísení s odpadními nebo srážkovými vodami.

F.3 Bude kontrolována těsnost nádrží pro skladování, potrubních propojení a mobilních 

prostředků pro dopravu závadných látek s četností 1x za 5 let.

F.4 Všechna zařízení budou provozována v souladu s technickými podmínkami pro jejich 

provoz a podle schválených místních provozních předpisů, provozních řádů 

a havarijních plánů.

F.5 Při poruše koncových zařízení na zachycování emisí škodlivých látek do ovzduší, při 

kterých by mohlo dojít k jejich neřízenému úniku, postupovat v souladu se souborem 

technicko organizačních opatření uvedených v provozním řádu společnosti a provozní 

dokumentaci povolovaného zařízení.

F.6 Průběžně ohlašovat změny v havarijním plánu, především v následujících případech:

– při změnách v technologii, skladbě materiálových vstupů a výstupů,

– při změnách majících vliv na riziko vzniku závažné havárie nebo na havarijní 

připravenost výrobny,

– v důsledku nových poznatků souvisejících s riziky a rizikovými procesy,
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– na základě podnětů vnějších inspekčních a kontrolních orgánů a orgánů státní 

správy.

G. Opatření pro provoz týkající se situací odlišných od podmínek běžného provozu, 

při kterých může vzniknout ohrožení životního prostředí nebo zdraví člověka

G.1 Při zavádění a odstavování zařízení, při řešení poruch a v případě výskytu jiných 

havarijních stavů týkajících se ochrany ovzduší postupovat v souladu s provozním 

řádem zdrojů znečišťování ovzduší a interními místními provozními předpisy.

G.2 Při výskytu havarijních a nebezpečných stavů postupovat podle bezpečnostní 

dokumentace provozovatele zařízení. 

G.3 Každá závažná havárie bude neprodleně, nejpozději však následující pracovní den, 

ohlášena místnímu úřadu, Krajskému úřadu Středočeského kraje a ČIŽP oblastní 

inspektorát Praha.

G.4 V místech, kde bude nakládáno s látkami škodlivými vodám budou k dispozici 

prostředky pro likvidaci havarijních úniků. Použité sanační materiály budou do doby 

likvidace uskladněny tak, aby bylo zabráněno kontaminaci povrchových nebo 

podzemních vod. Zároveň v těchto místech bude umístěna kopie Plánu pro případ 

havárie.

G.5 Provozovatel vypracuje a neprodleně (nejpozději do 1 měsíce od nastalé situace) 

předloží krajskému úřadu ke schválení projekt postupu pro plánovanou odstávku 

zařízení příp. zakonzervování zařízení s následujícími posupnými kroky:

- vyčištění výrobních zařízení od používaných látek

- vyčištění skladovacích prostor

- odstranění zbytkových látek (odpadů) v souladu s legislativními předpisy

- bezpečné zakonzervování zařízení 

- zajištění ostrahy zařízení

Pokud nebude některý z těchto kroků splněn, bude popsán způsob zajištění zařízení.

G.6 Provozovatel oznámí krajskému úřadu zahájení uvedení Pracoviště nízkotlakého 

slévání s pískovými jádry a Přípravny pískových jader do provozu. 

G.7 Provozovatel do 3 měsíců od zahájení uvedení nového zdroje znečišťování ovzduší do 

provozu provede měření emisí dle podmínek stanovených v kap. A.

G.8 Po obdržení protokolů z měření emisí z uvedení nového zdroje znečišťování do 

provozu dojde ke zhodnocení naměřených výsledků. Pokud dojde k překročení 

emisních limitů, provozovatel neprodleně navrhne změny v provozu, které by 

stanoveným podmínkám integrovaného povolení dostály.

G.9 Před zahájením trvalého provozu zašle provozovatel krajskému úřadu všechny 

protokoly o měření emisí, která proběhla v rámci uvedení zařízení do provozu. 
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H. Způsob monitorování emisí a přenosů, případně technických opatření, včetně 

specifikace metodiky měření, včetně jeho frekvence, vedení záznamů 

o monitorování

H.1 Při monitoringu emisí znečišťujících látek do vnějšího ovzduší je provozovatel povinen 

postupovat způsobem  popsaným v kapitole A.1. 

H.2 Při monitoringu vypouštěných odpadních vod postupovat způsobem popsaným 

v kapitole A.2.

H.3 Pravidelně bude kontrolován technický stav zdrojů znečišťování ovzduší č. 103 a 104 

(nástrojárna a tryskání kokil). O prováděných kontrolách bude pořizován záznam. 

Zdroje budou udržovány v takovém stavu, aby nedocházelo ke zhoršování pracovního 

prostředí.

H.5 Pokud bude zařízení odstaveno a emise nebudou vypouštěny, monitoring nebude 

prováděn.

H.6. Provozovatel zajistí odběr vzorků podzemních vod z monitorovacích vrtů BLAT a ŘSD 

v dynamickém režimu oprávněnou osobou a analýzu vzorků akreditovanou laboratoří 

v rozsahu ropné látky (C10 – C40) a BTEX (benzen, etylbenzen, toluen, xylen) s četností 

1 x za 5 let. Metodika odběru vzorků bude vycházet z platných norem a metodického 

pokynu Vzorkovací práce v sanační geologii.

H.7. Provozovatel zajistí odběr směsných zonálních vzorků zemin oprávněnou osobou 

pomocí mělkých sond, vyhloubených v blízkosti rizikových objektů, a to do hloubky 

cca 1 m. Monitoring půdy bude prováděn v tomto rozsahu: ropné uhlovodíky (C10-C40) 

s četností 1 x za 10 let. Metodika odběru vzorků bude vycházet z platných norem a 

metodických pokynů pro vzorkování.

I. Postup vyhodnocování plnění podmínek integrovaného povolení včetně povinnosti 

předkládat krajskému úřadu údaje požadované k ověření shody s integrovaným 

povolením

I.1 Provozovatel zařízení je povinen podle příslušných právních předpisů předložit dílčí 

roční zprávu plnění podmínek integrovaného povolení Krajskému úřadu Středočeského 

kraje, odbor životního prostředí a zemědělství, k 30.4. běžného roku.

I.2 Při plánované změně v zařízení, ohlásí tuto změnu Krajskému úřadu Středočeského 

kraje, odboru životního prostředí a zemědělství, a zažádá o změnu integrovaného 

povolení.

I.3 Provozovatel neprodleně nejpozději následující pracovní den hlásí příslušným 

správním úřadům a Krajskému úřadu Středočeského kraje, odbor životního prostředí 
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a zemědělství, všechny mimořádné situace, havárie zařízení a havarijní úniky 

znečišťujících látek ze zařízení do životního prostředí.

J. Tímto rozhodnutím se podle § 13 odst. 6 zákona o integrované prevenci schvaluje 

a povoluje

3. povoluje změnu provozu k zavedení Pracoviště nízkotlakého slévání s pískovými 

jádry. 

4. povoluje stavbu středního zdroje znečišťování ovzduší – Přípravna pískových jader 

dle odborného posudku číslo OP-52-2011 vypracovaného Ing. Zbyňkem Krayzelem 

dne 16.6.2011.

5. povoluje provoz středního zdroje znečišťování ovzduší - Přípravna pískových jader 

– při uvedení zařízení do provozu a v trvalém provozu v souladu s odborným 

posudkem číslo OP-52-2011 vypracovaným Ing. Zbyňkem Krayzelem dne 16.6.2011.

K. Krajský úřad v souladu s § 44 zákona o integrované prevenci zrušuje pravomocná 

rozhodnutí, nebo jejich části stanoviska, vyjádření a souhlasy, které se nahrazují 

integrovaným povolením v následujícím rozsahu:

- Rozhodnutí – povolení k vypouštění odpadních vod ze dne 21.7.2010 č.j. 

14248/09/ŽP/Pj, které vydal MěÚ Český Brod, odbor životního prostředí a 

zemědělství.

- Rozhodnutí – schválení havarijního plánu ze dne 5.5.2010 č.j. 3231/10/ŽP/Pj, které 

vydal MěÚ Český Brod, odbor životního prostředí a zemědělství.

- Rozhodnutí – souhlas k nakládání s nebezpečnými odpady ze dne 23.1.2009 

č.j. 21068/08/ŽP/OH nakl., které vydal MěÚ Český Brod, odbor životního prostředí 

a zemědělství.

- Rozhodnutí – souhlas k nakládání s nebezpečnými odpady ze dne 18.7.2009 

č.j. 11226/09/ŽP/OH nakl., které vydal MěÚ Český Brod, odbor životního prostředí 

a zemědělství.

- Rozhodnutí – povolení k trvalému provozu zdroje znečišťování ovzduší ze dne 

10.5.2010 č.j. 187557/2009/KUSK, které vydal Krajský úřad Středočeského kraje, 

odbor životního prostředí a zemědělství.

- Rozhodnutí – povolení k vydání Souboru technickoprovozních parametrů 

a technickoorganizačních opatření k zajištění provozu stacionárních zdrojů 

znečišťování ovzduší ze dne 8.6.2010 č.j. 078286/2010/KUSK, které vydal Krajský 

úřad Středočeského kraje, odbor životního prostředí a zemědělství.



strana 15 / 15

Povinnosti vyplývající z ustanovení zvláštních právních předpisů a správních aktů, které toto 

integrované povolení nezahrnuje, zůstávají v souladu s § 46 odst. 3 zákona o integrované 

prevenci integrovaným povolením nedotčeny.

Platné přílohy: 

Příloha č. 1 – Základní zpráva BENEŠ a LÁT a.s.  „Závod Poříčany“, vypracovaná  firmou 

AQUATEST a.s., Mgr. Kateřinou Benediktovou a Ing. Tomášem Paulinem ze dne 22.8.2014, 

která je přílohou č.2 rozhodnutí č.j. 127745/2014/KUSK OŽP/Ho ze dne 7.10.2014

Příloha č. 2 - Provozní řád zdroje znečišťování ovzduší, BENEŠ a LÁT a.s., Z02 – Poříčany, 

který vypracovala Mgr. Jitka Vavrušková, Purum s.r.o. v květnu 2026, který je přílohou č. 1 

rozhodnutí č.j.: 080409/2026/KUSK OŽP/Ho ze dne 16.07.2026

Příloha č. 3- Havarijní plán (Plán opatření pro případ havarijního úniku látek závadných 

vodám) závod Z02 Poříčany, který vypracovala Mgr. Jitka Vavrušková, Purum s.r.o. v říjnu 

2025, který je přílohou č. 2 rozhodnutí č.j. 080409/2026/KUSK OŽP/Ho ze dne 16.07.2026


