
Příloha č. 1 k rozhodnutí č.j. 024030/2025/KUSK OŽP/Kot ze dne 3. 2. 2025

 

Úplné znění integrovaného povolení č.j.: 2972/30803/2005/OŽP ze dne 16. 3. 2005, opraveného 

rozhodnutím MŽP č.j. 500/1029/503 28/05 ze dne 29. 8. 2005, ve znění změn integrovaného povolení 

č.j. 072456/2010/KUSK OŽP/Rath ze dne 14. 6. 2010 (změna č. 1), č. j. 077492/2009/KUSK OŽP Bo 

ze dne 29. 6. 2009 (změna č. 2), č.j. 178766/2010/KUSK OŽP/Nech ze dne 21. 2. 2011 (změna č. 3), 

č.j.: 159114 /2012/KUSK  OŽP/Fok ze dne 19. 10. 2012 (změna č. 4), č.j. 103644/2013/KUSK   

OŽP/Fok ze dne 16. 7. 2013 (změna č. 5), č.j. 112182/2013/KUSK   OŽP/Fok ze dne 29. 7. 2013 (změna 

č. 6), č.j. 127228/2014/KUSK OŽP/Fok ze dne 16. 12. 2014, opravené rozhodnutím 

č.j. 012799/2015/KUSK OŽP/Fok ze dne 28. 1. 2015 (změna č. 7), č.j. 147174/2015/KUSK OŽP/Fok 

ze dne 15. 2. 2016 (změna č. 8), rozhodnutím č. j.: 157894/2016/KUSK OŽP/VK ze dne 2. 12. 2016 

(změna č. 9), č.j. 114115/2017/KUSK OŽP/Pav ze dne 6. 11. 2017 (změna č. 10), 

č.j. 058730/2019/KUSK OŽP/Vk ze dne 17. 6. 2019 (změna č. 11), č.j. 083380/2020/KUSK OŽP/MB 

ze dne 21. 9. 2020 (změna č. 12), č.j. 024366/2024/KUSK OŽP/Kot ze dne 11. 7. 2024 (změna č. 13), 

č.j. 067152/2024/KUSK OŽP/Kot ze dne 16. 5. 2024 (změna č. 14), č.j. 024030/2025/KUSK OŽP/Kot 

ze dne 3. 2. 2025 (změna č. 16), (dále integrované povolení v platném znění) podle § 19a odst. 3 a 4 

zákona o integrované prevenci a § 67 správního řádu

pro zařízení „Slévárna šedé a tvárné litiny“ dle zákona č. 76/2002 Sb., o integrované prevenci 

a omezování znečištění, o integrovaném registru znečišťování a o změně některých zákonů (zákon 

o integrované prevenci), ve znění pozdějších předpisů (dále také zákon o integrované prevenci):

Krajský úřad Středočeského kraje, odbor životního prostředí a zemědělství (dále jen krajský úřad), jako 

věcně a místně příslušný správní orgán podle § 29 odst. 1 a § 67 odst. 1 písm. g) zákona č. 129/2000 

Sb., o krajích (krajské zřízení) a § 33 písm. a) zákona č.76/2002 Sb.  o integrované prevenci, 

po provedení správního řízení podle zákona č. 500/2004 Sb., o správním řízení, ve znění pozdějších 

předpisů (dále jen správní řád), 

vydává

integrované povolení 

podle § 13 odst. 3 zákona o integrované prevenci

provozovateli zařízení: Slévárna šedé a tvárné litiny, se sídlem TOS-MET slévárna a.s., sídlem 

Staňkovského 1687, 250 88 Čelákovice, IČO 28793099“.

 Zařízení spadá do kategorií podle přílohy č. 1 zákona č. 76/2002 Sb.:

2.4. Provoz sléváren železných kovů o výrobní kapacitě větší než 20 t denně.
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Umístění zařízení: 

Kraj: Středočeský

Město: Čelákovice, 

kat. území: Čelákovice, 

parcelní číslo: 4146, 1354/64, 1354/70, 4143, 4145/2, 4146, 4147, 1354/22, 1354/23, 1354/24, 1354/25, 

1354/26, 1354/28, 1354/28, 1354/33, 1354/71, 1354/72, 1354/73,1354/74

Popis technologické jednotky podle přílohy č. 1 zákona č. 76/2002 Sb.

Slévárna šedé a tvárné litiny s projektovanou roční kapacitou odlitků 15 000 t sestává s 2 ks 

středofrekvenčních indukčních tavící pecích s projektovanou kapacitou 2 x 6 t/h. Veškeré odlitky 

vyráběné ve slévárně TOS-MET se odlévají do netrvalých - pískových forem, v nichž jsou založena 

netrvalá - písková jádra. Vnější tvar a povrch odlitku vytváří forma, vnitřní tvar a povrch jádro. Formy 

a jádra se vyrábějí z formovacích a jádrových směsí. Každá směs se skládá z ostřiva, pojiva 

a slévárenských přísad. Výroba odlitků je dle jejich hmotností rozdělena do tří formoven.

Na strojní formovně jsou vyráběny odlitky v hmotnostní kategorii 0,5 – 120 kg. Rozměr odlitků je 

limitován světlostí formovacích rámů 890 x 690 x 300/300 mm. Odlitky se zde vyrábějí na automatické 

formovací lince BMD se způsobem formování na principu „air impact“ – formování stlačeným 

vzduchem. Na výrobu forem se používá bentonitová formovací směs. Formovací směs se vyrábí na dvou 

kyvadlových mísičích MKY 1000. Pojivem je aktivovaný bentonit, nosičem lesklého uhlíku pro 

zajištění povrchové kvality odlitků je mletá uhlíkatá přísada a jako ostřivo se používá křemenný písek. 

Jádra používaná na této formovací lince se vyrábějí z jádrových směsí do „studeného jaderníku“ 

vytvrzovaných plynem. Na ručním pracovišti se vyrábějí CT (chemicky tvrzená) jádra ze směsi 

s vodním sklem nebo resolovou pryskyřicí vytvrzované CO2. Na vstřelovacích strojích – 

RÖPERWERK, GISAG–FORMSERVIS a LEAMPE se vyrábějí CB (coldboxová) jádra vytvrzovaná 

plynnou směsí vzduch-DMIA. Jádra se po vytvrzení barví slévárenským nátěrem, který se přesušuje 

v plynové komorové sušce.

Na střední formovně jsou vyráběny odlitky v hmotnostní kategorii 120 – 1 500 kg. Maximální rozměr 

rámů je 2500 x 1500 mm. Formy se vyrábějí na formovací lince vybavené průběžným mísičem AMD 

a obracečkou forem ze samotvrdnoucí formovací furanové směsi. Ostřivem ve směsi je křemenný písek, 

pojivem je furanová pryskyřice vytvrzovaná kyselým tvrdidlem. Po vytvrdnutí formy (cca 30 min) se 

líc formy (část, jenž tvoří povrch odlitku) nabarví slévárenským nátěrem, který má zajistit hladký povrch 

odlitku. Jádra pro tuto formovnu se vyrábějí z již popsané samotvrdnoucí furanové směsi na průběžném 

mísiči ŽM 3 na furanové jaderně.
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Na těžké formovně jsou odlévány odlitky v hmotnostní kategorii 1 000 – 15 000 kg. Jedná se o ruční 

pracoviště, kde se formy i jádra vyrábějí z furanové směsi. Furanová směs se vyrábí na průběžném 

mísiči FAT. Ostřivem ve směsi je křemenný písek, pojivem je furanová pryskyřice vytvrzovaná kyselým 

tvrdidlem. Po vytvrdnutí formy (cca 30 min) se líc formy (část, jenž tvoří povrch odlitku) nabarví 

slévárenským nátěrem, který má zajistit hladký povrch odlitku.

Výroba tekutého kovu probíhá na tavírně. Zde pracují dvě indukční středofrekvenční tavící pece ABB 

se systémem tavení TWIN POWER a výkonem 6 t/h. Úprava kovu se provádí ve dvou indukčních 

nízkofrekvenčních udržovacích pecích SIEMENS. Doprava tekutého kovu je zajišťována pomocí 

vysokozdvižných vozíků nebo pomocí jeřábů umístěných nad každou formovnou.

Odlitky se po odlití a vytlučení z rámů převážejí do cídírny, kde se tryskají na brokových tryskačích – 

GEORG FISCHER a SPENCER&HALSTEAD, zbavují se nálitků a zbytků vtokových soustav, apretují 

se a případně barví. Po dokončení se převážejí odlitky do expedice. Pro odstranění pnutí lze žíhat 

v žíhací peci do 550 °C. Odlitky jsou dodávány na paletách nebo ve výměnných GITTER-BOX 

paletách, v případě rozměrných odlitků volně ložené. Doprava odlitků k zákazníkovi je zajišťována 

nákladní automobilovou dopravou.

V surovinové hale slévárny jsou skladovány veškeré suroviny na výrobu formovacích a jádrových směsí 

a část surovin na výrobu tekutého kovu (zbylá část je skladována na venkovním šrotišti vybaveném 

tlučkou kovu). Z ekonomických a ekologických důvodů se na výrobu formovacích a některých 

jádrových směsí používá až 98 % vratného upraveného písku. Obě technologie výroby forem mají svůj 

uzavřený okruh oběhu písku, jehož součástí je i zařízení na regeneraci písku.

Veškerá technologická zařízení ve slévárně mají nainstalována odsávání znečištěné vzdušniny. 

Odsávaný vzduch je čištěn v suchých odlučovačích prachu s vysokou účinností, výměna odlučovačů na 

vodní bázi za tyto suché s vysokou účinností proběhla v roce 2016. Slévárna má svoji kompresorovou 

stanici na výrobu stlačeného vzduchu. V roce 2017 proběhla výměna zastaralých kompresorů za nové, 

úspornější a tišší. Spolu s touto výměnou proběhla i instalace zařízení umožňující využití odpadního 

tepla z těchto kompresorů pro ohřev užitkové vody a vytápění areálu.

Kapacita technologických jednotek podle přílohy č. 1 zákona č. 76/2002 Sb.

Technologická jednotka Kapacita

Středofrekvenční tavící pec - 2ks projektovaný tavící výkon 6 t/h
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Popis technologický jednotek mimo rámec přílohy č.1 zákona č. 76/2002 Sb.

 NF tavírna – udržovací nízkofrekvenční pece – 2ks, projektovaná kapacita 2 x 4 t

 Strojní formovna, projektovaná kapacita 66 forem/h

 Střední formovna, výkon mísiče 15 t/h formovací směsi

 Těžká formovna, výkon mísiče 30 t/h formovací směsi

 Pískové hospodářství – úpravna písku TU 10

 Pískové hospodářství – úpravna písku TU 15

 Pískové hospodářství – úpravna písku TU 25

 Jaderny

 Sklad surovin

 Cídírna (pracoviště lakovny)

 Hrubovna – expedice 

 Lakovací a sušící kabiny LAGOS MA 18 s projektovanou roční spotřebou nátěrových hmot 

36 410 kg a organických ředidel 11 190 kg

 Nová úpravna formovací směsi s moderním vířivým mísičem, vibrofluidní chladničkou 

a individuálně řízeným oživováním obíhající směsi

 Ohřev VZT

Kapacita technologických jednotek mimo rámec přílohy č. 1 zákona č. 76/2002 Sb.  

Kapacita

NF tavírna – udržovací nízkofrekvenční pece – 

2ks 

projektovaná kapacita 2 x 4 t

Strojní formovna projektovaná kapacita 66 forem/h

Střední formovna výkon mísiče 15 t/h formovací směsi

Těžká formovna výkon mísiče 30 t/h formovací směsi

Pískové hospodářství – úpravna písku TU 10

výkon úpravny jsou 2 t/hod  (2 mísiče MK-1 pro 

jednotlivou dávku 200 kg, 1 mísič AMF 150 pro 

dávku 150 kg)
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Pískové hospodářství – úpravna písku TU 15 výkon regenerační jednotky 15 t/hod

Pískové hospodářství – úpravna písku TU 25 max. 60 m3/hod

Jaderny

výkon mísiče ŽM3 je 6 t/hod, vstřelovací stroje 

mají objem vstřelovacího válce 2,5 l,     12 l, 12 

l a 15 l.

Cídírna (pracoviště lakovny) cca 15 000 t odlitků

Hrubovna – expedice 
dle požadavků zákazníka, není větší než 

celková kapacita

Přímo spojené činnosti  

 Úprava a používání technologické vody

 Výroba stlačeného vzduchu – kompresorová stanice, motorgenerátory

 Sušení písku

 Tepelné zpracování odlitků

 Míchání nátěrů

 Pneudoprava přísad

 Laboratorní činnost

 Truhlárna -opravna modelů

 Středisko služeb – dílna údržby, mycí stůl, autogenní svářecí soupravy

 Skladování surovin a nátěrových hmot

 Ohřev sušícího vzduchu v kabinách Lakovny LAGOS MA 18 bude prováděn nepřímo 

ohřívačem spaliny – vzduch s hořáky o tepelném výkonu 2 x 189 kWt (topné médium zemní 

plyn) – nevyjmenovaný zdroj znečišťování ovzduší

 Vytápění pomocí lokálních vytápěcích jednotek (kotel k vytápění administrativní budovy 

a teplovzdušné agregáty v hale slévárny) nevyjmenovaný zdroj znečišťování ovzduší do 

0,2 MW 
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Krajský úřad provozovateli zařízení společnosti TOS-MET slévárna a.s., stanovuje 

závazné podmínky provozu zařízení 

a s ním přímo spojených činností, dále postupy a opatření zabezpečující plnění těchto podmínek 
podle § 13 odst. 3 písm. d), odst. 4, 5 a 6, § 14, § 15 odst. 2 a 3 zákona o integrované prevenci:

1. Emisní limity

1.1. Ovzduší

Emisní zdroj SF tavírna

Vyjmenovaný emisní 
zdroj

Látka nebo 
ukazatel

Závazný emisní limit Vztažné podmínky

Tavící indukční pece 
2x6t Technologie TZ 101 

(výduch 101)

TZL 20 mg/m3 A

Zplodiny z pecí jsou odváděny do vnějšího prostředí přes suché filtry fy Cipres.

Monitoring:

1) Měření bude prováděno na výduchu za filtry Cipres autorizovanou měřící skupinou 1x  ročně.

2) Vztažné podmínky A - koncentrace příslušné látky při normálních stavových podmínkách v 

suchém plynu

Emisní zdroj SF tavírna

Výjmenovaný emisní zdroj 

101
Znečišťující látka Emisní limit

Kadmium (Cd) rtuť (Hg) - celkem 2,0 mg/m3

Arsen (As), Olovo (Pb) 5,0 mg/m3

 

Tavící indukční pece 2 x 6 t

Technologie TZ 101, 

Vyjmenovaný zdroj Výduch 

101

Polychlorované dibenzodioxiny 

(PCDD) a polychlorované dibezofurany 

(PCDF), a to individuální toxické 

0,1 ng TEQ/m3 pro 

celkovou hmotnostní 

koncentraci těchto 

látek
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kogarenty v rozsahu podle přílohy č. 1 

vyhlášky č. 356/2002 Sb.

Polychlorované bifenyly (PCB), a to 

individuální toxické kogerenty 

v rozsahu přílohy č. 1 k vyhlášce. Emise 

se vyjádří jako celková hmotnost 

uvedených toxických kogerentů

0,2 mg TEQ/m3 pro 

celkovou hmotnostní 

koncentraci těchto 

látek

Polycyklické aromatické uhlovodíky 

(PAH), a to fluoranten, pyren 

benz[a]antracen, chrysen, 

benz[b]fluoranten, benz[a]pyren, 

indeno[1,2,3,-c,d]pyren, di-

benz[ah]antracen, benz[ah]antracen, 

benzo[g,h,i]perylen

0,2mg/m3 pro 

celkovou hmotnostní 

koncentraci

Monitoring:

1) Autorizovaného měření TK a perzistentních organických látek bude prováděno 1 x za 3 

kalendářní roky.

2) Výsledky měření budou přepočteny na koncentrace ve vlhkém plynu při normálních stavových 

podmínkách. 

Emisní zdroj NF udržovací pece

Vyjmenovaný emisní zdroj

107
Znečišťující látka Emisní limit (mg/m3)

Udržovací indukční pece 2x4t 

Technologie 107 Výduch 007 
TZL 20

Odlučovač není instalován

Monitoring:

1) Pro TZL platí vztažné podmínky A - koncentrace příslušné látky při normálních stavových 

podmínkách v suchém plynu

2) Měření bude prováděno autorizovanou měřící skupinou 1x za 3 roky.
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Emisní zdroj  Slévárna – technologický celek

Vyjmenovaný emisní zdroj 104 
Znečišťující 

látka

Emisní limit (mg/m3)

TZL 20Slévárna technologický celek 

Technologie 104

 Výduch 004
CO 300

Zplodiny jsou odváděny do vnějšího prostředí přes odlučovače

Monitoring:

1) CO se bude měřit pouze za odlučovačem 006.

2) Pro TZL platí vztažné podmínky A - koncentrace příslušné látky při normálních stavových 

podmínkách v suchém plynu

3) Pro CO výsledky měření budou přepočteny na koncentrace ve vlhkém plynu při normálních 

stavových podmínkách

4) Měření bude prováděno autorizovanou měřící skupinou 1x za 3 roky nejdříve po uplynutí 18 

měsíců od posledního

Emisní zdroj  Sušení jader a nového písku

Vyjmenovaný emisní zdroj 102 
Znečišťující látka Emisní limit (mg/m3)

TZL 20

CO 400

NOX 300

Sušení jader, nového písku Technologie 

102 Výduch 002 

TOC 150 

Zplodiny jsou odváděny bez čištění do vnějšího prostředí.
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Zplodiny sušení nového písku jsou odváděny do vnějšího prostředí přes odlučovač

Sušení písku – zemním plynem.

Monitoring:

1) Pro TZL platí vztažné podmínky A - koncentrace příslušné látky při normálních stavových 

podmínkách v suchém plynu

2) Pro CO, NOX, TOC výsledky měření budou přepočteny na koncentrace ve vlhkém plynu při 

normálních stavových podmínkách.

3) Měření bude prováděno 1x za tři roky autorizovanou měřící skupinou.

Emisní zdroj  Pískové hospodářství – úpravna písku, regenerace vratných písků 

ze samotvrdnoucích směsí

Vyjmenovaný emisní zdroj 

104

Znečišťující látka Emisní limit (mg/m3)

TZL 20
Pískové hospodářství Technologie 

104, výduch 004 

TOC 50

Odprašky jsou odváděny přes suchý filtr, který je opatřen 3 výduchy.

Monitoring:

1) TOC se bude měřit jen na výduchu C, který je definován Souborem TPP a TOO.

2) Pro TZL platí vztažné podmínky A - koncentrace příslušné látky při normálních stavových 

podmínkách v suchém plynu.

3) TZL se budou měřit na všech výduších za odlučovačem.

4) Pro TOC výsledky měření budou přepočteny na koncentrace ve vlhkém plynu při normálních 

stavových podmínkách.

5) Měření bude prováděno 1x za tři roky autorizovanou měřící skupinou.
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Emisní zdroj  Výroba jader

Vyjmenovaný emisní zdroj 

106

Znečišťující látka Stanovený EL (mg/m3)

Coldbox Technologie 106, výduch 

006 
TZL 20

Zplodiny jsou odváděny bez čištění do vnějšího prostředí

Monitoring:

1) Pro TZL platí vztažné podmínky A - koncentrace příslušné látky při normálních stavových 

podmínkách v suchém plynu.

2) Měření bude prováděno 1 x za 3 roky autorizovanou měřící skupinou. 

3) Omezování emisí VOC vznikajících při výrobě forem a jader běžně dostupnými prostředky např. 

minimalizací spotřeby pojiva, náhradou nátěrů na bázi alkoholu za nátěry na bázi vody, použitím 

takových rozpouštědel pro výrobu jader cold-box, která nejsou na bázi aromatických uhlovodíků.

Emisní zdroj  obrábění kovů (cídírna)

Vyjmenovaný emisní zdroj 108 Znečišťující látka Emisní limit (mg/m3)

Obrábění kovů Technologie 108, 

výduch 008
TZL 30

Vzdušnina je odsávána přes suché látkové filtry

Monitoring:

1) Namísto měření emisí znečišťujících látek se pro zjišťování úrovně znečišťování použije 

výpočet.
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Emisní zdroj - lakovna LAGOS MA 18

Vyjmenovaný emisní zdroj TZ 103 Znečišťující látka Emisní limit (mg/m3)

TZL 30Lakovna Technologie TZ 103, výduch 

103 a 104 VOC jako TOC 50

Zplodiny z lakování a sušení jsou odváděny do vnějšího prostředí přes podlahové rošty s papírovými 

velkokapacitními filtry a paint – stop filtry do odtahové jednotky, která je vybavena dvěma stupni 

filtrace pevných přestřiků (1. st. EU3, 2. st. EU4) a filtrací VOC přes patronové filtry s aktivním uhlím 

(dále AU).

Monitoring:

1) Měření bude prováděno na výduších za filtry autorizovanou měřící skupinou 1x ročně, ne dříve 

než po uplynutí 6 měsíců od data předchozího měření.

2) Měření emisí TZL a TOC bude prováděno při vztažných podmínkách B (koncentrace příslušné 

látky ve vlhkém plynu při normálních stavových podmínkách).

Emisní zdroj - ohřev sušícího vzduchu v kabinách

Ohřev sušícího vzduchu v kabinách, nepřímý ohřev hořáky na zemní plyn 2x 189 kW 
 

(oddělené komíny) nevyjmenovaný zdroj znečišťování ovzduší, palivem je zemní plyn

Emisní limity: nestanoveny

Monitoring: 

Provozovatel zajistí pravidelnou kontrolu účinnosti spalování a kontrolu spalinových cest 

v intervalu dle platné legislativy

Vytápění pomocí lokálních jednotek do 0,2 MW (kotel k vytápění administrativní budovy 

a teplovzdušné agregáty v hale slévárny) nevyjmenovaný zdroj znečišťování ovzduší, palivem je 

zemní plyn

Emisní limity: nestanoveny

Monitoring: 

Provozovatel zajistí pravidelnou kontrolu účinnosti spalování a kontrolu spalinových cest 

v intervalu dle platné legislativy
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Nátěry jader, Technologie 105, výduch (přes pracovní prostředí)

 Monitoring: 

1) Omezování emisí VOC vznikajících při výrobě forem a jader běžně dostupnými prostředky např. 

minimalizací spotřeby pojiva, náhradou nátěrů na bázi alkoholu za nátěry na bázi vody, použitím 

takových rozpouštědel pro výrobu jader cold-box, která nejsou na bázi aromatických uhlovodíků 

1.2. Voda

Vody čerpané z vlastní studny jsou používány jako vody technologické, cirkulují v uzavřeném okruhu, 

nejsou vypouštěny a jsou pouze doplňovány. Zásobování pitnou vodou je zajištěno z vodovodního řádu.

Technologická a užitková voda je brána z vlastní studny, pitná voda z vodovodního řádu Vodovody 

a kanalizace Mladá Boleslav.

Veškerá odpadní voda je vypouštěna na BČOV Čelákovice. 

Odběr pozdemní vody z hydrologického rajonu ve Středočeském kraji, v k.ú. Čelákovice p.č. 1354/28, 

ke kterému se váže číslo hydrologické pořadí č. 451 v povodí Labe bude provozovatel provádět v tomto 

rozsahu:

Podzemní voda z vlastní vrtané studny S (VHB 440678) bude odebírána v množství: 

- Maximální povolený odběr prům. 0,5 l/s

- Maximální povolený odběr 0,75 l/s

- Maximální povolený odběr 1 944 m3/měsíc

- Maximální povolený odběr 23 328 m3/rok

Povolení k čerpání podzemních vod ze studny umístěné na p.č. 1354/28 k.ú. Čelákovice se uděluje do 

1. 10 2030

Vrtaná skružená studna se nachází na pozemku č.k. 1354/28 v k.ú. Čelákovice.

Monitoring:

1) Provozovatel bude měřit odběr vody zařízením, jehož správnost bude ověřena (zákon o metrologii 

č. 505/1990 Sb., v platném znění) do 6 měsíců od nabytí právní moci rozhodnutí o integrovaném 

povolení a provádět pravidelnou kontrolu jeho funkce.

2) Podmínka zrušena.
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1.3. Vibrace, teplo a jiné formy neionizujícího záření

 Emisní limit nestanoven, zařízení není zdrojem vibrací, tepla ani neionizujícího záření.

1.4. Hluk

Hygienický limit akustického tlaku  podle NV č. 502/2000 Sb., ve znění pozdějších předpisů pro 

chráněný venkovní prostor a chráněný venkovní prostor staveb ve smyslu § 30, odst.3 zákona 

č.258/2000Sb. v platném znění: 

Nejvyšší přípustná ekvivalentní hladina akustického tlaku na hranici areálu provozu směrem k nejbližší 

obytné zástavbě pro denní dobu 50 dB (A) a pro noční dobu 40 dB (A).

Monitoring:

1) Podmínka zrušena.

2) Podmínka zrušena.

3) Podmínka zrušena.

4) Podmínka zrušena.

5) Podmínka zrušena.

6) Při změně výrobní technologie, která je stacionárním zdrojem hluku, v zařízení, předloží 

provozovatel Krajskému úřadu Středočeského kraje a Krajské hygienické stanici Středočeského 

kraje se sídlem v Praze výsledky měření hluku v chráněném venkovním prostoru staveb z provozu 

celého zařízení, provedeného v noční a denní době, v souladu s § 30 zákona č. 258/2000 Sb., 

o ochraně veřejného zdraví a o změně některých souvisejících zákonů (dále „zákon o veřejném 

zdraví“), ve znění pozdějších předpisů, a nařízením vlády č. 272/2011 Sb., o ochraně zdraví před 

nepříznivými účinky hluku a vibrací, ve znění pozdějších předpisů. Měření hluku bude provedeno 

oprávněným subjektem podle § 32a zákona o veřejném zdraví.
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2.Opatření k vyloučení rizik možného znečišťování životního prostředí a ohrožování zdraví člověka 

pocházejících ze zařízení po ukončení jeho činnosti, pokud k takovému riziku či ohrožení zdraví 

člověka může dojít

1) Vypracovat a předložit KÚ Středočeského kraje ke schválení projekt postupu ukončení provozu 

zařízení nejpozději 6 měsíců před plánovaným ukončením provozu zařízení.

2)  Provozovatel zašle vypracovanou zprávu o likvidaci zařízení, výměně technologie, ve které 

prokáže řádné odstranění nebo zakonzervování nevyužívaného zařízení, bezpečné uložení nebo 

odvezení surovin, odpadů a technologických náplní, které souvisí se zařízením, jehož provoz bude 

ukončen. Zpráva bude předložena Krajskému úřadu Středočeského kraje do 1 měsíce po ukončení 

provozu zařízení

3) Provozovatel je povinen zajistit posouzení stavu znečištění půdy a podzemních vod 

nebezpečnými látkami používanými, vyráběnými nebo vypouštěnými daným zařízením a jeho 

porovnání se schválenou základní zprávou zpracovanou pro zařízení Slévárna šedé a tvárné litiny; 

4) Provozovatel zařízení je povinen uvést místo provozu zařízení do stavu, který nebude 

představovat žádné významné riziko pro lidské zdraví nebo životní prostředí. Pokud zařízení oproti 

stavu uvedenému v základní zprávě způsobí významné znečištění půdy nebo podzemních vod 

nebezpečnými látkami, učiní provozovatel zařízení kroky nezbytné k odstranění znečištění tak, aby 

bylo dané místo uvedeno do stavu popsaného v základní zprávě pro zařízení Slévárna šedé a tvárné 

litiny. Za tímto účelem lze zohlednit technickou proveditelnost takových opatření

3.Podmínky zajišťující ochranu zdraví člověka a životního prostředí při nakládání s odpady 

Nakládání s odpady vznikající provozem zařízení

V zařízení lze nakládat s nebezpečnými odpady vzniklými jen jeho vlastním provozem. Nakládání 

s odpady spočívá v jejich dočasném shromažďování a následném předání oprávněné osobě k využití 

nebo odstranění.

1. Podmínka zrušena.

2. Podmínka zrušena.

3. Provozovatel bude nebezpečné odpady dočasně shromažďovat v shromažďovacích prostředcích 

(odpovídající charakteru odpadu – atest, osvědčení) na místě k tomuto účelu určeném do doby 

převzetí oprávněnými osobami k odstranění, v souladu s platnou legislativou.

4. Všechny odpady budou shromažďovány podle kategorií a druhů v samostatných nádobách 



strana 15 / 19

označených druhem a názvem odpadu, pro nebezpečné odpady také identifikační listy.

5. Všechny prostředky sloužící ke shromažďování nebezpečných odpadů budou náležitě označeny tak, 

aby nemohlo dojít k jejich záměně.

6. Podmínka zrušena.

7. Denně bude prováděna vizuální kontrola neporušenosti sběrných nádob a zjištěné závady budou 

zaznamenány a odstraňovány.

8. Shromažďování kapalných nebezpečných odpadů bude prováděno v místě se zpevněnou podlahou, 

shromažďované prostředky budou opatřeny záchytnou nádobou pro zachycení úkapů při jejich plnění.

9. Po celou dobu provozu zařízení bude mít provozovatel k dispozici smluvní zajištění předání všech 

produkovaných odpadů oprávněné osobě.

10.Krajskému úřadu Středočeského kraje, vydávajícímu integrované povolení, budou neprodleně 

hlášeny veškeré nové skutečnosti týkající se vzniku a nakládání s nebezpečnými odpady vlivem vlastní 

výrobní činnosti.

11. Bude vedena průběžná evidence všech odpadů.

Zařízení k využití odpadu

1. Provozovatel přijímá odpady do zařízení k využití odpadu podle § 21 odst. 3 zákona č. 541/2020 Sb., 

o odpadech. Pro účely evidence bude provozovatel používat identifikační číslo zařízení IČZ CZ02165.

4.Podmínky zajišťující ochranu zdraví člověka, zvířat a ochranu životního prostředí  

Ochrana vody

      1) Podmínka zrušena.

Hluk

1) Na základě měření hluku budou dle potřeby řešena dodatečná protihluková opatření. V případě 

jejich nutnosti seznámí provozovatel s jejich návrhem a termínem realizace krajský úřad 

a příslušné územní pracoviště KHS Středočeského kraje.

2) Zajistit hlukové parametry technologických zařízení garantované v projektové dokumentaci.

3) Tlučka na venkovním pracovišti šrotiště bude používaná pouze od 8,00 – 16,00 hod.

4) V noční době (22:00 – 6:00) nesmí být současně v provozu výrobní úsek Cídírna a formovací 

linka BMD



strana 16 / 19

Skladování chemických látek a surovin

1) Podmínka zrušena.

2) Podmínka zrušena.

3) Skladování všech vstupních surovin bude prováděno mimo vliv atmosférických podmínek 

(pouze na zastřešených místech)

4) Vstupní suroviny - zlomková litina a vratný materiál, budou připravovány v prostoru šrotiště bez 

zastřešení.

Půda a podzemní vody 

1) Provozovatel předloží krajskému úřadu ke schválení minimálně 6 měsíců před plánovaným 

odběrem vzorků půdy návrh vytypovaných odběrových míst a návrh rozsahu monitoringu půdy. 

2) Provozovatel na schválených odběrových místech zajistí odběr vzorků zemin oprávněnou 

osobou a analýzu vzorků akreditovanou laboratoří jedenkrát za 10 let. 

3) Provozovatel zajistí odběr vzorků podzemní vody oprávněnou osobou z vrtané studny 

S (VHB 440678) a analýzu vzorků akreditovanou laboratoří jedenkrát za 5 let a výsledky předá 

k posouzení odborně způsobilé osobě. 

4) První odběr vzorků půdy a podzemní vody bude realizován do konce roku 2016. 

5) Monitoring podzemní vody bude prováděn v tomto rozsahu dokumentu základní zpráva, která 

je přílohou č. 4 rozhodnutí č.j. 127228/2014/KUSK OŽP/Fok ze dne 15.12.2014, kapitoly 7.2. 

Závazné parametry relevantních indikátorů pro podzemní vody.

6) Monitoring půdy bude prováděn v tomto rozsahu dokumentu základní zpráva, která je 

přílohou č. 4 rozhodnutí č.j. 127228/2014/KUSK OŽP/Fok ze dne 15.12.2014, kapitoly 7.2. 

Závazné parametrů relevantních indikátorů pro zeminy.

Ochrana ovzduší

1) Provozovatel zajistí minimalizaci otevírání dveří/vrat ve skladu vstupních surovin:

a) Provozovatel bude provádět pravidelné školení zaměstnanců. O provedeném školení budou 

vedeny záznamy.

b) Bude vedena průběžná evidence o otevírání dveří/vrat na dobu nezbytně nutnou. Nezbytně 

nutná doba, je taková doba potřebná k provedení daného úkonu (např. vykládka/nakládka 

materiálu).
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5.Opatření pro předcházení haváriím a omezování jejich případných následků

1) Podmínka zrušena.

2) Zajistit trvalé vybavení míst, kde bude nakládáno s látkami škodlivými vodám asanačními 

prostředky.

3) Těsnost nádrží pro skladování, potrubních propojení a mobilních prostředků pro dopravu 

závadných látek ověřovat s četností 1x za 5 let. Sklady musí být zabezpečeny nepropustnou úpravou 

proti úniku závadných látek do podzemních vod.

4) Podmínka zrušena.

5) Vést záznamy o prováděných opatřeních při zacházení se závadnými látkami a tyto uchovávat po 

dobu pěti let. 

6) Při poruše koncových zařízení na zachycování emisí škodlivých látek do ovzduší, při kterých by 

mohlo dojít k jejich neřízenému úniku, postupovat v souladu se souborem technicko organizačních 

opatření uvedených v provozním řádu společnosti a provozní dokumentaci povolovaného zařízení.

7) Průběžně ohlašovat změny v havarijním plánu, především v následujících případech:

– při změnách v technologii, skladbě materiálových vstupů a výstupů,

– při změnách majících vliv na riziko vzniku závažné havárie nebo na havarijní připravenost 

výrobny,

– v důsledku nových poznatků souvisejících s riziky a rizikovými procesy,

– na základě podnětů vnějších inspekčních a kontrolních orgánů a orgánů státní správy

8) Podmínka zrušena.

9) Podmínka zrušena.

6.Opatření pro provoz týkající se situací odlišných od podmínek běžného provozu, při kterých může 

vzniknout nebezpečí ohrožení životního prostředí nebo zdraví člověka

1) Při uvádění zařízení do provozu, při jeho odstavování, při odstraňování poruch klíčových 

zařízení nebo v případě vzniku smogové situace dodržovat postupy a zásady provozní 

dokumentace, místního regulačního plánu povolovaného zařízení a provozního řádu 

společnosti. 

2) V případě přerušení provozu dobu určitou případně neurčitou zajistí provozovatel bezpečné 

zakonzervování zařízení a zabezpečí ostrahu zařízení.
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3) Provozovatel bude neprodleně hlásit dotčeným orgánům všechny mimořádné situace, 

havárie zařízení a havarijní úniky znečišťujících látek ze zařízení do životního prostředí.

4) Provozovatel bude ohlašovat Krajskému úřadu Středočeského kraje plánovanou změnu 

zařízení.

7.Způsob monitorování emisí a přenosů, případně technických opatření  (metodika měření, 

frekvence, vedení záznamů) 

Ovzduší

1) Suché bezobslužné filtry se kontrolují jedenkrát za směnu. Zápis do knihy odlučovačů se s 

uvedením doby provozu provádí jedenkrát denně.

Hluk

1) Měření hluku bude opakováno při zásadních změnách technologického režimu.

8.Další zvláštní podmínky ochrany zdraví člověka a životního prostředí s ohledem na místní podmínky 

životního prostředí a technickou charakteristiku zařízení 

1) Podmínka zrušena.

2) Podmínka zrušena.

3) Podmínka zrušena.

4) Podmínka zrušena.

5) Podmínka zrušena.

6) Podmínka zrušena.

7) Podmínka zrušena.

8) Podmínka zrušena.

9) Podmínka zrušena.

9 „Postup vyhodnocování plnění podmínek integrovaného povolení včetně povinnosti předkládat 

úřadu údaje požadované k ověření shody s integrovaným povolením

Provozovatel vypracuje souhrnnou zprávu, na základě shromážděných údajů např. monitoring, 

protokoly z měření, celkové množství odpadů předáno oprávněným osobám a podobně tak, aby bylo 

možné prokázat dodržování integrovaného povolení. Zpráva, včetně kopií protokolů z jednotlivých 
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měření, bude zaslaná Krajskému úřadu Středočeského kraje, odboru životního prostředí a zemědělství 

vždy 1 x ročně k 31.3. běžného roku za skutečnosti uplynulého kalendářního roku.

Tímto rozhodnutím se dle § 13 odst. 6 zákona o integrované prevenci ukládá plnění Provozního řádu 

vyjmenovaného stacionárního zdroje, úprava PŘ č. 3, ze dne 8. 3. 2024, vypracoval Ing. Vladimír Jíra, 

který je nedílnou součástí integrovaného povolení a je přílohou č. 1 rozhodnutí č.j.: 024366/2024/KUSK 

OŽP/Kot ze dne 11. 7. 2024.

Tímto rozhodnutím se podle § 13 odst. 6 zákona o integrované prevenci krajský úřad schvaluje:

Základní zpráva vypracovaná podle přílohy č. 2 vyhlášky MŽP č. 288/2013 Sb. o provedení některých 

ustanovení zákona č. 76/2002 Sb. o integrované prevenci ze dne 28.4.2014 zpracovaná RNDr. 

Vladimírem Cimbalíkem, je přílohou č. 4 tohoto rozhodnutí, tj. rozhodnutí o 7. změně integrovaného 

povolení č. j.127228/2014/KUSK OŽP/Fok ze dne 15.12.2014. 

Havarijní plán pro případ úniku závadných látek v areálu TOS-MET slévárna a.s. Čelákovice, ze dne 

14. 3. 2024, vypracoval Ing. Vladimír Jíra, který je nedílnou součástí integrovaného povolení a je 

přílohou č. 2 rozhodnutí č.j.: 024366/2024/KUSK OŽP/Kot ze dne 11. 7. 2024.

Zveřejnění úplného znění výrokové části integrovaného povolení není rozhodnutím vydaným 

ve správním řízení a nelze se proti němu odvolat. Rozhodné je znění výrokových částí vydaného 

integrovaného povolení a jednotlivých rozhodnutí o jeho změně.


