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1. Identifika¢ni idaje provozovatele zarizeni

Vyrobna extrudovanych krmiv pro zvirata

Nazev zarizeni: . ,
v zajmovém chovu

Provozovatel zaiizeni: VAFO PRAHA, s.r.o.
Adresa sidla: K Bridku 94, 252 19 Chrastany
IC: 61499587

6.4. b) odst. 3 uprava a zpracovani,
jiné nez vylucné baleni, nasledujicich surovin,
a to bez ohledu na to, zda drive byly nebo

Kategorie ¢innosti dle prilohy nebyly zpracovany, za icelem vyroby potravin
¢. 1 zédkona ¢. 76/2002 Sb.: nebo  krmiv ze surovin  Zivoc¢iSného
a rostlinného pivodu, ve formé

kombinovanych nebo samostatnych vyrobkii,
pri vyrobni kapacité za den vétsi nez 75 tun.

Druh Zadosti: ZAdost o vydani IP

Stiredocesky kraj, obec Chrastany,
Umisténi zarizeni: k. u.: Chrastany u Prahy, p. ¢.: 219/2, 219/12,

na ¢astech pozemku 215, 219/5, 219/9
Zemépisné souradnice zarizeni: X: 14,26457

Y: 50,04489

2. Udaje o zarizeni

Provozovna VAFO PRAHA, s.r.0. je umisténa v arealu byvalého zemédélského druzstva
v jihovychodni ¢asti obce Chrastany u Prahy. Extrudovand krmiva se v aredlu VAFO vyrab¢ji
od roku 1994. V soucasnosti probiha vyroba na dvou linkdch, kde je stard vyrobni linka
(oznacovana €. 1) pouzivana jako zalozni pro pfipad poruchy nebo Udrzby na lince €. 2
tvofti zéklad vyroby.

Provozovatel ma zamér jesté vice zkvalitnit findlni vyrobky navySenim podilu slozky
zivocisného ptivodu. Z divodu snizeni vykonu soucasné linky pii pouziti vétSitho podilu
zivocisné slozky se firma VAFO rozhodla rekonstruovat a modernizovat starou vyrobni linku
(¢. 1) a instalovat jest¢ jednu — novou vyrobni linku (ozna¢ovanou jako linka €. 3). Tato nova
linka bude schopna vyrabét nejnovéjsi druhy receptur, které linky ¢. 1 a 2 nemaji moznost
vyrabét.

2.1.  Technické jednotky s ¢innosti podle prilohy €. 1

Vyrobni linky
e Vyrobni linka €. 1 s vyrobni kapacitou 65 t/vyrobki za den
e Vyrobni linka €. 2 s vyrobni kapacitou 71,4 t/vyrobki za den
e Vyrobni linka €. 3 s vyrobni kapacitou 115,2 t/vyrobkil za den

Struény popis vyroby:
Vstupni suroviny jsou davkovany dle chranénych receptur do pfipravny smési. Odtud smes
prechdzi do michaciho zafizeni — ,.Srotovani“. Dale je takto pfipravend smés je dopravena



dopravniky do extruderu. V extruderu dochdzi pod vysokym tlakem a teplotou k speceni
a vytvarovani hmoty do pozadovaného tvaru. Teplotu a potiebny tlak dodava technologicka
para, kterd je dodavana parnim kotlem. Vyrobky vyprodukované extruderem jsou dale
upravovany v ,aplikatnim zafizeni“. Zde je provadéna aplikace rostlinnych oleja
a zivociSnych jiz upravenych tukll dle jednotlivych receptur. Po aplikaci jsou vyrobky
vysusSeny v suSicce (piimy ohfev — spalovani ZP) na pozadovanou vlhkost. Vysusené vyrobky
jsou vychlazeny na béznou skladovaci a prodejni teplotu a kompletovany dle pozadavki
zakaznikli. Kompletované vyrobky jsou distribuovany pfimo z kompletacni linky na dopravni
prostiedky.

Susarny, extrudery a chlazeni emituji také pachové latky. Kazdd linka ma 3 definované
vyduchy, kterymi tyto pachové latky emituji do ovzdusi.

Linka ¢. 1: Vyduchy suSarna, extruder, chlazeni — I. stupein je biologicka vodni pracka,
II. stupen je vysokotlaké rozmlzovaci zatizeni Techni Fog. Po rekonstrukci, modernizaci
a pred uvedenim do trvalého provozu bude doplnén III. stupen — studena plazma AEROX.
Linka ¢. 2: Vyduchy suSarna, extruder, chlazeni — I. stupeii je biologicka vodni pracka,
II. stupen je vysokotlaké rozmlzovaci zafizeni Techni Fog a III. stupen — studena plazma
AEROX.

Linka ¢. 3: Vyduchy suSarna, extruder, chlazeni — I. stupenl je biologickd vodni pracka,
II. stupent je vysokotlaké rozmlZovaci zatizeni Techni Fog a III. stupenn — studend plazma
AEROX.

Posledni stupeii je Spickova technologie, s velmi dobrymi vysledky ve vyrobnéch, kde jiz byla
aplikovana, ptfevazné se jedna o zahrani¢ni vyrobny.

2.2. Primo spojené ¢innosti

Kotelna pro vyrobu technologické pary ¢. 2
Parni kotel SEA CZ spalujici zemni plyn o celkovém jmenovitém piikonu 3 500 kW.

Kotel je umistén v koteln€¢ a slouzi jako vyvije¢ technologické pary pro vyrobu. Kotel byl
vyroben firmou SEA CZ, a.s. a osazen hofdkem firmy PBS POWER EQIPMENT typu
APH — M 45 PZ — 1 s tepelnym vykonem 1 405 — 4 498 kW. Spaliny jsou odvadény z kotle
samostatnym kovovym koufovodem. Kotel mé vlastni komin pro odvod spalin o vySce 12 m
a prafezu 0,246 m?. Kotel byl vyroben a do provozu uveden v roce 2014.

SuSarny — jednd se o horkovzdusné pribézné susarny Wenger vybavené hotaky Eclipse
Airheat, spalujici zemni plyn. Jednotlivé linky jsou vybaveny nasledujicimi modely,
jmenovitymi tepelnymi piikony a pocty hotaku:

Linka 1 —model 3 000, jmenovity tepelny ptikon 3 078 kW, vybavena 3 hotéky.

Linka 2 — model 2 400, jmenovity tepelny ptikon 4 104 kW, vybavena 4 hotéky.

Linka 3 — model CLR, jmenovity tepelny piikon 2 199 kW, vybavena 3 hotaky.

Vzdusina ze susaren jednotlivych linek bude odsdvand ventilatory a pred vstupem
do ovzdusi budou odstranovany TZL v cyklonovych odlucovacich. Poté bude vzduSina
prochdzet biologickymi prackami, které slouzi jako I. stupeni a nasledné vysokotlakym
rozmlzovacim zatizenim Techni Fog, které slouzi jako II. stupenn k zachyceni pachovych
latek. III. stupném k zachyceni pachovych latek bude studenéd plazma AEROX.

Zarizeni na CiSténi odpadniho vzduchu - slouzi k odstranovani emisi TZL
a pachovych latek ze vzduSiny. Vyduchy 101, 110, 120, 201, 210 a 220 dale vyduchy 301,
310 a 320 budou osazeny odlucovaci pachovych latek — vodni prackou, vysokotlakym
rozmlzovacim zafizenim Techni Fog. Vyduchy 101, 201 a 301 budou jesté



na 1. stupni osazeny odlutovadi TZL (cyklony). Uéinnost jedno¢lankovych odludovadt
(cyklont) Wenger je 96 %.

Cisténi odpadnich vod — odpadni vody z vyroby a splaskové vody jsou svedeny pies lapa¢
tukii  AS-FAKU 4EO/PB/SV  od vyrobce ASIO do jimky pred¢isténé vody
a z této se preCerpavaji do arealové tlakové kanalizace DN 65 Cerpadlem NORIA typ LUCA-
100-16-N3, ktera je napojena do vefejné jednotné kanalizace obce. Destové vody ze stiech
jsou svedeny do obecni destové kanalizace (strouhy), ktera je zausténa do rybnika,. Zpevnéné
arealové plochy jsou osazeny jednak uli¢nimi typizovanymi vpustémi, jednak zemnimi zZlaby
opatfenymi ocelovymi ramy s navafenymi kovovymi pruty. Uli¢ni vpusté jsou od sebe
vzdaleny v rozmezi 20 — 30 m.

2.3.  DalSi souvisejici ¢innosti

Manipulaéni plochy — slouzi k manipulaci se surovinami a hotovymi vyrobky.

Shromazdisté odpadu — odpady vznikajici pfi vyrobé jsou skladovany v samostatném
ulozisti odpadl a v pfidruzeném mobilnim skladu nebezpeénych odpadi. Odpadové
hospodarstvi je oploceny, prestieSeny uzamykatelny prostor na SZ stran€ aredlu
o plose 108 m? (18 x 6 m), kde jsou ukladany tiidéné odpady (papir, plasty, sklo, komunalni
odpad) s celkem pé&ti samostatnymi kojemi.

Shromazd’ovani odpadii z vyroby pred predanim opravnénym osobam — odpady
kategorie N a N/O jsou ukladany do typového mobilniho skladu (333 x 235 x 232 cm) fy
REO AMOS. V tomto mobilnim skladu jsou soucasné skladovany pievodové
a mazaci oleje do vyroby.

3. Stanovisko k zadosti

Na zékladé pozadavku KU Stiedodeského kraje, &. j. 0345742018/KUSK OZP/Dvo,
ze dne 20. 3. 2018, jsme posoudili Zadost o vydani spolecnosti VAFO PRAHA, s.r.o.
pro zafizeni ,,Vyrobna extrudovanych krmiv pro zvifata v zdjmovém chovu®. Doporucujeme
vydat IP zaniZe navrZenych zavaznych podminek provozu zarizeni. Zarizeni
je v souladu s BAT.



4. Navrh zavaznych podminek provozu zarizeni

Termin plnéni podminek IP je stanoven od nabyti pravni moci IP, pokud neni uvedeno v textu
jinak.

4.1. Ovzdusi

Emisni limity jsou navrZeny v souladu se zdkonem ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi,
zékonem ¢. 76/2002 Sb. a vyhlaskou €. 415/2012 Sb., v platném znéni.

1) Dodrzovat navrzené emisni limity vyjmenovaného zdroje zneciStovani ovzdusi
(kod 1.1.) dle ptilohy €. 2 zakona €. 201/2012 Sb., uvedené v tabulce 4.1.1.

Tabulka 4.1.1. Navrh zavaznych emisnich limita pro kotel SEA CZ

Emisni zdroi Latka nebo Jednotka Emisni limity dle Navrh zavazného
J ukazatel platné legislativy D emisniho limitu
Kotel Co mg/m3 100 50
SEA CZ
zemni plyn) (jako NO») mgim

D Dle § 29 odst. 5 a prilohy ¢&. 2, ¢asti II, tabulky 1.1.2. vyhlasky ¢&. 415/2012 Sb., v platném
znéni.

Plati pro koncentrace CO a NO, za normadlnich stavovych podminek v suchém plynu

pii referen¢nim obsahu kysliku 3 %.

2) Vsouladu s § 3 odst. 3 pism. b) vyhlasky ¢. 415/2012 Sb. zjistovat emise CO a NOy
do ovzdusi autorizovanou osobou jednordzovym meétfenim v Cetnosti 1 x za 3 kalendaini
roky, nejdiive po uplynuti 18 mésicti od data predchéazejiciho jednorazového méieni.
Odbéroveé misto méfeni je v koufovodu.

3) Dodrzovat navrzené emisni limity vyjmenovaného zdroje zneciStovani ovzdusi
(kod 3.1. a 7.2) dle piilohy €. 2 zdkona ¢. 201/2012 Sb., uvedené v tabulce 4.1.2.

Tabulka 4.1.2. Navrh zavaznych emisnich limiti pro Vyrobu extrudovanych krmiv,
SuSarny Wenger a Chlazeni

Emisni zdroi Latka nebo Jednotka Emisni limity dle platné | Navrh zavazného
J ukazatel legislativy D emisniho limitu
Vyroba extrudovanych 500
krmiv 3
Su$arny Wenger co mg/m (hmotnostni tok > 5 kg/h) 100
Chlazeni
Linka 1 model 3 000
. NOy 3 500
i{“'l‘:‘ g m"‘:lell éﬂg (akoNOy) | ™8™ | imotmostni tok > 10 ke/h) 200
inka 3 mode
(v L. stupni vyduchy 101, 200
110, 120, 201, 210, 220, ;
301,310 320 — biologicka| ~ TZL L 50
Ii;’ aék?ﬁH itupevﬁ TeChni (hmotnostni tok > 2,5 kg/h)
og, III. stupen plazma
AEROX; vyduchy 101, 201, 150
_ 5 ; Govad 3
v TOC | sy |




D Vyhlaska €. 415/2012 Sb., v platném znéni, pfiloha ¢. 9

Plati pro koncentrace CO, NOy, TZL a TOC za normalnich stavovych podminek ve vlhkém
plynu pfi referencnim obsahu kysliku 3 % (vztazné podminky B).

4) V souladu s § 3 odst. 3 pism. a) vyhlasky ¢. 415/2012 Sb. zjistovat emise CO, NOj,
a TZL do ovzdusi autorizovanou osobou jednorazovym meéfenim v Cetnosti jednou
za kalendaini rok, nejdiive po uplynuti 6 mésicti od data ptedchazejiciho jednorazového
méfeni.

5) Emise organickych latek vyjadfené jako celkovy organicky uhlik (TOC) zjistovat
jednorazovym meétenim pred vstupem do 3. stupné Cisténi odpadnich plyni (studena
plazma AEROX) a po vystupu z 3. stupné €isténi téchto plynt do ovzdusi. Na zakladé
vysledki méfeni TOC bude rozhodnuto o dal§im méfeni.

Termin: do 4 mésicii od vydani IP.

Poznamka: Provozovatel v Zadosti o vydani IP nedolozil Protokoly o méreni emisi vietné
Protokolit o mereni pachovych latek na vstupu do a vystupu z Ill. stupné cisteni (AEROX).
Na zdkladé porovnani urovné emisi u dosud vydanych IP u provozovatelii s podobnou
vyrobou navrhujeme prisnéjsi emisni limity nez jsou obecné limity dle platné legislativy.

4.2. Voda

Odbér vody

Pitna voda pro technologické ucely (do receptur a pro snizovani zapachu) i pro socidlni ucely
je odebirana z obecniho vodovodu, ktery je ve spravé VaK Beroun, na zakladé¢ smluvniho
vztahu.

Odpadni vody

Odpadni vody =z vyroby a splaskové vody jsou svedeny pies lapa¢ tukl
AS-FAKU 4EO/PB/SV od vyrobce ASIO do jimky ptred¢isténé vody a z ni jsou preerpavany
do aredlové tlakové kanalizace DN 65 Cerpadlem NORIA typ LUCA-100-16-N3, ktera
je napojena do verejné jednotné kanalizace obce (viz kapitola 2.2. vyjadieni).

Podklad: Smlouva o dodavce vody a odvadeni odpadnich vod, ¢. 23925/2, 7. 11. 2012 mezi
VAFO PRAHA, s.r.o. a Vodovody a kanalizacemi Beroun, a.s.

4.3. Hluk, vibrace a neionizujici zareni

a) Hluk

1) Dodrzovat nejvy$si pfipustnou hladinu hluku v chranéném venkovnim prostoru
a vchranéném venkovnim prostoru staveb stanovené v nafizeni vlady
¢.272/2011 Sb.

Denni doba 50 dB (6,00 az 22,00)
Pro no¢ni dobu 40 dB (22,00 az 6,00)



2) Po uvedeni do provozu nové a rekonstruované linky, provést méfeni nejvyssi ptipustné
hladiny hluku v chranéném venkovnim prostoru a v chranéném venkovnim prostoru
staveb, které bude soucasti hlukové studie.

Termin: dle dohody s KHS do ptl roku od uvedeni do provozu vSech vyrobnich linek.

Poznamka: Provozovatel v Zadosti o vydani IP neprokazal plnéni hygienického limitu hluku.
Meéreni nebylo provedeno.

b) Vibrace
Nerelevantni.
¢) Neionizujici zarent

Nerelevantni.

4.4. Nakladani s odpady

S odpady, kter¢ vzniknou v technologickém procesu, bude nakladano v souladu
s § 16 odst. 3 zédkona ¢. 185/2001 Sb., v platném znéni. Nakladani bude spocivat v jejich
docasném shromazd’ovani a ndsledném piedavani odborné firme.

1) Provozovatel jako ptivodce odpadi je povinen plnit povinnosti ustanoveni § 16 odst. 3
zakona ¢. 185/2001 Sb., o odpadech, v platném znéni.

Podklad: Smlouva o odvozu a odstranovani odpadit mezi VAFO PRAHA, s.r.o. a A.P.E., s.r.o.
Praha, ze dne 1. 12. 2016.

4.5. Opatreni k vylouceni rizik po ukonéeni ¢innosti

1) Tii mésice pted planovanym ukoncenim provozu bude piedlozen povolovacimu organu
»plan postupu ukonceni provozu‘ podléhajici schvaleni vSemi dot¢enymi organy.

4.6. Ochrana zdravi ¢lovéka, zvirat a Zivotniho prostiredi

Provozovatel VAFO PRAHA, s.r.o. dolozil vzadosti o IP bezpeCnostni listy (BL)
pouzivanych latek, které budou skladovany a pouzivany v provozovaném zaiizeni.

1) Provozovatel prokazatelné zajisti pravidelné Skoleni svych zaméstnancii v oblasti
zivotniho prostiedi pfi nastupu do pracovniho poméru (dale pravidelné dle internich
piedpisi provozovatele). Obsahem Skoleni bude zejména odpadové hospodaistvi
(tfidéni odpadd, nakladani s nebezpeénymi odpady), zavadné latky, ochrana vod,
ovzdusi a odstraiiovani havarii.

4.7. Hospodarné vyuziti surovin a energie

V souladu s § 2 odst. 1 vyhlasky ¢. 480/2012 sb., v platném znéni, musi mit provozovatel
VAFO PRAHA, s.r.o. pro zafizeni ,,Vyroba krmiv pro zvifata chovana v zdjmovém chovu*



zpracovany Energeticky audit, nebot’ celkova primérna spotieba veskeré energie za posledni
dva roky ptesahuje limit pozadujici zpracovani energetického auditu, tzn. 35 000 GJ/rok.

1) Zpracovat Energeticky audit na zafizeni ,,Vyroba krmiv pro zvifata chovana
v z4jmovém chovu“ a zapracovat piipadnd doporuceni vyplyvajici z Energetického
auditu do zmény IP.

Termin: do jednoho roku od uvedeni do provozu vSech vyrobnich linek.

4.8. Opatieni pro piredchazeni havariim

Provozovatel VAFO PRAHA, s.r.o. ma pro zafizeni ,,Vyroba krmiv pro zvifata chovana
v zajmovém chovu* zpracovany havarijni plan nazvany ,,Plan opatieni pro piipad havarijniho
zhorseni nebo havarijniho ohroZeni jakosti vod latkami zdvadnymi v aredlu fy VAFO, s.r.o.,
Chrastany C. p. 94, zpracovany na zakladé § 39 zakona ¢. 254/2001 Sb., v platném znéni.
Havarijni plan bude projednan a schvalen v ramci fizeni o vydani IP.

Provozovatel ma zaveden systém ekologického hospodaieni ISO 14 000.

Provozovatel nepiedlozil Protokol o nezafazeni objektu do skupiny A nebo B podle § 3 a 4,
zakona €. 224/2015 Sb., v platném znéni.

1) Chemické latky a pfipravky, které maji nebezpecnou vlastnost, Ziravost nebo jsou
toxické, skladovat tak, aby bylo zabranéno jejich uniku (sklady téchto latek musi byt
uzavieny a vybaveny zachytnymi jimkami). Zabranit spole¢nému skladovani ptipravki
na bazi kyselin a zasad.

Termin: Stale

Poznamka: Pred vydanim IP dolozit Protokol o nezarazeni objektu do skupiny A nebo B
podle § 3 a 4 zdkona ¢. 224/2015 Sb.

4.9. Opatreni tykajici se situaci odliSnych od podminek béZného provozu

Provozovatel VAFO PRAHA, s.r.o. ma pro zafizeni ,,Vyroba krmiv pro zvifata chovana
v zdjmovém chovu“ zpracovany provozni fad (PR) nazvany ,Provozni fad
VAFO PRAHA, s.r.0.,, Provozovna Chrastany pro vyjmenované stacionarni zdroje
dle ptilohy ¢. 2 zdkona ¢. 201/2012 Sb., v platném znéni. Jedna se o Kotelnu na vyrobu
technologické pary (kod 1.1 — Spalovani paliv o celkovém jmenovitém tepelném od 0,3 MW
do 5 MW), déle SuSarny (kéd 3.1 — Spalovaci jednotky piimych procesnich ohfevi
s kontaktem, jinde neuvedené o jmenovitém tepelném piikonu od 5 MW) a Vyrobu
extrudovanych krmiv (koéd 7.2 — Zatizeni na Gpravu a zpracovani za ucelem vyroby potravin
nebo krmiv z ptfevazné rostlinnych surovin o celkové projektované kapacité 75 t hotovych
vyrobkil denné a vyssi). Provozni fad byl zpracovany dle zakona ¢. 201/2012 Sb. a ptilohy
¢. 12 vyhlasky €. 415/2012 Sb., v platném znéni.

Provozni fad bude projednan a schvalen v ramci fizeni o vydani IP.

Podminky nejsou stanoveny.

10



4.10.

Kontrola a monitorovani

Viz kapitoly 4.1 a 4.3 vyjadieni.

4.11.

Déilkové piemist’ovani zneciSténi a zajiSténi vysoké urovné ochrany Zivotniho

prostiedi jako celku

Podminky nejsou stanoveny.

4.12.

Postup vyhodnocovani pInéni podminek integrovaného povoleni

Provozovatel zatizeni je povinen podle ptislusnych pravnich ptedpisi:

4.13.

predlozit dil¢i roéni zpravu plnéni podminek IP KU Stiedodeského kraje, odboru
zivotniho prostredi a zemédélstvi k 31. 3. bézného roku,

ohlasit KU Stredoceského kraje planovanou zménu zatizeni,

neprodlené hlésit dotéenym organtim vSechny mimoiadné situace, havarie zatizeni
a havarijni tniky znecist'ujicich latek ze zafizeni do Zivotniho prostiedi.

Postupy k zabranéni emisim nebezpecnych latek do pidy a do podzemnich vod
v misté zarizeni

Provozovatel VAFO PRAHA, s.r.o. ma pro zafizeni ,,Vyroba krmiv pro zvifata chovana
v zajmovém chovu“ zpracovanu zdkladni zpravu (véetné¢ podkladové zpravy) nazvanou
,Zakladni zpravu VAFO PRAHA, s.r.o. vyroba krmiv zavod Chragtany* (Mgr. Jan Cepelik,
cervenec 2017) v souladu s § 4a zdkona ¢. 76/2002 Sb., v platném znéni a pfilohy ¢. 2
vyhlasky €. 288/2013 Sb. Pro posouzeni znecisténi zemin nesaturované zény a podzemnich
vod byl proveden odbér vzorkl z nové vybudovaného vrtu v jizni ¢asti aredlu HG — 1.

Ze zaveéra Zakladni zpravy vypliva ze:

v lokalité neni evidovana zadna stara ekologické zatez;

sprasové hliny pivodniho terénu nejsou znecistény organickymi latkami ani ropnymi
alifatickymi uhlovodiky. Malé¢ mnozstvi TOC ve vrstvé ornice souvisi s obsahem
humusu.

Podzemni voda neni zneciSténa ropnymi uhlovodiky a koncentrace rozpusténého
organického uhliku v podzemni vodé se pohybuje okolo 9,5 mg/l. Bude se jednat
o zbytkové koncentrace uhliku po byvalém zemédélském znecisténi.

1) Provadét monitoring podzemnich vod v ukazatelich C;y — C4 a TOC, véetné méieni

urovné hladiny podzemni vody

Termin: jednou za 2 roky.

2) Stanovit zavazné parametry TOC a C;y — C4 pro kontaminaci zeminy po ukonceni

S.

¢innosti.

Vyporadani se stanovisky a pripominkami ucastniki Fizeni

Agentufe CENIA nebyla dorucena zadna vyjadieni k zaddosti o integrované povoleni.
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6. Stanoveni BAT

Posouzeni zafizeni ,,Vyroba krmiv pro zvifata chovana v zdjmovém chovu* spolecnosti
VAFO PRAHA, s.r.o. s BAT bylo provedeno dle Referenéniho dokumentu o nejlepSich
dostupnych technologiich v primyslu potravin, napoji a mléka (BREF FM), ¢erven 2005.

Tabulka 6.1. PInéni jednotlivych ukazatelit BAT

. « R Porovnani
Predm,e t, Te.chrfovlo:glcl,(e nelv),o ., | Nejlepsi dostupna technika a zduvodnéni
porovnani technické reSeni v zarizeni o
rozdili
. Komplexni skoleni z oblasti vZaJ} Stit.’ napr. sk(v)lenlm,‘
Obecné BAT ochrany Fivotniho prosttedi Ze si v§ichni zaméstnanci V souladu
(BREF FDM, Y 2IVOININO Prostedl | v qou védomi ekologickych
bude provadeét jednou ro¢ne o , N s BAT.
kap. 5.1, bod 1) , aspektli operaci spolec¢nosti
externi firma. . . < .
a své osobni odpovédnosti.
Projektovat a volit zafizeni,
které optimalizuje Grovné
emisi a spotfeby a usnadiiuje
Obecné BAT o ) ) SPravny provoz a udrzbu,
Emisni Girovné a spotieby napf. optimalizovat soustavu V souladu
(BREF FDM, Y \ , .
budou minimalizovany. potrubi na kapacitu, s BAT.
kap. 5.1, bod 2) . oy
aby se na minimum snizily
ztraty produktu, a montovat
trubky se spadem pro podporu
samovolného vyprazdinovani.
Hlavnimi zdroji hluku jsou
odtahové ventilatory Regulovat emise hluku
a dopravniky. u zdroje konstrukei, vybérem,
Obecné BAT Hluk z ?dtahovych provozovanim a udr;bou
(BREF FDM ventilatoru bude tlumen zafizeni, véetné vozidel, V souladu
. koncovym zatizenim aby se vyloucila nebo snizila s BAT.
kap. 5.1, bod 3) . © raxs . .
snizovani pachové zatéze. expozice a tam, kde je
Hluk z dopravnika bude potiebné, emise hluku dale
utlumen plastém budov, snizit, hluéné zafizeni uzavfit.
kde jsou umistény.
Obecné BAT Udrrzbva zatizeni bude .
provadéna v intervalech Provadét programy V souladu
(BREF FDM, -, . A
doporucenymi vyrobcem pravidelné udrzby. s BAT.
kap. 5.1, bod 4)
a dodavatelem.
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Obecné BAT
(BREF FDM,
kap. 5.1, bod 5)

Veskeré odebirané
mnozstvi vody bude
vyuzito k nakrapéni

suroviny. Odpadni vody
z technologie nebudou
vznikat.

Spotieba energie bude
minimalizovana s ohledem
na ekonomiku provozu
pouzitim modernich
vyrobnich zatizeni
a navrzenou koncepci
vytapéni a chlazeni objekti.

Vstupni produkty budou
prepravovany z velké ¢asti
cisternami, tedy bez
obalového materialu,
produkce odpadt
z technologie bude
minimalizovana.

Vznikajici odpady z tklidu
a udrzby areélu budou

v zajmu ochrany Zivotniho
prostiedi pfi provozu

zafizeni naopak
maximalizovany, protoze

tim dochazi k vyznamnému

snizeni vystupti do ovzdusi
(omezeni praSnosti).

Uplatnit a udrzovat metodiku
pro prevenci a minimalizaci
spotfeby vody a energie
a produkci odpadu.

V souladu
s BAT.

Obecné BAT
(BREF FDM,
kap. 5.1, bod 6)

Spotieba je v pripadé
posuzovaného zafizeni
téméi shodna s velikosti
produkce a bude vznikat
minimalni mnozstvi
odpadu. Z tohoto hlediska
bude zatizeni dostatecné
optimalizovano.
Monitorovany budou emise
hluku a emise
vyjmenovanych skodlivin
do ovzdusi.

Realizovat systém
pro monitoring
a prezkoumavani urovni
spotfeby a emisi jak na urovni
jednotlivych vyrobnich
procest, tak na urovni celého
zavodu, aby se umoznila
optimalizace skutecnych
urovni vykonnosti.

V souladu
s BAT.

Obecné BAT
(BREF FDM,
kap. 5.1, bod 7)

Kvantitativni monitoring
a zaznamy vstupd
a vystupt na zakladé
vahovych tdaji budou
soucasti automatizované¢ho
fidiciho systému zafizeni.

Vést presné (kvantitativni)
zéznamy vstupll a vystupti
ve vSech fazich procesu
od pfijmu surovin po expedici
produkti a Cisténi odpadi
,.,na konci potrubi*,

V souladu
s BAT.

Obecné BAT
(BREF FDM,
kap. 5.1, bod 8)

Vyroba bude planovana
v souladu se zavedenym
systémem fizeni
a minimalizuje se tak
produkce odpadu.

Planovat vyrobu
pro minimalizaci produkce
odpadu a frekvence Cisténi.

V souladu
s BAT.
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Veskeré pevné suroviny,
produkty, vedlejsi

Dopravovat pevné suroviny,
produkty, vedlejsi a paralelni
produkty i odpady FDM
suchou cestou, véetné

Obecné BAT a paralelni produkty vylouceni plavcim’, S VY] imk9u V souladu
(BREF FDM, i odpady budou tam, kfie’ se be}lem pla.\fe{n S BAT.
kap. 5.1, bod 9) dopravovany suchou provadi prani zahrnujici
cestou. opakované pouziti vody
a kde je plaveni nezbytné,
aby se zabranilo poskozovani
dopravovaného materialu.
Obecné BAT Matenaly'p odléhajici Snizit na minimum doby
snadno zkaze nebudou . <10 V souladu
(BREF FDM, v zafizent bouHivan skladovani matriald, SBAT
kap. 5.1, bod 10) p Y. podléhajicich snadno zkaze. :
Vystupni produkty budou
déleny na hlavni a vedlejsi
produkty, coz umozni
témét bezodpadovy provoz
technologie. Vyuzit bude
cely hmotnostni tok surovin
vstupujici do zafizeni Segregovat vystupy
Obecné BAT 5 VY] 1mokou nesh?dnyclr{ a optlrnahz’ovat pouziti
vyrobki a smetkd, které i opakované, regeneraci, V souladu
(BREF FDM, ) oVane, regc ,
budou v celkové recyklaci a likvidaci odpadni s BAT.
kap. 5.1, bod 11) i1 D S
materialové bilanci zafizeni vody a minimalizovat
mnoZzstevne nevyznamné. kontaminaci.
Jednotlivé druhy odpadi
budou shromazd’ovany
a bude s nimi nasledn¢
nakladano oddé€lené,
coz umozni maximalizovat
jejich vyuzitelnost.
ZarlZGI}I JE NavIzeno jako Zabranit, aby materialy padaly
uzaviené, s vyjimkou N Co
. < . ; , na podlahu, napt. pouzitim
Obecné BAT netésnosti systému, které . , o
N S spravné nastavenych kryta V souladu
(BREF FDM, z provozné-technologickych : A
. o , . proti rozstiikovani, zastén, s BAT.
kap. 5.1, bod 12) | dtvodi nelze vice omezit. L, .
ix s klapek, odkapavacich mis, van
Znecisténi podlah bude Yl
s, a zlabt.
minimalni.
K technologickym ucelim
bude pouzivano pouze
nezbytné mnozstvi energie. , wir s
Obecné BAT Vytapéni a chlazeni Vyhy'bat s¢ pou21tv1 viee
. N energie, nez je potiebné, V souladu
(BREF FDM, je navrzeno pouze 5 .
L s pro procesy ohfevu a chlazeni, s BAT.
kap. 5.1, bod 15) pro administrativni ¢ast 9 .
v bez poskozeni produktu.
zafizeni a bude dosahovat
dostate¢né energetické
ucinnosti.
((?SITEE%GF]?)[?\I r[ii(sltlr(liu];lidi:(t:?)?/(r)l\llzi Uplatiovat dobré hospodareni V souladu
’ p (potadek, uklid). s BAT.

kap. 5.1, bod 16)

postupy a pokyny.

14




Hluk z vozidel nebude mit

Obecné BAT dopad na chranéné T ‘g
(BREF FDM, venkovni ani vnitini Minimalizovat obfcezovam V souladu
kap. 5.1, bod 17) prostory v obydlenych hlukem z vozidel. s BAT.
oblastech.
Nakrapéci voda bude
. davkovdna do V}{robnlho Pouzivat automatické ovladani
Obecné BAT procesu automaticky dle N
(BREF FDM, provoznich potieb, pomoci ventild pro vodu, tak, aby byl V souladu
kap. 5.1, bod 18) proporcionalné fizenych provoz zaS(ibqvan Vo dou jen SBAT.
elektromagnetickych v odlivodnénych ptipadech.
ventild.
Vznik odpadt bude
minimalizovan kontrolou , . ,
. kvality surovin pfi jejich Vyblr%t SUrovIly @ pomocne
Obecné BAT Y v TR materialy, které minimalizuji
(BREF FDM prejimee. Skodlivé emise vznik pevngch odpadi V souladu
’ do atmosféry a vody vlivem y o \ s BAT.
kap. 5.1, bod 21) nekvalitniho vstupu a Skodlivé emise do atmosféry
lze v pripadé posuzované a vody.
technologie vyloudit.
Systém ekologického
Ekologicke hospodateni a planovana
hospodareni skoleni se budou fidit Postupy ekologického tizeni V souladu
(BREF FDM, ISO 14 000. (EMS). s BAT.
kap. 5.1.1) Technologie je v podstaté
bezodpadova.
Optimalizovat pouzivani
suchého cisténi
(vCetné vakuovych systémil)
zafizeni a provozd,
véetné Cisténi po rozliti/iniku
V zatizeni bude realizovan | latek, pfed mokrym Cisténim
minimalni kontakt vody tam, kde je mokré Cisténi
se zafizenim. nezbytné pro dosazeni
Voda k &isténi technologie potfebné Grovné hygieny.
Cisténi zafizeni | bude vyuzivana minimalng. P fedbéinévnarlnoévlrt posllahy
a provozl Veskera odpadni voda bude b a otevlr e%a zarl(zj?uv, , V souladu
(BREF FDM, pred zatsténim aby se uvolnila ztvrdia Spina. s BAT.
kap. 5.1.3) do kanalizace ¢isténa Opatfit a pouZivat lapace
v LAPOLu. na podlahové vypusti; zajistit
Halogenové oxidatni strhavani materialu do odpadni
biocidy a latky EDTA vody.
nejsou pouzivany. Vybirat a pouzivat Cistici
a desinfekcni prostiedky, jez
puisobi nejmensi kody na ZP.
Vyhybat se pouzivani
halogenovych oxida¢nich
biocidl a pouzivani EDTA.
PHjem a expedice Bude realizovano vypnuti
materiali Il;ll()tOI'I’l a .chladicil,lor Vypn}lrti III,Ot?m a chlaldi,ciho V souladu
(BREF FDM zaiizeni pfi parkorvetml, zafizeni pii p’arlforvam,‘ S BAT.
kap. 5.1.4 1)’ nakladani a vykladani nakladani a vykladani vozidel.
T vozidel.
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Hlavni suroviny a produkty
jsou pfepravovany
autocisternami, tedy
bez obalového materialu.

Z hlediska stability
vyrobku, musi byt

Optimalizovat feSeni obald,

vcetné hmotnosti a objemu

materidlu a recyklovaného
obsahu pro snizeni

Baleni pouzivany k baleni vyrobkt pou.éilvané.ho mnozstvi V souladu
(BREF FDM, kompozitni materialy. a minimalizaci odpadu. s BAT.
kap. 5.1.4.9) Nakup viech materidli Nakupovat material hromadné.

a surovin je realizovan Sbirat obalovy material
hromadné, kde je to mozné. oddélené.
Balici linky budou Minimalizovat pretékani
automatické, zajist'ujici a pfepliiovani pii baleni.
presné mnozstvi vyrobku
v obalech.
Provoz technologickych
zafizeni ,,Srotovniku‘ bude
fizen automatickym
systémem.
Technologicka zatizeni
(elektromotory dopravniki,
ventilatord a dalSich stroji)
budou s ohledem
na ekonomiku provozu
automaticky zapinany
pouze v pripadé potieby.
Zatizeni motort pii provozu
je déno navrhem jejich
odpovidajicich typti ve fazi | vypinat zafizeni, kdyZ neni
) projektu technologie. potiebné.

Vyrvorbarl . V ptipadé navrZeného Snizovat na minimum ztraty
a pouzivani zafizeni nebude pii béZném motort. V souladu
(BREFFDM, | TTOyory nivazmost Powivatpohony | *PAE
kap. 5.1.4.10) tale par y s proménnymi otackami

vstupni suroviny a staly

hodinovy objem vyroby
dochazet k vyznamnym
vykyvim v jejich zatiZeni.
Ztraty motorti budou
v pripadech, kdy je pottebné
regulovat jejich vykon,
omezeny pouZzitim
frekvencnich ménicu.
Rizeni technologie
neumoznuje z hlediska
zabezpeceni stability
vyroby, aby vSechny
ventilatory byly fizeny
frekvenénimi ménici.

pro snizZeni zatizeni ventilatort
a Cerpadel.
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Pouzivani vody
(BREF FDM,
kap. 5.1.4.11)

Spotteba vody na jednotku
produkce podléha
neustalému sledovani, jsou
realizovana opatfeni

ke sniZeni spotieby vody.

Cerpat jen takova mnozstvi
vody, ktera jsou skute¢né

potiebna.

V souladu

s BAT.

Systémy
stlaCeného

vzduchu
(BREF FDM,
kap. 5.1.4.12)

Zpusob vyroby a distribuce

stlaceného vzduchu

je navrZzen na zéklad¢

oveienych provoznich

potieb pneumatické
dopravy a dalsich

pneumatickych systémt.

I kdyz by to mohlo byt
ekonomicky vyhodné,

s ohledem na zachovani
spolehlivosti vyroby nelze
tlak vzduchu v systému

snizit.

Nasavany vzduch pro
vyrobu stla¢eného vzduchu
nebude predehiivan —
dochazelo by k vysuSovani
vyrabéného produktu.

Optimalizovat vstupni teplotu

Pfezkoumat aroven tlaku
a snizit ji, je-li to mozné.

vzduchu.

V souladu
s BAT.

Snizeni

atmosférickych
emisi

na minimum

(BREF FDM,

kap. 5.1.5)

Veskera zafizeni s vyvinem
emisi budou zakrytovana
a odsavana. Emise TZL
budou ze vzdusiny odstranény
v cyklonovém odlucovaci,
dale vzdusina projde
biologickou vodni prackou (1.
stupenl), vysokotlakym
rozmlzovacim zatfizenim
Techni Fog (II. stupen)
a studenou plazmou AEROX
(I1I. stupeti), kde budou
odstranény pachové latky.
Zavedeni 3 stupiiového
¢isténi vzdusSiny od TZL
a latek obsahujici pachy
je v souladu s BAT.

Spousténi a odstavovani
jednotlivych linek je feSeno
PR provozovatele
VAFO PRAHA, s.r.o.
Zatizeni emituje mokry
prach, ktery dosahuje

Emise TOC dosud
nemeéfeny, v [P bude

Zachycovani odpadnich plynu,

bylo zajisténo, ze vzdy funguje

koncentrace max. 3 mg/m?>.

stanovena podminka métent.

pachti a prachu u zdroje
a jejich vyvedeni do zatizeni
pro jejich vy¢isténi nebo
potlaceni.
Optimalizace procedur
spousténi a odstavovani
zatizeni pro potlacovani
atmosférickych emisi, aby

efektivné, kdyz je potlaceni
emisi potiebné.
Pokud neni stanoveno jinak,
tam, kde se vybérem latek
a pouzivanim (vyrobnich)
technologii, ani aplikaci
postupti nedosahne tirovni
emisi suchého prachu
5 —20 mg/Nm?, 35 az 60
mg/Nm?3 pro mokry a lepivy
prach a <50 mg/Nm? TOC,
dosahnout téchto tirovni
pomoci technologii
pro potlacovani
atmosférickych emisi.

V souladu
s BAT.
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Cisténi Odpadni vody jsou pred
odpadnich vod v 111)§ nim dg lianalri)zace Pouziti prvotniho V souladu
(BREF FDM, ypustemm N mechanického Cisténi. s BAT.
kap. 5.1.6) predcistovany.

7. Souhrnné hodnoceni BAT

7.1. Pouziti nizkoodpadové technologie

V provozovné budou instalovany a pouzivany moderni strojni zafizeni a technologie, vznika
minimalni mnozstvi odpadl. Zatizeni produkuje a bude produkovat bézné odpady, které
souviseji s jeho vyrobnim zamérenim. Veskeré odpady budou tiidény a shromazdovany
na shromazd’ovacich mistech. Materidly zachycené na filtrech budou vraceny zpét do vyroby.

Hledisko bude plnéno.

7.2. Pouziti latek méné nebezpecnych

Ve vyrobé budou pouzivany chemické latky a pripravky v mnozstvi nezbytné nutném
a pro krmivarsky provoz obvyklé. Pouzivané latky a materialy vstupuji do potravniho fetézce
zvitat. Jako forma hotového krmiva nevykazuji nebezpecéné vlastnosti. K chlazeni se bude
vyuzivat voda.

Pfi manipulaci s nebezpeénymi latkami a ptipravky budou dodrzovany zasady pro bezpecné
nakladani a jednotlivé ¢innosti v rdmci nakladani s nebezpecnymi latkami a piipravky budou
provadény dle zidkona ¢. 350/2011 Sb., o chemickych latkdch a chemickych smésich
a o zmén¢ nékterych zékont.

Hledisko BAT bude spInéno pii splnéni podminek navrzenych v kapitole 4.8 vyjadteni.

7.3. Podpora vyuZivini a recyklace litek, které vznikaji nebo se pouZivaji
v technologickém procesu, pripadné vyuzivani a recyklace odpadu

Odpady budou tfidény a predavany k vyuziti nebo odstranéni smluvnim firmam. V souladu
s BAT bude provozovatel pribézné¢ hodnotit moZznosti regenerace a recyklace surovin,
meziproduktli a odpadii a podle vysledki tyto moznosti vyuzival.

Hledisko bude plnéno.

7.4. Srovnatelné procesy, zarizeni €¢i provozni metody, které jiz byly uspésné
vyzkouSeny v primyslovém méritku

Opracovani surovin bude probihat na horizontalnich Srotovnicich. Davkovani a michani bude
probihat automaticky v smésovadich a homogenizatorech. Srotovani bude probihat
na kladivkovych, horizontalnich Srotovnicich.

V michacce nad extrudérem se namichand a naSrotovana smés napaii a smicha s vodou a pada
do extrudéru, kde se za vysokého tlaku a teploty protlacuje pfes matrici, na jejichz konci
je odfezavaci niz, ktery urcuje délku granule, extrudér je chlazen vodou.

Granule z extrudéru putuji do suSaren Wenger, kde budou suseny horkym vzduchem.
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Linka €. 1 — horkovzdusnd pribéznd suSarna s piimym ohifevem pomoci tii hotaki
Eclipse Airheat Wenger model 3000 — jmenovity tepelny piikon 3 078 kW. Palivo — zemni
plyn.

Linka ¢ 2 — horkovzduSna pribéznd suSarna s piimym ohfevem pomoci Ctyi hotaki
Eclipse Airheat Wenger model 2400 — jmenovity tepelny piikon 4 104 kW. Palivo — zemni
plyn.

Linka ¢. 3 — horkovzdusna pribézna susarna s pfimym ohfevem pomoci tii hotakl
Eclipse Airheat Wenger model CLR — jmenovity tepelny piikon 2 199 kW. Palivo — zemni
plyn.

Teplota v susarnach bude pfisuseni cca 90 — 120 °C, vlhkost granuli bude 8 — 9 %.
Ze susaren se granule dopravi do aplikatora, kde se na povrch granuli nastfikaji zchutiiovadla
a tuky z nerezovych nadrzi pres Snekova a hadicova Cerpadla. Z aplikétora se dopravi granule
do chladi¢t, kde venkovni nasavany vzduch proudi proti sméru pohybu granuli a dojde
k ochlazeni. Skladovani hotovych granuli bude v 15 z4sobnich silech.

Z hlediska porovnani srovnatelnych procesit bude zdvod VAFO PRAHA, s.r.o0.,
v Chrastanech vybaven standardni technikou zafizeni, ktera odpovidad soucasnému trendu
vyroby extrudovanych krmnych smeési.

Hledisko bude pInéno.

7.5. Technicky pokrok

Technicky pokrok 1ze vysledovat v procesu vyroby krmiv s vyuzitim extruze a suSeni. Zavod
prosel v roce 2001 rekonstrukei, kdy byla modernizovéna linka 1, v€etné balici linky.

V roce 2014 byla vestavéna nova moderni linka ¢. 2 Wenger. Firma Wenger je svétova Spicka
ve vyrob¢ zafizeni pro extrudované produkty. V roce 2018 bude zprovoznéna linka €. 3,
rovnéz od firmy Wenger.

Hledisko bude plnéno.

7.6. Charakter, u¢inky a mnoZzstvi emisi

a) Emise do ovzdusi

Hlavnim zdrojem emisi do ovzdusi je plynovad kotelna — vyjmenovany stacionarni zdroj
spalovaci zdroj zneciStovani ovzdu$i. Kod 1.1. ptilohy ¢. 2 zdkona ¢&. 201/2012 Sb.
»dpalovani paliv v kotlich o celkovém jmenovitém tepelném piikonu od vice nez 0,3 MW
do 5 MW v¢etné.

CO, NOy, — plynova kotelna na zemni plyn. Zemni plyn spliuje hledisko ekologického paliva,
¢imz zatézuje méné imisni situaci v regionu. CO, NOy, TZL, TOC — susarny Wenger. TZL —
vyduchy z extruznich linek.

Emise TZL budou ze vzdu$iny odstranény v cyklénovém odlucovaci, dale vzdusina projde
biologickou vodni prackou (I. stupeni), vysokotlakym rozmlzovacim zafizenim Techni Fog
(I1. stupen) a studenou plazmou AEROX (III. stupeii), kde budou odstranény pachové latky.

Zavedeni 3 stupniového ¢isténi vzdusiny od TZL a latek obsahujici pachy je v souladu s BAT.

Hledisko bude plnéno.
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b) Emise do vody

Odpadni vody splaskové a z drzby (Cisténi) technologie budou svedeny do LAPOLu a déle
do tlakové kanalizace provozované firmou VAK Beroun.

Vody zkotelny budou svedeny do vychlazovaci jimky, kde budou vychlazeny
na pozadovanou teplotu a nasledn¢ do tlakové kanalizace.

Destové vody budou svedeny do strouhy a odvadény reten¢ni nadrze.

Hledisko bude pIlnéno.

¢) Emise hluku, vibraci a neionizujiciho zdreni

Zdrojem hluku bude doprava a provoz technologickych zafizeni. Stiznosti nebyly
zaznamenany. Dosud nebyl hluk méfen. V kapitole 4.3 vyjadieni je stanovena podminka
méteni hluku.

Hledisko nelze zohlednit.

Hledisko vibraci a neionizujiciho zafeni — nerelevantni.

7.7. Datum uvedeni zaFizeni do provozu

Vyroba extrudovanych krmiv v provozovné VAFO PRAHA, s.r.0. byla zah4ajena v roce 1994.
V roce 2001 byla uvedena do provozu modernizovana linka ¢. 1.
V roce 2014 byla uvedena do provozu nova linka Wenger €. 2.

v

V roce 2018 bude uvedena do provozu nejnovéjsi linka Wenger €. 3.

7.8. Doba potiebna k zavedeni BAT

Zafizeni je provozovano vsouladu s pravnimi piedpisy CR. Zafizeni bylo prib&zng
modernizovano. Pouzivanad technologie odpovidda BAT. Alternativni upravy lze ocekévat
v zavislosti na pozadavcich trhu a legislativy. BAT tykajici se spotfeby vody a energie
doporucujeme realizovat s ohledem na jejich ekonomickou dostupnost.

7.9. Spotieba a druh surovin pouZivanych v technologickém procesu a energeticka
ucinnost

Spotfeba, druh a mnozstvi pouzitych surovin se fidi technologickymi pfedpisy. Jejich

dodrZovani je v z4jmu zachovani kvality vyrobku nezbytné.

Spotieba vody

Voda je ve vyrobé pouzivana jako surovina a soucést vyrobku, pro vyrobu pary pro potieby
technologickych linek, na chlazeni v ramci technologické linky (chlazeni extrudéru a balicky),
k oplachu vyrobnich zafizeni (tlakové myti) a dale pro socialni zatfizeni ve vSech provoznich
budovach. Provozovatel nesleduje samostatné mnozstvi spotfebované vody pro vyrobni linku.
V roce 2017 doslo k mirnému nartstu spotieby vody.

Hledisko bude plnéno.
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Spotieba energie

Energeticky audit provozovny nebyl zatim proveden. V roce 2017 dosSlo k mirnému nartstu
spotieby elektrické energie i tepla. V roce 2016 a 2017 doslo k mirnému nartistu spotieby
zemniho plynu.

Hledisko bude pIlnéno.

Spoti‘eba surovin

Suroviny budou pouzivany v mnozstvi nezbytné nutném pro vyrobni proces, jejich
predavkovani by vedlo k znehodnoceni vlastniho vyrobniho procesu. Bude pouzivan
automatizovany systém fizeni vyrob.

Hledisko bude pIlnéno.

7.10.  PoZadavek prevence nebo omezeni celkovych dopadii emisi na Zivotni prostiedi
a rizik s nimi spojenych na minimum

Pozadavek prevence bude obecné plnén striktnim dodrzovanim technologie.
Opatieni zavedena k omezeni celkovych dopadl na zivotni prostfedi a omezeni rizik s nimi
spojenych:

e optimalizace osvétleni

Doporucené BAT, které lze vyuzit k omezeni celkovych dopadi na Zzivotni prostiedi
a omezeni rizik s nim spojenych:

cyklonovy odlucovac (odstranéni TZL)

biologickou vodni prackou (I. stupen ¢isténi)

vysokotlaké rozmlzovaci zatizeni Techni Fog (II. stupen)

studend plazma AEROX (III. stupen — odstranéni pachovych latek.

lapa¢ tuku u oplachovych vod

certifikace EN ISO 14 001 (EMS)

Vsechna tato opatieni povedou k omezeni celkovych dopadii emisi arizik na ZP. Je tfeba
zvazit i jejich dostupnost nejen z hlediska ekonomické narocnosti a hledat alternativu.
Provozovatel spliuje emisni limity do ovzdusi dané legislativou.

Hledisko bude pIlnéno.
7.11.  Pozadavek prevence havarii a minimalizace jejich nasledkii pro Zivotni
prostiedi

%

V souladu s § 39 zakona ¢. 254/2001 Sb. ma provozovatel vypracovany ,, Plan opatreni
pro pripad havarijniho zhorseni nebo havarijniho ohrozZeni jakosti vod latkami zavadnymi
v arealu fy VAFO, s.r.o.

Pracovnici jsou pravidelné¢ Skoleni v oblasti bezpecnosti prace, provozu, technologickych
postupech, Cisticich fadech, k obsluze stroja.

Protokol o nezatazeni do skupiny A nebo B skupiny podle zdkona ¢. 224/2015 Sb., o prevenci
zévaznych havarii nebyl k zadosti pfilozen. Bude dodéan pied vydanim IP.

Hledisko BAT bude spInéno pii splnéni podminek navrzenych v kapitole 4.8 vyjadieni.
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8. Seznam pouzité legislativy

Dokument Cislo Nizev

o integrované prevenci a o omezovani znecisténi, o integrovaném

zakon 76/2002 Sb. |registru zneciStovani aozméné nekterych zakont (zakon
o0 integrované prevenci), ve znéni pozdéjSich predpisi

sakon 100/2001 Sb. | © Posuzovani ’VllVli na zivotni prostfedi a o zméné nékterych
souvisejicich zakont

Zakon 185/2001 Sb. | © odpvz.lsirech _aozméné nékterych dalsich zakont, ve znéni
pozd¢jsich predpist

zakon 201/2012 Sb. | o ochrané ovzdusi
o prevenci zavaznych havarii zplsobenych  vybranymi

. nebezpecnymi chemickymi latkami nebo chemickymi smésmi

zdkon 224/2015 Sb. a o zmén¢ zakona €. 634/2004 Sb., o spravnich poplatcich, ve znéni
pozdéjsich ptredpisi, (zakon o prevenci zavaznych havarii)

sakon 254/2001 Sb. |° Voslgvc’h a o zméné nckterych zdkond (vodni zakon), ve znéni
pozdéjsich predpist

Zakon 350/2011 Sb. orcherzuckych.laﬂ’(ac’h a chemickych smésich a o zméné nékterych
zakoni (chemicky zakon)

zakon 406/2000 Sb. | o hospodareni energii, ve znéni pozd¢&jsich predpist

nafizeni vlady

272/2011 Sb.

o ochrané zdravi pted neptiznivymi u€inky hluku a vibraci

nafizeni vlady

401/2015 Sb.

o ukazatelich a hodnotach pfipustného znecisténi povrchovych vod
a odpadnich vod, nalezitostech povoleni k vypousténi odpadnich
vod do vod povrchovych a do kanalizaci a o citlivych oblastech,
ve znéni pozd¢jsich piedpist

vyhléaska

288/2013 Sb.

o provedeni nékterych ustanoveni zakona o integrované prevenci

vyhlaska

96/2016 Sb.

kterou se stanovi Katalog odpadl, Seznam nebezpecnych odpadt
a seznamy odpadl a statd pro Ucely vyvozu, dovozu a tranzitu
a odpadli a postup pfi udélovani souhlasu k vyvozu, dovozu
a tranzitu odpadu (katalog odpadil), ve znéni pozdé¢jSich predpist

vyhlaska

383/2001 Sb.

o podrobnostech nakladéani s odpady, ve znéni pozd¢jsich predpist

vyhléaska

415/2012 Sb.

o pripustné trovni znecistovani a jejim zjistovani a o provedeni
nékterych dalSich ustanoveni zakona o ochrané ovzdusi

vyhlaska

450/2005 Sb.

o nalezitostech nakladani se zdvadnymi latkami a nalezitostech
havarijniho planu, zplisobu a rozsahu hlaseni havarii, jejich
zneskodiovani a odstraiiovani jejich Skodlivych nasledki, ve znéni
pozdéjsich predpist

vyhlaska

480/2012 Sb.

o energetickém auditu a energetickém posudku
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9. Seznam pouzitych zkratek

BAT Nejlepsi dostupna technika
BREF Referencni dokument o nejlepsich dostupnych technikach
BL Bezpecnostni listy
DN Jmenovity vnitini prumér potrubi (svétlost potrubi)
EDTA Ethylendiamintetraoctova kyselina a jeji soli
EMS Enviromental Management System
FDM Potraviny, nédpoje a mlé¢ko
ISO 14 000 Soubor norem environmentalniho manegementu
IP Integrované povoleni
k.u. Katastralni uzemi
KU Krajsky arad
kW/MW Tepelny ptikon (kilowatt/megawatt)
LAPOL Odlucovac lehkych kapalin a ropnych latek
N Nebezpecné odpady
0 Ostatni odpady
Odpady zarazené podle katalogu jako nebezpecné a zarazené do katalogu ostatni
O/N . Y e, o . .
na zakladé osvédceni o vylouceni nebezpecnych vlastnosti
p.C. Parcelni Cislo
PR Provozni tad
SZ Severozapad
VaK Vodovody a kanalizace
7P Zemni plyn
7P Zivotni prostiedi
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