KRAJSKY URAD KRAJE VYSOCINA
Odbor Zivotniho prostfedi a zemédélstvi
Zizkova 1882/57, 586 01 Jihlava, Ceska republika
Pracovisté: Seifertova 1876/24, Jihlava

Uplné znéni vyrokové &asti integrovaného povoleni

Uvedeny dokument ma pouze informativni charakter a neni zavazny. V souladu s § 19a odst. 7
zdkona o integrované prevenci je rozhodné znéni vyrokovych Casti vydaného integrovaného
povoleni a jednotlivych rozhodnuti o jeho zméné.

Aktualni znéni vyrokové casti integrovaného povoleni vydaného pod €. j.: KUJI 54407/2006 ze
dne 21. 7. 2006, ve znéni nasledujicich zmén:

C.j.. KUJI 34274/2008 ze dne 7. 5. 2008, ¢&.j.: KUJI 2810/2010 ze dne 13. 1. 2010, ¢&.j.: KUJI
3049/2012 ze dne 12. 1. 2012, &.j.: KUJI 60030/2014 ze dne 4. 9. 2014, &.j.: KUJI 63621/2014
ze dne 23. 9. 2014 (opravné rozhodnuti), €.j.: KUJI 31844/2018 ze dne 23. 4. 2018 a &.j.: KUJI
24918/2020 ze dne 12. 3. 2020, ¢.j.: KUJI 65915/2022 ze dne 28. 7. 2022 a ¢.j.: KUJI
110052/2022 ze dne 21. 12. 2022 zni takto:

Krajsky ufad Kraje Vysocina, odbor Zivotniho prostfedi a zemédélstvi (dale jen ,krajsky ufad®),
jako pfislusny spravni ufad podle ustanoveni § 33 pism. a) zakona ¢&. 76/2002 Sb., o
integrované prevenci a omezovani znecisténi, o integrovaném registru znecistovani a o zméné
nékterych zakonud, ve znéni pozdéjSich predpist (dale jen ,zakon o integrované prevenci®)
vydava

integrované povoleni

pravnické osobé:
ACO Industries k.s., Havlickova 260, 582 22 Pribyslav, ICO: 48119458
(dale jen ,,provozovatel*)

pro Cinnosti kategorie 2. 6. dle pfilohy €. 1 zakona €. 76/2002 Sb., v platném znéni, ,Povrchova
uprava kovl nebo plastickych hmot s pouZzitim elektrolytickych nebo chemickych postupd, je-li
obsah lazné vétsi nez 30 m3*

,Zarova zinkovna, lakovna trubek*
(dale jen ,,zafizeni“)

Umisténi zarizeni:

kraj: Vysocina
mésto: Pribyslav
katastralni uzemi: 735698 Pfibyslav



parcelni Cislo: 1197
Celkovy popis zafizeni a pfimo spojenych €innosti:

Spole¢nost ACO Industries k.s. podnika v oblasti Zzarového zinkovani kusového zbozi.
Technologie zinkovani se sklada z chemické pfedupravy povrchu zboZi (odmastovani, v€etné
morfeni) a vlastniho zarového zinkovani. Uzavieny prostor chemicko — technologické casti
(mofici 1azné s kyselinou chlorovodikovou, lazné pro odmastovani a tavidlo) je odsavan
pfes vodni protiproudy absorbér, slouzici k zachyceni kyselych emisi. Zinkovaci vana
s taveninou zinku je odsavana pres tkaninovy filtr SFJT 64 — 2400 - 3 pro zachyt pevnych &astic
(slou€eniny zinku). Technologie zarového zinkovani umozfiuje pokoveni vnéjSiho i vnitfniho
povrchu itvarové slozZitych soucasti. Ocelové dily se po odstranéni povrchovych nedistot
odmasténim a mofenim a po nanosu tavidla nofi do roztaveného zinku, reakci s povrchem oceli
se vytvafri vicevrstva Fe — Zn difuzni vrstva, ktera se pfi vynofovani z taveniny prekryva &istym
zinkem. Tloustka naneseného zinku se pohybuje okolo 70 mikrometru.

Parametry zinkovny:

Projektovana ro¢ni kapacita: 6.000 t/rok
Roéné pozinkovana plocha: 615.000 m?
Hodinova kapacita: 1,5 t/h
Sménnost: tfisménny provoz
Provozni hodiny: 6.000 h/rok

Operace pouzivané na zinkovné:

Pfisun zbozi, kontrola vhodnosti k zinkovani a pfipadna uprava zbozi, navéSovani
materialu na transportni zavés chemické pfedupravy.

e Chemicka pfeduprava — technologicka Cast (pfiprava povrchu materidlu k zinkovani)
zahrnuje procesy:

- Repase (odzinkovani vadnych &i opétovné zinkovanych dili ve vané o objemu
10,6 m®, max. objem kapaliny 9,8 m® v prostiedi HCI).

- Odmastovani ve vané o objemu 11,5 m?, max. objem kapaliny 10,6 m? v prostiedi
kyselého odmastovaciho prostfedku a nasledny vodny oplach.

- Mofeni ve 4 vanach o objemech 10,6 m3, max. objem kapaliny 9,8 m® v prostiedi
HCI a nasledny vodny oplach.

- Nanaseni tavidla ve vané o objemu 10,6 m3 max. objem kapaliny 9,8 m?3
v prostiedi roztoku chloridd zine€natého a amonného.

- Ruéni pfevéSeni materialu z dopravniku chemické predupravy — technologické
Casti na dopravnik zinkovaci ¢asti.

e Zinkovaci Cast (suSeni tavidla v susarné vytapéné rekuperovanym odpadnim teplem
ze zinkovaci vany, Zarové zinkovani ponorem v zinkovaci peci o objemu 12,3 m3,
vyhfivané nepfimo 2 horaky na zemni plyn o tepelném vykonu 2 x 350 kW, chlazeni
pozinkovanych dild).

e VyvéSovani dila, kontrola kvality, koneéna mechanicka Uprava.
e Skladovani pozinkovaného zbozi a expedice.
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Do stavajici haly povrchovych uUprav je vestavéna Lakovna nerezovych trubek se standardni
technologii lakovani vodou feditelnou barvou s obsahem tékavych organickych latek bez
pfedchozi povrchové upravy. Lakuje se vnitfni povrch trubek jednovrstvym nastfikem v tlouStce
15 — 20 ym s naslednym suSenim barvy v su$arné a vypalovaci peci. Samostatné je feSeno
odsavani a zachycovani pevnych exhalaci z mista automatického nanaseni laku a ze stfikacich
boxtd pomoci odlu€ovacich zafizeni na bazi filtracnich rohozi. Vypalovaci pec neni vybavena
zafizenim pro shizovani emisi.

Parametry Lakovny:

Roéni kapacita lakovny max.: 5.500 t povrchové upraveného materialu
Hodinova kapacita max. 1.500 kg

Roc¢ni lakovana plocha cca: 373.500 m?

Roc¢ni spotfeba barev: 21.775 kg

Roc¢ni spotfeba org. rozpoustédel: 4.140 kg

Sménnost max.: nepfetrzity provoz

Pocet provoznich hodin: 7.200 hod/rok

Operace provadéné v lakovné:

o Prijem zboZzi ur¢eného k lakovani po operaci zinkovani.

e Brouseni trubek, ru¢ni brouseni otfepl pneumatickymi bruskami. Pracovisté brouseni je
vybaveno lokalnimi univerzalnimi filtracnimi jednotkami, bez vyduchu do ovzdusi.

e Lakovani trubek zahrnuje nasledujici postupy:
- Automatické lakovani pomoci trysek injektoru — vnitfni nastfik.

Spotfeba barev 16.750 kg/rok
Spotieba organickych rozpoustédel 1.700 kg/rok

- Rucni lakovani pistoli vnitfnich ploch (lakovani tvarovych dil() — stfikaci odsavany
box.
Spotfeba barev 5.025 kg/rok
Spotieba organickych rozpoustédel 500 kg/rok

Projektovana kapacita vnitiniho lakovani celkem 373.500 m?/rok

Spotieba barev 21.775 kg/rok

Spotieba organickych rozpoustédel 4.140 kg/rok

- Automatické lakovani trubek pomoci trysek — vnéjSi nastfik nerezovych trubek.
Projektovana kapacita lakovani celkem 20.000 m?#/rok
Spotieba barev 1.450 kg/rok
Spotieba organickych rozpoustédel 160 kg/rok

Celkova projektovana spotieba organickych rozpoustédel 4.300 kg/rok

e SuSeni laku, vypalovani laku.
e Indukéni svareni (bodovani) kolikd a montaze spec. trubek.
¢ Kontrola kvality, paletovani, skladovani, expedice.
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a) Technické a technologické jednotky podle prilohy €. 1 zakona é. 76/2002 Sb.

e Repasni vana (objem 10,6 m3, max. objem kapaliny 9,8 m?)

V prvni vané dochazi k odzinkovani (repasi). Vana je vyuzivana pro odzinkovani zbozi, které jiz
bylo jednou pozinkovano a zinkova vrstva vykazuje vady a nechrani zakladni material (nebo pfi
vadném povrchu nové pozinkovaného materialu). V odzinkovaci (repasni) vané se rovnéz
odstranuje zinek z vazacich dratQ, zavést apod. Repasni vanou neprochazeji vSechny
zpracovavané kusy. Je pouzivana HCI s koncentraci 6 az 7 %.

Vnitfni rozméry vany:

Délka : 4.300 mm
Sifka : 1.200 mm
Vyska: 2.050 / 1.900 mm (vySka vany / max. vySka hladiny)

e Odmast'ovaci vana (objem 11,5 m?, max. objem kapaliny 10,6 m?)
V odmastovaci vané dochazi k odstrafiovani cizorodych necistot a necistot organického plavodu
z povrchu ocelovych vyrobk(. Odmasténim tak budou vytvofeny podminky pro nasledujici
mofeni. Je pouzivano kyselé odmastovadlo.

Vnitfni rozméry vany:

Délka : 4.660 mm
Sifka : 1.200 mm
Vyska: 2.050/ 1.900 mm (vySka vany / max. vySka hladiny)

e Mofvici vana (objem 4 x 10,6 m*, max. objem kapaliny 9,8 m?)
Ve vané dochazi k chemickému rozpousténi zoxidované vrstvy na povrchu oceli. Jedna se
o zakladni operaci chemické pfedupravy. Mofeni probiha HCI (12 az 15 %) ve &tyfech moficich
vanach.

Vnitfni rozméry vany:

Délka : 4.300 mm
Sitka : 1.200 mm
Vyska: 2.050/ 1.900 mm (vySka vany / max. vySka hladiny)

e Vana na tavidlo (objem 10,6 m3, max. objem kapaliny 9,8 m?3)

V posledni vané technologické pfedupravy dochazi k nanasSeni tavidla na povrch zinkovanych
kusl. Zakladnim ukolem tavidla je odstranéni zbytkd Zeleznatych soli po mofeni z povrchu
materialu, odstranéni oxidl Zeleza vzniklych pUsobenim vzdu$ného kysliku, vycisténi hladiny
zinkové taveniny od oxidd zinku a zbytkd popela v misté vstupu zbozi a zlepSeni smacivosti
povrchu zboZi zinkem. Je pouzivan roztok chloridu zine€natého a chloridu amonného. Za
ucelem zrychleni sedimentace kalu pfi regeneraci tavidla je instalovana (v prostoru absorpce)
usazovaci nadrz o velikosti  1.300 mm a vyska 2.500 mm

Vnitfni rozméry vany:

Délka : 4.300 mm
Sitka : 1.200 mm
Vyska: 2.050/1.900 mm (vySka vany / max. vyska hladiny)
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¢ Postiikova vana na tavidlo (objem 150 I)

Doplriuje technologii nanaseni tavidla, navazuje na vanu s tavidlem (8,6 m?), ve které je aplikace
provadéna ponorem, pfi kterém dochazi ke ztratam okapaného tavidla krystalizaci.
Polypropylenova postfikova vana je vyspadovana do zachytného ZzZlabu ukonéeného jimkou.
Postfik je provadén membranovym cCerpadlem s postfikovou tryskou. Technologie tlakového
postfiku je UCinng&jSi a zajiStuje uspory tavidla (roztok ZnCl, + NH4Cl). Pfi provozu vany je
v intervalu 1 x za 3 mésice provadéna regenerace tavidla. Prostor neni odsavan.

Zinkovaci pec (objem 11,8 m?3)

Zinkovaci pec je zafizeni, kde dochazi k vlastnimu pozinkovani zbozi. Toto je po pfedchozich
krocich pomalu ponofeno do zinkovaci taveniny obsahujici minimalné 98.5 % kovového zinku.
Jako vychozi surovina se pouziva elektrolyticky nebo hutni zinek s Cistotou 99.99% nebo
99.975%. Z technologickych divodl se do zinkovaci taveniny pfidava hlinik (0.001 - 0.01%)
a v posledni dobé dale napf. Ni, Bi, pfipadné prvky ze skupiny lanthanoidd (La, Ce). Doba
ponoru v zinkovaci lazni se voli hlavné podle tvaru a tloustky oceli. B€Zné se pohybuje mezi 5
Reakci zinku s oceli ze zboZi a ocelové vany dochazi ke tvorbé slitiny Zn a Fe oznaCované jako
tvrdy zinek. Ten pfilne ke dnu a sténam vany a musi byt periodicky odstrafiovan. Je Spatnym
vodi¢em tepla a nadmérné mnozstvi tvrdého zinku zhorSuje pfestup tepla pfes sténu vany a
dochazi zde k mistnimu pfehfati a tim ke zrychleni reakce mezi Zzelezem stény vany a zinkem,
coz muze zpusobit poruseni stény vany a vyte€eni zinku.

Tvrdy zinek je vyhledavana surovina jak pro zpétné ziskavani zinku, tak k vyrobé zine€natych
sloucenin.

Na povrchu zinkové taveniny se tvofi zinkovy popel, coz jsou produkty reakce zinku s tavidlem a
kysliku z atmosféry, ktery se musi vzdy pfed zanofenim a vynofenim zbozi stahnout z povrchu
zinkovaci lazné. Také tento odpad je vyhledavanou druhotnou surovinou v chemii.

Pro roztaveny zinek je pouzita ocelova vana ze specialni nizkouhlikaté oceli (ekv. CSN 12 013),
s minimalnim obsahem kfemiku. Z divodu nizké odolnosti Zzeleza vucéi zinku za vySSich teplot,
nemuze teplota roztaveného zinku byt vysSi nez 460°C. Pro kontrolu teploty zinkovaci lazné je
instalovan digitalni ukazatel teploty. Vana je nepfimo otapéna plynem a je doplnéna o odsavany
zakryt (odsavany tunel). Tim se sniZi mnozstvi odsavané vzduSiny a zlepSi podminky pro
pracovni prostfedi.

Pec je tvofena ocelovou konstrukci s oplasténim, zarovou vnitfni izolaci, plynovym topnym a
fidicim systémem. Uvnitf pece je umisténa vana (svafenec), ve které je umisténa zinkova
tavenina. Kolem této vany je plast, ve kterém je umistén otopny systém.

Konstrukce pece je vyrobena z valcovanych profill z konstrukéni oceli, oplasténi je z tenkého
plechu natfeno stfibrnou barvou. Zarovéa izolace svislych stén je provedena z keramickych
vlaknitych materiald, dno je vyzdéno lehéenymi normalizovanymi cihlami. Plyn pro topny systém
pece je napojen za kulovym uzavérem pfivodni bezpeénostni fady, ktera je osazena
regulatorem tlaku, filtrem, magnetickym ventilem, plynomérem, manostaty minima a maxima.
Zakryt zinkovaci vany je vyroben z ocelovych profild a plechd. V horni Casti je kryt vybaven
odsavanim prostoru nad vanou. V bocni sténé ze strany obsluhy ma kryt okno pro sledovani
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zanofovani a vynofovani zbozi z vany. Toto okno lze pomoci elektropohonu zvednout nad
okenni otvor a provést staZeni zinkového popele z hladiny zinkové lazné.

Technické parametry pece:
rozméry vany: (vnitfni/vnéjsi)

délka: 4.100/5.320 mm
Sifka: 1.200/ 2.400 mm
vyska: 2.500/3.070 mm
vyrobni kapacita: 1,5t hod™’

Hybridni systém ohfevu zinkovaci pece — pec je mozno vytapét ve dvou odliSnych otopnych
systémech:

plynovy topny systém:

Topny systém tvofi 2 ks vysokorychlostnich plynovych praimyslovych hofakd, které jsou
umistény tangencialné na delSich stranach pece. Hofaky jsou jednotlivé vybaveny elektrickym
zapalovanim, ionizaCnim hlidanim, rucnimi a elektromagnetickymi uzaviracimi ventily a
pomérovymi regulatory. Spaliny z hofakd jsou z pece vedeny propojovacim kanalem do
vymeéniku spaliny/vzduch pro horkovzdusné vytapéni susky. Vykon hofaku je Ffizen podle teploty
zinkovaci taveniny. Teplota taveniny je snimana dvéma dotykovymi termoclanky na Cele vany.

topné médium: zemni plyn

vyhfevnost: 34 MJ m3

pfivodni tlak plynu: min. 10 kPa

kapacita privodu plynu: 23 m® hod '

pocet horaku: 2

typ horaku: BIC 140 HB-100/135 (26)E, TSC 140B070-300/35-Si-1500;
vyrobce: Kromschroeder

maximalni tepelny pFikon 2 x 320 kW = 640 kW

el. pfipojna soustava: 400/230V, 50Hz

el. pfikon: 6 kW

teplota roztaveného zinku: 460 °C

elektricky topny systém:

Okolo vnéjSich stén jsou (kromé plynovych hofaka) umistény elektrické topné panely. El.topny
systém (ETS) je osazen 24ks topnych panell. Na delSich stranach je umisténo vzdy 10 panell a
na kratSich stranach vzdy 2 panely. Panely jsou vsunuty do stény pece, mezery mezi panelem a
sténou pece jsou vyplnény viaknitou izolaci a panely jsou k peci pfipevnény pfes plynotésnou
pfirubu. Ovladani a regulace jsou z rozvadéce v hlavni rozvodné Zinkovny. Vykon ETS je
regulovan podle teploty 1dzné zinku v zinkovaci vané, kde jsou umistény dva snimace teploty v
ocelovych trubicich ponofenych v roztaveném zinku. Snimace teploty v zinku jsou vzajemné
zastupitelné. Vykon kazdé z6ny ETS je regulovan/ omezovan teplotou stény svafence zinkovaci
vany, ktera je méfena v kazdé zéné dvéma snimaci teploty umisténymi v ochrannych pouzdrech
prochazejicimi sténou pece.
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topné médium: elektricka energie

pfipojna el.soustava: 3 x 230/400V TN-C / TN-S

celkovy jmenovity topny vykon:  420kW

pocet elektrickych panell: 24ks

typ el.topnych panelu: KAZETA 17,5kW/115V/600°C; vyrobce: firma ELSKLO
el.pfikon panelu: 17,5 KW / ks

dodavatel: ETS: EKOMOR s.r.0., Liskovec 397, Frydek-Mistek

b) Technické a technologické jednotky mimo ramec prilohy é. 1 zakona €. 76/2002 Sb.
Zinkovna

e Oplachova vana po odmasténi (objem 10,6 m3, max. objem kapaliny 9,8 m?3)

Jedna se o prvni oplachovou vanu, tj. vanu pro oplach po odmastovani. Ve vané dochazi k
odstranéni zbytkl odmastovaci lazné, emulgovanych a suspendovanych necistot z povrchu
vyrobkl. Ukolem oplachu je rovnéz snizeni mnozstvi pfenaSseného odmastovadla do mofici
lazné.

Vnitfni rozméry vany:

Délka : 4.300 mm
Sifka : 1.200 mm
Vyska: 2.050/ 1.900 mm (vySka vany / max. vySka hladiny)

e Oplachova vana po mofeni (objem 10,6 m3® max. objem kapaliny 9,8 m?)

Z duvodu zkvalitnéni omyvaciho procesu oplachu je po moreni instalovana oplachova vana. Po
predchazejicim technologickém kroku zUstava na povrchu kovu vrstvicka Zeleznatych soli a soli
prvkl obsazenych v oceli. Tyto zbytky je potfebné ihned po moreni oplachnout a zabranit jejich
oxidaci na hufe odstranitelné slou€eniny trojmocného Zeleza (rezavé hnédé skvrny).

Vnitfni rozméry vany:

Délka : 4.300 mm
Sifka : 1.200 mm
Vyska: 2.050 / 1.900 mm (vySka vany / max. vySka hladiny)

e Horkovzdu$na suska (objem 32,4 m?)

Jedna se o zafizeni k suSeni vrstvy naneseného tavidla pfed vstupem do zinkovaci taveniny
a zbaveni se zbytkG vody na povrchu kusul. V pfipadé, Ze k tomu nedojde, zbytky vody pfi
vstupu do roztaveného zinku se vypafi, strhnou sebou zbytky naneseného tavidla a v tomto
misté nedojde k pozinkovani povrchu. Je instalovana ocelova konstrukce susky, ktera navazuje
na zakryt zinkovaci vany. Pro vytapéni susky se vyuziva odpadniho tepla spalin ze zinkovaci
vany pfes tepelny vyménik a za pouziti cirkulacniho ventilatoru.

Technicka charakteristika:

Kapacita ohifevu zbozi: 1,5t. hod '
Jmenovita teplota: 80 -120°C
Rozméry vnitfni komory: délka: 6.000 mm

Sitka: 1.800 mm
vySka: 3.000 mm
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¢ Chladici vana (objem 11,0 m3, max. objem kapaliny 10,3 m3)

Vana je urena pro chlazeni kusoveého zbozi po jeho pozinkovani. Chladicim médiem je voda. Z
ddvodu snizeni emisi vodnich par do pracovniho prostfedi je chladici vana vybavena odsavacim
ramem se samostatnym axialnim ventilatorem v odtahovém potrubi s volnym vystupem do
ovzdusi. Vana je vyrobena z plecht z konstrukéni oceli s vnéjSim vyztuznym skeletem, ktery je
svaifen z ocelovych profild. Tyto ocelové profily jsou vzhledem k prostfedi mofirny natfeny
polyuretanovym natérem. Celkovy vnitini obsah vany je 11 m® vany, uzite¢ny objem van, fj.
objem lazné je 10,3 m?.

Vnitfni rozméry vany:

Délka : 4.000 mm
Sifka : 1.000 mm
Vyska: 2.500 / 2.350 mm (vySka vany / max. vySka hladiny)

e Pasivaéni vana (objem 10 m3, max. objem kapaliny 9,4 m3)

Vana je vyrobena z plechll z konstrukéni oceli s vnéjSim vyztuznym skeletem, ktery je svafen z
ocelovych profilG. Vnitfni viozka je z polypropylenu. Vana neni vytapéna.

Obsahem vany je cca. 8 % vodni roztok pasivacniho prostifedku — viz pfiloha. Pasivacni roztok
je netékavy, proto neni potfebné odsavani.

Vnitfni rozméry vany:

Délka x Sifka x vySka: 4300 x 1200 x 2050 mm
Vyska hladiny napiné: 1900 mm

e Chlazeni vyrobka vzduchem - nad pasivaéni vanou

Okolo nadzemni &asti pasivacni vany je rozvedeno potrubi s 10 vyduchy, do kterych je pfivadén
vzduch z haly (v letnim obdobi zvenku), ktery je tryskami sméfovan na zavéSené dily. Tim dojde
k ¢astenému zchlazeni vyrobkl na manipulovatelnou teplotu.

ventilator chlazeni:  Cipres Filter F45+7 GR360°(15)
jmenovity pratok: 20.000m3/h
pfikon motoru: 15 kW

e Absorbér KORNER GmbH

Zafrizeni je urCeno pro CiSténi odsavané vzdusSiny z chemicko-technologické Casti. Je navrzeno
pouziti mokré protiproudé pracky plynu se sprchou (absorbér). Absorp&nim roztokem je NaOH.

Proces vypirani exhalaci probiha tak, ze odsavana vzduSina vstupuje zakladni c&asti do
absorbéru, prochazi blokovou vypini s kontaktni plochou, kde je intenzivné zkrapéna
protékajicim absorbentem a v prostoru trysek se misi s rozpraSovanym absorbentem. Tim je
zajisténo dokonalé vypirani Skodlivin. Pro odlu€ovani kapek z vychazejici vzdusiny slouzi vrstva
plastového eliminacniho profilu. Absorbent je Cerpan ze zakladni €asti absorbéru pfivodnim
potrubim s filtry k tryskam, kterymi je zkrapéna vyplf, pres tuto stéka zpét do zakladni Casti a
vytvari tak uzavieny cirkulacni okruh. Maximalni hladina absorbentu je vymezena prepadem,
doplhovani vody je zajisténo solenoidem na pracovni uroven. Pro optickou kontrolu hladiny
slouzi stavoznak ztransparentni PVC trubky. Automaticky provoz zajistuje hladinové ¢idlo
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umisténé na absorbéru. V8echny chemicky exponované &asti absorbéru i vertikalnich cerpadel
jsou vyrobeny z polypropylenu. Ovladaci prvky pro absorbér, ventilator a prvky automatiky jsou
umistény na rozvadédi.

Pomoci vodného roztoku NaOH je udrzovano pH absorbentu v rozmezi 8 az 9. Doba vymény
absorbentu je ur€ena mistnim provoznim pfedpisem.

Technické parametry:

Dodavatel: KORNER GmbH
VySka absorbéru: 4.000 mm

Vnitfni pramér: 2.000 mm
Odsavané mnozstvi: max. 18.000 m*®hod"’
Absorbent: NaOH

Mnozstvi absorbentu (naplné): cca 3.100 |

Pocet Cerpadel: 1 ks

¢ Ventilator k odsavani chemicko - technologické ¢asti

Ventilator je soucasti zafizeni vzduchotechniky slouzici pro odsavani prostoru chemicko-
technologické Casti. Zafizeni vzduchotechniky (absorbér a odsavaci ventilator) je situovano za
boCni sténou pFfedupravy v samostatné mistnosti. VSechny hlavni soucasti ventilatoru
pfichazejici do styku s odsavanym médiem jsou vyrobeny =z plastu. Spiralni skfif
z polypropylenu s ochrannym oplastovanym ocelovym pletivem, obézné kolo z polypropylenu,
tlumici manzety sani a vytlaku z PVC.

Technické parametry:

Objemovy pratok max.: max. 28.000 m®.hod"’
Tlakova ztrata: max. 900 Pa

Pramér obézného kola: 1.000 mm

Otacky obézného kola: 990 min""

Elektromotor: SG 160; 15 kW; 1.460 min™’
Napéti: 3x400V /50 Hz

¢ Tkaninovy odlu¢ova¢ SFJT 64-2400-3

Tkaninovy odlu¢ova¢ (filtraCni stanice) je urCena k odstranéni tuhych pfimési obsazenych ve
vzduSiné odsavané z prostoru zinkovaci vany.

Filtraéni stanice je sestavena ze 3 komor z ocelového plechu opatfeného natérem a
uspofadanych do jedné fady.

Vzhledem k jemnosti a lepivosti zachycovaného prachu ze zinkovaci vany, ktery vytvafi na
filtracni tkaniné pomérné pevnou a nesnadno odstranitelnou krustu, je filtracni stanice vybavena
tlakovzdudnou regeneraci (tzv. ,puls jet® systém). Proces regenerace probihda automaticky
v pravidelnych cyklech.

Kazda komora obsahuje 64 kapsovych filtrd umisténych v koSich pro uchyceni filtracni tkaniny a
stejné mnozstvi trysek na Cisténi usazeného prachu na kapse filtru po celé jeho délce.

Tlakovy vzduch pro regulaci je zajistén Sroubovym kompresorem SX6 s vykonnosti 33 m3N/h a
max. pracovnim pfetlakem 0,75 MPa. Soucasti zdroje tlakového vzduchu je i tlakova nadoba
(vzdudnik) o objemu 500 I, filtrace a suSeni tlakového vzduchu.

Technické parametry:

Dodavatel: Niederhausen GmbH
Celkova filtra¢ni plocha: 180 m?

Pocet komor: 3

Pocet filtracnich kapes: 192 (3x64)

Rozmér filtraCni kapsy: 2 125 mm
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[ =2.400 mm
spotieba vzduchu pro reg.: cca 25 m3/h pfi 0,6 MPa
rozméry filtraéni stanice: délka ~ 4.500 mm

Siftka ~ 1.500 mm

vySka ~ 4.500 mm

e Ventilator k odsavani zinkovaci ¢asti

Jedna se o radialni ventilator, ktery je soucasti zafizeni vzduchotechniky slouzici pro odsavani
prostoru zinkovaci Casti. Zarizeni vzduchotechniky (filtracni jednotka a odsavaci ventilator) je
situovano v blizkosti zinkovaci pece v samostatné mistnosti. Ventilator je vybaven frekvenénim
méni¢em pro regulaci vykonu odsavani podle aktualni potieby.

Technické parametry:

Objemovy prutok (max.) 12.000 m3/h
Tlakova ztrata (max.) 400 Pa
Otacky obéz. kola (max.) 1.500 min
Hmotnost ventilatoru 840 kg

Elektromotor 22 kW; max. 1.500 min™
Napéti 3x400V/50Hz
Hmotnost 170 kg

o Provozni potrubi a nadrze

Provozni potrubi slouzi jednak pro pfivod jednotlivych medii pro technologicka zafizeni a dale
pro odvod odpadnich latek do sbérnych nadrzi, pfipadné do pfepravnich nadrzi pro odpady
urCené k externimu zpracovani. Provozni potrubi je rovnéz vyuzivano pro dopravu znecisténé
vzdusSiny do odlu€ovacich zafizeni, odsavacich ventilatort a komina.

Jedna se o pfivodni potrubi vody pro pfipravu lazni v mofici ¢asti, vany s tavidlem, chladici vany
a napousténi absorbéru pfi vyméné absorpCni naplné. Dale se jedna o potrubi pro pfivod
Cerstvé HCI ze zasobni nadrze k jednotlivym vanam mofici ¢asti. Pro ohfev pfislusnych lazni
(mofici, odmastovaci a tavidlova vana) slouzi potrubni systém horké vody, a to od zdroje az po
jednotlivé vany s tepelnymi vyméniky.

Odpadni potrubi slouzi pro odvod vyuzitych kyselin do sbé&rné nadrze, ze kterych je kyselina
preCerpana do prepravnich nadrzi a dopravena k externimu zpracovani. Dale odpadni potrubi
slouzi pro odvod odmastovaci lazné, oplachl, lazné s tavidlem, chladici vany a nasycené
absorpCni naplné v absorbéru do pfepravnich nadrzi. Tyto lazné jsou rovnéz uréeny k externimu
odstranéni, vyjma oplachu.

Provedeni provoznich potrubi a zasobnich nadrzi je z polypropylénu. Pfislusné potrubni okruhy
jsou vybaveny Cerpadly, uzaviracimi prvky a ostatnim potfebnym pfisluSenstvim.

Technicka charakteristika:

Pfedpokladané objemy zasobnich nadrzi:
Cerstva HCI: 25 m3
Vymotena HCI: 2x25m?
Absorbent NaOH: 4 az 6 m3

e Transportni systém

Manipulace se zbozim v chemicko-technologické Casti zinkovny a v zinkovaci Casti, vCetné
prostoru pro navésovani a vyvéSovani materialu, je feSena pomoci dvou samostatnych systému.
NavéSovani zbozi se provadi na transportni rahno v misté pfed vstupem do prostoru chemické
predupravy. ZboZi je umisténo na podlahovy vozik, ktery pfeveze zbozi pod drahu transportni
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jednotky chemické predupravy. VyvéSovani po naneseni tavidla na vystupu zchemické
pfedupravy a navéSovani na zavés pro zinkovaci ¢ast probiha na vstupu teplé ¢asti zinkovaci
linky a vyvéSovani pozinkovaného zbozi se provadi na vystupu ze zinkovaci €asti linky.
Manipulace se zavésy v chemicko-technologické Casti zinkovny je po navéSeni automaticka.
VyvéSovani a navéSovani zbozi mimo prostor chemicko-technologické ¢&asti je manualni.
Dopravu zbozi v teplé Casti zinkovny zajisStuje dopravnik.

Technicka charakteristika:

Pojezdovy transportni viz pohybujici se po drahach uchycenych na nosnych betonovych
sloupech haly. VUz je vybaven vertikalnim zdvihem s vedenim. VeSkeré pohony (pojezd a zdvih)
jsou pohanény elektrickymi motory. Zafizeni neobsahuje zadné hydraulické oleje.

o Kompresorova jednotka
Kompresorova jednotka je umisténa v prostoru zinkovny. Soucasti jednotky je vzdusnik
vybaveny pojistnymi ventily a pfislusnym regulacnim systémem, zajiStujicim automatické
doplhovani vzdusniku. Soucasti zafizeni je i jednotka pro Upravu vzduchu, zajistujici Upravu
parametrli vzduchu dle pozadavkl pneumatickych spotfebicl - valcu a Cerpadel pohanénych
stlatenym vzduchem. Na kompresorovou jednotku navazuje rozvodova soustava vzduchu, ktera
zajiStuje pfivod vzduchu k pneumatickym spotfebi¢liim. Soustava rozvodu je tvofena zejména
pneumatickymi ventily s ruénim a elektromagnetickym ovladanim a potrubnimi rozvody.

e Zasobnik dest'ové vody
Objem 30 m3, slouzi k doplfiovani technologické vody do van mofeni nebo do van oplachu.
Lakovna

o Brouseni pred lakovanim

Ruéni pneumatické brusky k pfedupravé brousenim.
Hmotnost brousenych vyrobku: 5.500.000 kg/rok

e Lokalni odsavani pfi brouseni

Univerzalni filtracni jednotky se stfedem pro odpad z brou$eni, bez vyduchu.
Mnozstvi odsavaného vzduchu v rozmezi 2.900 m3/h az 3.550 m3/h

o Automatické lakovani (lakovani trubek) — vnitini nastrik

Automatické nanaseni laku pomoci trysek injektoru na vnitfni stranu trubky, resp. lakovaného
vyrobku.

Projektovana kapacita lakovani celkem 287.625 m?/rok
Spotfeba barev 16.750 kg/rok
Spotfeba organickych rozpoustédel 1.700 kg/rok

¢ Rucni lakovani (lakovani tvarovych dilli) — stfikaci box
Stfikani ru¢ni pistoli vnitfnich ploch v odsavaném boxu.

Projektovana kapacita lakovani 85.875 m?/rok
Spotieba barev 5.025 kg/rok
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Spotieba organickych rozpoustédel 500 kg/rok

Projektovana kapacita vnitfniho lakovani celkem 373.500 m?/rok
Spotieba barev 21.775 kgl/rok
Spotieba organickych rozpoustédel 4.140 kg/rok

o Automatické lakovani trubek — vnéjsi nastrik nerezovych trubek.

Automatické nanaseni laku pomoci trysek na vnéjsi stranu nerezové trubky.

Projektovana kapacita lakovani celkem 20.000 m?/rok
Spotfeba barev 1.450 kg/rok
Spotieba organickych rozpoustédel 160 kg/rok

o Susici kabina
Vybavena 2 soubé&znymi susicimi drahami pro suSeni lakovanych trubek a fitinek vzduchem pfi

teploté 30 — 40 °C.
Hmotnost suSenych vyrobk: 5.500.000 kg/rok

e Vypalovaci kabina

Vybavena 2 soubé&Znymi vypalovacimi drahami pro vypalovani lakovanych trubek a fitinek
vzduchem pfi teploté cca 130 °C, resp. 90 °C (nerezové trubky).
Hmotnost vypalovanych vyrobku: 5.500.000 kg/rok

e Vytapéni susici a vypalovaci kabiny
2 plynové nizkoemisni hofaky WEISHAUPT WG20 LowNOXx s modulaci o vykonu/pfikonu 2 x
200kW. Spaliny jsou odvadény spole¢né se zplodinami z vypalovaci kabiny pfes vyménik do
ovzdusi, jde o pfimy ohfev.

specifikace hofaku WG20 LowNOXx:

typ: WG20/1-C, prov. ZM-LN
elektricky pfikon start/provoz: 0,46kW/0,29kW
pfipustna paliva: zemni plyn, propan-butan
pfikon/vykon: modulovany 35-200kW

Alternativné je hofak v hlavni cesté (pro dlouhé trubky) pfipraven na vytapéni elektrickou energii.
Je pfipraven modul elektrickych topnych téles s pfikonem 166 kW. Plynovy hofak WG20
LowNOx muaze byt v pfipadé potieby operativné demontovan a nahrazen elektrickym topnym
modulem.

e Odsavani pfi aut. lakovani a ze susici a vypalovaci kabiny
Odsavani pro nanaseni povlaku se sklada ze dvou odsavacich téles a odlu¢ovaciho zafizeni

barevné mlhy s filtracnimi rohoZemi. Barevna mlha uvolnénd pfi nanaSeni povlaku je odsavana
pomoci ventilatoru o vykonu 4.000 m3/h a pevné ¢astice zachyceny na filtracnim zatizeni.
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Odsavani susici zény — odpadni vzduch obsahujici pary rozpoustédel a vody uvolnénych
z lakovanych dilG je zachycovan odsavacimi kanaly a pomoci odsavaciho zafizeni je odvadén
do ovzdusi. Objem odvadéného vzduchu je 3.000 m?/h.

Odsavani vypalovaci zény — odpadni vzduch obsahujici pary rozpoustédel a vody je pomoci
odsavaciho zafizeni odvadén do ovzdusi.

e Zafizeni pro pfivod vzduchu a vytapéni haly

Vzduch je do haly pfivadén pomoci ventilatoru o vykonu 26.000 m3/h, ohfivan odpadnim teplem
pomoci vyméniku, ktery je integrovan do télesa vypalovaci kabiny.

e PrFiény dopravnik na trubky
PFicny dopravnik z valeCkovych fetézl s pficnymi zebry
Technicka data:
UZzitna délka cca 16.000 mm
UZitna Sifka 3.150 mm
Sitka fetézu 100/125 mm
Celkova zatéz max. 2.560 kg
Dopravni rychlost (nastavitelna) max. 6 m/min

Délka taktu 200 — 400mm
Hmotnost dopravovanych vyrobku 1.375.000 kg/rok

e Priény dopravnik na fitinky (tvarové dily)

PFicny dopravnik z valeCkovych Ffetézu s ¢lanky z kruhového dratu.

Technicka data:

UzZitna délka cca 16.000 mm

Uzitna Sitka 1.500 mm

Roztec fetézu 50 mm

Celkova zatéz max. 1.300 kg

Dopravni rychlost (nastavitelnd) max. 6 m/min

Hmotnost dopravovanych vyrobku 4.125.000 kg/rok

e Sklad barev

Skladovani vodou feditelnych barev v uzaviratelném kovovém kontejneru se zachytnou vanou.
Hmotnost skladovanych barev: 300 kg/priibézné

¢ Indukéni svarecka
Jednoucelové stroje pro navareni kolikl na trubky:

- Automaticky svareci stroj Nelson
- Ruéni svareCka Soyer

e Mistni odsavani pro indukéni svarecku

Univerzalni stavebnicovy odsavac s turbodmychadlem pro svafovani s tfistuprfiovym filtrem.
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Zalozni zdroj energie pro halu Zinkovna

¢ motorgenerator o vykonu 1000kVA: GP1000SM/P

Dieselagregat slouzi jako alternativni zdroj. Vlastni rozvodna Zinkovny je upravena pro pfivod
proudu ze sité nebo dieselagregatu. Napajeni a ovladani systémt PHM je provedeno z vlastniho
rozvadéce. Doplhovani provozni nadrze je automatické. Uzemnéni provedeno v zakladech a je
spojeno se zemnénim budovy.

Skladovani paliva je ve vedle stojici dvoupladtové nadrzi s kompletnim pfisludenstvim (dvojplast
slouzi jako zachytna vana). Provozni zkousky jsou provadény 1 x za mésic (30 minut).

dodavatel: firma FIRST POWER

vyrobce: Green Power Systems srl, Loc.Maiano s/n, 61028 Caprazzino di
Sassocorvaro, Italie

typ: GP1000SM/P

alternator: STAMFORD S6L1D-D

motor: Perkins 4008 TAG1A

palivo: motorova nafta B, D, F a tf. 2.

spotfeba PHM:
- 100% - 199 I/h (Prime power - startovani),

- 75% - 142 I/h (cca predpokladané provozni podminky),

-50% - 99 I/h.
zasoba v motorgeneratoru: 650 |
obsah zasobni nadrzi: 20.0001
Spaliny:

- tok spalin - 172,9 m3/min
- teplota spalin - 460°C (na vystupu motoru).
Vyusténi vyfuku:
- Vy8ka cca 2550 mm nad terénem (stfecha kapoty).
Hluk - kapota varianta GP1000SM/P — hladina hluku 72 dB v 7 m od kapoty

c) Pfimo spojené cinnosti

Provozné administrativni ¢innost

¢ Skladovani chemickych latek a pripravku
e Nakladani s odpady
e Expedice a doprava

e Monitoring

Cislo stranky: 14



Krajsky urad podle § 13 odst. 4 zakona o integrované prevenci stanovi nasledujici
zavazné podminky provozu zarizeni a s nim pfimo spojenych ¢innosti, dale
postupy a opatireni zabezpecujici pInéni téchto podminek:

A) Emisni_limity, opatfeni ha ochranu ovzdusi, vody a proti hluku a souvisejici

monitoring

1) Ovzdusi
Dodrzovat nasledujici emisni limity a podminky u vSech zdroji zneciSt'ovani ovzdusi:

a) Dodrzovat emisni limity u vyjmenovaného zdroje zneéiStovani ovzdusi - odtah
z linky chemické predupravy (repase, odmast'ovani, moreni a tavidlova vana) — kéd
zdroje 4.12.

Emisni limity pro odtah z linky chemické predupravy

- ” - T . -3 e
o _ Latka nebo Zavazny emisni limit /mg.m~/ Ternvnn ]
Emisni zdroj - dosazeni
ukazatel _ .
Vztazné podminky
Odtah z linky chemické
pfedupravy
(mof¥ici vany)
Cislo vyduchu: 1 10 ihned
' HCI
Vyska vyduchu: 17 m B
kod zdroje 4.12.

Zplodiny jsou odvadény do vnéjSiho prostiedi pfes absorbér.

Vztazné podminky B pro emisni limit - koncentrace pfislusné latky ve vlhkém plynu za
normalnich stavovych podminek, nékdy s udanim referenéniho obsahu nékteré latky
v odpadnim plynu (obvykle kysliku).

Monitoring:

1. Jednorazové autorizované méfeni emisi HCL bude provadéno s Cetnosti 1 xza
kalendarni rok, ne dfive nez po uplynuti 6 mésicu od data pfedchoziho méfeni.

2. Provést do 4 mésicu od uvedeni stacionarniho zdroje do provozu po rekonstrukci (ve
smyslu § 3 odst. 1 pism. c¢) vyhlasky €. 415/2012 Sb.) jednorazové autorizované méieni
emisi stanovenych pro zdroje, u nichz byla provedena rekonstrukce Upravou rozmeéra a
kapacity ve vSech ukazatelich.
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b) Dodrzovat emisni limity u vyjmenovaného zdroje zneéist'ovani ovzdusi - odpraseni
zinkovaci vany — kod zdroje 4.17.

Emisni limity pro odpraseni zinkovaci vany

- - . FaT) . -3 e
o _ Latka nebo Zavazny emisni limit /mg.m~/ Terr[nn ]
Emisni zdroj - dosazeni
ukazatel - .
Vztazné podminky
Odpraseni zinkovaci 10
vany TZL
. A
Cislo vyduchu: 2
5
Vyska vyduchu: 17 m Zn
A ihned
koéd zdroje 4.17.

Zplodiny jsou odvadény do vnéjSiho prostfedi pfes tkaninovy filtr.

Vztazné podminky A pro emisni limit - koncentrace pfislusné latky pfi normalnich stavovych
podminkach v suchém plynu, nékdy s udanim referenéniho obsahu nékteré latky v odpadnim
plynu, obvykle kysliku.

Monitoring:

1. Jednorazové autorizované méreni emisi TZL a Zn bude provadéno s Cetnosti 1 x za
kalendarni rok, ne dfive nez po uplynuti 6 mésict od data pfedchoziho méreni.

2. Provést do 4 mésicl od uvedeni stacionarniho zdroje do provozu po rekonstrukci (ve
smyslu § 3 odst. 1 pism. c) vyhlasky €. 415/2012 Sb.) jednorazové autorizované méreni
emisi stanovenych pro zdroje, u nichz byla provedena rekonstrukce Upravou rozmérd a
kapacity ve vSech ukazatelich.

c) Dodrzovat emisni limity u vyjmenovaného zdroje zneciStovani ovzdusi — kod

zdroje 1.4.
Emisni limity pro odtahy ze zdroja vytapéni

, - . T - -3 re
o _ Latka nebo Zavazny emisni limit /mg.m~/ Tern:nn ]
Emisni zdroj - dosazeni

ukazatel _ .
Vztazné podminky
100
Ohfrev zinkovaci vany NO, jako NO- ihned
a susky A

Cislo stranky: 16



jmenovity prikon 640 kW
Cislo vyduchu: 3
Vyska vyduchu: 17 m
Palivo: zemni plyn

kéd zdroje 1.4.

Cco

50

ihned

Zplodiny jsou odvadény do vnéjSiho prostredi bez Cisténi.

Vztazné podminky A pro emisni limit - koncentrace pfislusné latky pfi normalnich stavovych
podminkach v suchém plynu (101,32 kPa, 0 °C), s udanim referen¢niho obsahu kysliku 17 %.

Monitoring:

1. Jednorazové autorizované méfeni emisi NOx a CO ve smyslu platné legislativy z hlediska
ochrany ovzdusi neprovadét, u spalovacich stacionarnich zdroju spalujicich plynna paliva
do celkového jmenovitého tepelného pfikonu 1 MW bude zjiStovani emisi provadéno
vypoctem z ro€ni spotfeby zemniho plynu pomoci emisnich faktora.

2.  Vsouladu s ustanovenim § 3 odst. 1 vyhladky €. 415/2012 Sb., provést jednorazové
méfeni emisi nejpozdéji do 4 mésicll po kazdém zasahu do konstrukce nebo vybaveni
stacionarniho zdroje, ktery by mohl vést ke zméné emisi.

d) Dodrzovat emisni limity vyjmenovaného zdroje znecist'ovani ovzdusi — kéd zdroje

9.8.a1.4.

Emisni limity pro lakovnu

. Zavazny emisni limit /mg.m3/ Termin
Emisni zdroj thll(aazgteel?o - dosazeni
Vztazné podminky
,L.akovna” 50
Strikaci box TOC
Vyduch €. 6 B
kéd zdroje 9.8.
,Lakovna”
Susici kabina 50
a automatické lakovani TOC
Vyduch €. 7 B ihned
kod zdroje 9.8. thne
50
,Lakovna” TOoC B
Vypalovaci box a
vytapéni : (k)c); 100
jmenovity pFikon 400 kW jNO A
Vyduch &. 8 2 £D
kéd zdroje 9.8. a 1.4. co
A
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Vztazné podminky A pro emisni limit - koncentrace pfislusné latky pfi normalnich stavovych
podminkach v suchém plynu (101,32 kPa, 0 °C), s udanim referencniho obsahu kysliku 17 %.

Vztazné podminky B pro emisni limit - koncentrace pfisludné latky ve vihkém plynu za
normalnich stavovych podminek, nékdy sudanim referenéniho obsahu nékteré latky
v odpadnim plynu (obvykle kysliku).

Monitoring:

1. Vést provozni evidenci zdroje dle platné legislativy (denni provozni evidenci spotfeby
surovin, podle druhu a mnozstvi a evidenci provoznich hodin jednotlivych zafizeni).
V souladu s platnou legislativou bude provedena ro¢ni hmotnostni bilance rozpoustédel.
Provozni evidence a souvisejici doklady archivovat po dobu 5 let.

Jednorazové autorizované méreni emisi TOC bude provadéno s Cetnosti 1 xza 3
kalendarni roky, ne dfive nez po uplynuti 18 mésicu od data pfedchoziho méreni.

5.  Jednorazové autorizované méreni emisi NOX a CO ve smyslu platné legislativy z hlediska
ochrany ovzdusi neprovadét, u spalovacich stacionarnich zdroju spalujicich plynna paliva
do celkového jmenovitého tepelného pfikonu 1 MW bude zjiStovani emisi provadéno
vypodtem z ro€ni spotfeby zemniho plynu pomoci emisnich faktora.

6. V souladu s ustanovenim § 3 odst. 1 vyhlasky & 415/2012 Sbh., provést jednorazove
méfeni emisi nejpozdéji do 4 mésicu po kazdém zasahu do konstrukce nebo vybaveni
stacionarniho zdroje, ktery by mohl vést ke zméné emisi.

e) Dodrzovat podminky ochrany ovzdusi vyjmenovaného zdroje znecistovani ovzdusi
— kéd zdroje 1.2.

Zavazné podminky ochrany ovzdusi

Emisni zdroj Podminky
Motorgenerator . Cixo o -
GP1000SM/P Provozovatel bude provozovat zdroj zneciStovani ovzdusi v

souladu s pokyny k provozu stanovenymi vyrobcem zafizeni a
provadét pravidelnou kontrolu a udrZzbu zafizeni a udaje o jejich
provedeni zaznamenavat do provozniho deniku.

Jmenovity tepelny pfikon
1,42 MW
kéd zdroje 1.2.

Monitoring:

1. Pokud provoz zalozniho zdroje pfesahne 300 h/rok, oznami tuto skutec¢nost provozovatel
krajskému Ufadu a Ceské inspekci zivotniho prostfedi, oblastni inspektorat Havlickav
Brod.

2. Datum prvniho uvedeni zdroje do provozu oznami provozovatel krajskému Gfadu a Ceské
inspekci zivotniho prostfedi, oblastni inspektorat Havlicktv Brod do 30 dnl od uvedeni do
provozu.

2) Voda

Spole¢nost ACO Industries Pfibyslav, k.s. odebird vodu z vefejného vodovodu na zakladé
smluvniho vztahu mezi provozovatelem a spradvcem vodovodni a kanaliza¢ni sité.

Voda z vefejného vodovodu je vyuzivana jednak jako voda pitna a pro socialni ucely a dale je
v ramci vnitropodnikového rozvodu vybudovana pfipojka pro technologii Zarového zinkovani a
lakovnu.
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Odpadni vody :

e Splaskové vody jsou napojeny na vnitropodnikovou kanalizacni sit a dale vedeny do
vefejné kanalizace zakon¢ené COV.

o Destové vody zbudovy zinkovny jsou svedeny do jimky pro nasledné pouziti a
prepadem svedeny na vnitropodnikovou kanalizacni sit a dale vedeny do vefejné
kanalizace zakonéené COV.

¢ Technologické odpadni vody z provozu zarové zinkovny jsou pfeCerpavany a Cistény
na neutralizaéni stanici stavajici mofirny.

Podminky provozu pro nakladani s odpadnimi vodami zustavaji nastaveny dle platného
rozhodnuti o vydani IP, ¢&. j.: KUJI 6841/03/0ZP/Jan-IP, ze dne 19. 3. 2004 a jeho naslednych
zmén.

3) Hluk, vibrace a neionizujici zareni

a) Hluk
Provozovatel bude plnit stanovené limity pro hladiny akustického tlaku dle platné legislativy.

V pfipadé zavedeni tfisménného provozu v zafizeni, je nutné nezavadnost tohoto zafizeni
v noéni dobé dolozit kontrolnim méfenim hluku z b&zného provozu vyrobniho aredlu
spole¢nosti ACO Industries k.s., Pfibyslav v nejblizSich chranénych venkovnich prostorech a
chranénych venkovnich prostorech staveb mésta Pfibyslav. Protokol o méfeni hluku
v mimopracovnim prostfedi bude predloZzen do 2 mésicu od zavedeni tfisménného provozu
KHS kraje Vysocina a krajskému ufadu.

V pfipadé prekroCeni hygienickych limitd hluku v chrdanéném venkovnim prostoru a
v chrdnéném venkovnim prostoru staveb, stanovenych nafizenim vlady &. 272/2011 Sb.,
v plathém znéni, budou ihned provozovatelem navrzena a nasledné provedena napravna
protihlukova opatfeni, ktera zajisti splnéni predepsanych hygienickych limitd dle platné
legislativy.

Nezavadnost provozu vyrobniho arealu spole¢nosti ACO Industries k.s. po spusténi
navrzené zmény v provozu zarizeni ,Zarova zinkovna, lakovna trubek“ spoleénosti ACO
Pribyslav® (navySeni kapacity zafizeni na 6000 t vyrobkl za rok) bude ovéfena mérenim
hluku z bézného provozu vyrobniho arealu v denni a no€ni dobé v nejblizSich chranénych
venkovnich prostorech a chranénych venkovnich prostorech staveb dotéené obytné
zastavby. Vysledky tohoto méfeni budou bezodkladné prfedany KHS kraje Vysolina se
sidlem v Jihlavé, uzemni pracovisté Havlickav Brod.

Nezavadnost provozu vyrobniho arealu spolecnosti ACO Industries k.s., Havlickova 260,
582 22 Pribyslav, po pfidani chlazeni vyrobk( vzduchem — nad pasivacni vanou bude
ovéfena méfenim hluku z bézného provozu vyrobniho arealu v denni a noCni dobé v
nejblizSich chranénych venkovnich prostorech a chranénych venkovnich prostorech staveb
mésta Pfibyslav. Protokol o méfeni hluku v mimopracovnim prostifedi bude pfedlozen do 3
meésicl od uvedeni nové technologie do provozu.

V pfipadé prekroCeni hygienickych limitd hluku v chranéném venkovnim prostoru a
chranéném venkovnim prostoru staveb, stanovenych nafizeni vlady 272/2011 Sb. o ochrané
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zdravi pfed nepfiznivymi UCinky hluku a vibraci, ve znéni pozdéjSich predpisl, budou ihned
navrzena a poté provedena napravna protihlukova opatfeni, ktera zajisti spinéni
predepsanych hygienickych limitu.

b) Vibrace

Stanoveni emisniho limitu pro vibrace neni relevantni.
Provoz Zarového zinkovani spole¢nosti ACO Industries, k.s. neni zdrojem nezadoucich vibraci
plsobicich mimo umisténé zafizeni.

c) Neionizujici zareni

Stanoveni emisniho limitu pro neionizujici zafeni neni relevantni.
Provoz zarového zinkovani spole¢nosti ACO Industries, k.s. neni zdrojem neionizujiciho zafeni.

B) Opatieni k vylouéeni rizik mozného znecdiStovani zivotniho prostiedi

a ohrozovani zdravi ¢lovéka pochazejicich ze zarizeni po ukonéeni jeho ¢innosti

1) Sest mésicti pfed ukonenim provozu bude predloZzen povolovacimu organu ,plan postupu
ukon&eni provozu“ podléhajici schvaleni vSemi dotCenymi organy.

2) Zakladni zprava, pro spoleénost ACO Industries k.s., Havlickova 260, 582 22 Pfibyslav,
ICO: 48119458, zpracovana spole¢nosti GEOMIN s.r.o., Znojemska 78, 586 01 Jihlava,

z Cervna 2017, byla schvalena vramci 6. zmény integrovaného povoleni €. j.. KUJI
85985/2017 ze dne 21. 11. 2017 pro zafizeni ,Mofirna nerezové oceli ACO Pribyslav®.

Pfedmétem zakladni zpravy jsou dvé zafizeni — Mofirna nerezové oceli ACO PFibyslav a Zarova
zinkovna, lakovna trubek, zafizeni se nachazeji v bezprostfedni blizkosti.

V zavéru Zakladni zpravy byly na zékladé provedenych laboratornich analyz a s ohledem na
mnozstvi nebezpeénych latek, smési a nebezpecnych odpadu, se kterymi se v zafizeni

naklada, pro zafizeni provozovatele navrzeny nasleduijici relevantni indikatory

Zavazné parametry relevantnich indikator(:

1. Indikator 2. Stavajici stav
nesaturovana zoéna saturovana zéna
F- 7,8 mg/kg < 0,1 mg/l
Zn 323 - 2200 mg/kg < 0,05 mg/l
Ni 35,4 - 67,1 mg/kg 0,004 mg/
Cr¢* - < 0,02 mg/l
C10-Ca0 110 - 1100 mg/kg < 0,1 mg/l
pH - 6,6

Zpracované informace v Zakladni zpravé budou slouzit ke kvantifikovanému srovnani se stavem
pfi uplném ukonceni provozu zafizeni.
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PFi uplném ukoné&eni provozu zafizeni posoudi provozovatel zafizeni zejména stav znecisténi
pudy a podzemnich vod nebezpecnymi latkami pouzivanymi, vyrabénymi nebo vypousténymi
danym zafizenim. Pokud zafizeni oproti stavu uvedenému v Zakladni zpravé zpulsobilo
vyznamné znecisténi pldy nebo podzemnich vod témito nebezpeénymi latkami, udini
provozovatel zafizeni kroky nezbytné k odstranéni znecisténi tak, aby bylo dané misto uvedeno
do stavu popsaného v Zakladni zpravé. Za timto ucelem Ize zohlednit technickou proveditelnost
takovych opatreni.

Monitoring:
1. Provést kontrolni méfeni podzemni vody ze studny v zahradkarské kolonii (ST1), v intervalu 1

x za 3 roky, se zamérenim na stanoveni koncentrace: Zn, Ni, Cr®* a C1o-Cao.
Pokud budou naméfené hodnoty indikatord znecisténi opét pod stanovenymi limity, bude
postacujici provadét nasledny monitoring v intervalu 1 x za 5 let.

C) Podminky pro nakladani s odpady

Se vzniklymi odpady bude nakladano dle platného zakona o odpadech, v&etné provadécich
predpisU.

Vydava se povoleni k upusténi od oddéleného soustfedovani odpadut pro nasledujici skupiny
odpad:

Skupina €. 1
le&né zaf .
Katalogové cislo Nazev pavodniho Spolecne zaraz’enl Spolec¢né zarazeni
. . pod katalogové ,
puvodniho odpadu | odpadu . pod nazev
Cislo

1501 01 Papirové a y

lepenkové obaly 15 01 01 Papirové a

lepenkové obaly

2001 01 Papir a lepenka
Skupina &. 2

Spolec¢né zarazeni

Katalogové €islo
puvodniho odpadu

Nazev pavodniho
odpadu

pod katalogové
¢Cislo

Spolec¢né zarazeni
pod nazev

1501 02 Plastove obaly

150105 Kompozitni obaly 1501 02 Plastové obaly
2001 39 Plasty

Skupina €. 3
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Katalogové €islo Nazev pavodniho

Spolec¢né zarazeni

Spoleéné zarazeni
pod katalogové P

puvodniho odpadu | odpadu &islo pod nazev
1501 07 Sklenéné obaly

200102 Sklo
20 01 02 Sklo

Povoleni se vydava na dobu urcitou, a to do 30. 6. 2027 a je platné za této podminky:

e V pfipadé zmény nasledného zpusobu nakladani s odpady u vySe uvedenych skupin

(rozvazani smlouvy a ukonceni spoluprace se spole¢nosti AVE CZ odpadové hospodarstvi
s.r.0., provozovna Zdar nad Sazavou, Jihlavska 2208/22, 591 01 Zd'ar nad Sazavou, I1CO:
49356089, provozovatelem zafizeni 1CZ: CZJ00275, kterd svym prohlaSenim potvrdila
odebirani pfedmétnych druhl odpadu v netfidéném stavu) bude tato skute¢nost oznamena
do 30 dnli ode dne této zmény na Krajsky ufad Kraje Vysocina, odbor zivotniho prostfedi a
zemédélstvi, oddéleni integrované prevence. Pokud zaroven s oznamenim zmény nebude
dolozen doklad opravnéné osoby o odbéru spole¢né soustfedovanych predmétnych
odpadl, povoleni k upusténi od oddéleného soustfedovani odpadl pozbyde platnost a
odpady budou tfidény samostatné podle jednotlivych druht a kategorii ve smyslu zakona o
odpadech.

D) Podminky zajistujici ochranu zdravi ¢lovéka, zvifat a ochranu Zzivotniho

prostredi

a) Podminky pro vodni hospodarstvi

Provozovatel bude pravidelné aktualizovat bezpe€nostni listy pouzivanych chemickych latek
a chemickych pfipravk( v souladu s platnou legislativou.

Provozovatel zafizeni je povinen dodrzovat ustanoveni § 39 a § 41 zakona €. 254/2001 Sb.,
v platném znéni

b) Podminky pro ochranu zdravi ¢lovéka

Nerelevantni, podminky nejsou navrzeny.

E) Podminky pro hospodarné vyuzivani surovin a energie

1)

Pravidelné sledovat bilance a analyzy materialovych a energetickych tokd s cilem
hospodarného vyuzivani surovin a energii.

F) Opatreni pro predchazeni havariim a omezovani jejich pripadnych nasledku

1)

Plnit aktualizovany HAVARIJNI PLAN celého zavodu
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MORIRNA + LESTIRNA + ZINKOVNA
SKLAD CHEMICKYCH LATEK
SKLADY HORLAVYCH KAPALIN
SKLAD PRYSKYRICE

oW

z hlediska vodniho hospodarstvi (zakon ¢&. 254/2001 Sb., v platném znéni) ze dne 2.
listopadu 2022 (dale jen ,HP“), ktery vypracoval Ing. Petr Jelinek. Provozovatel zajisti
pravidelnou aktualizaci tohoto HP. Aktualizovany HP celého zavodu ze dne 2. listopadu.2022
se schvaluje rozhodnutim €. j.: KUJI 1100562/2022 ze dne 21. 12. 2022.

G) Opatieni pro provoz tykajici se situaci odliShych od podminek bézného

provozu, pri kterych mize vzniknout nebezpeci ohrozeni Zzivotniho prostredi nebo

zdravi ¢lovéka

1) PInit Provozni fad — ZINKOVNA (z hlediska zakona o ochrané ovzdusi, v platném znéni)
(dale jen ,PR ZINKOVNAY), ze dne 13. 10. 2022. Provozovatel zajisti pravidelnou aktualizaci
tohoto provozniho fadu. PR ZINKOVNA ze dne 13. 10. 2022 byl schvalen rozhodnutim &. j.:
KUJI 110052/2022 ze dne 21. 12. 2022, v ramci spravniho fizeni ve véci vydani 8. zmény IP
pfi nepodstatné zméné v provozu zafizeni.

2) PInit Provozni fad — LAKOVNA TRUBEK (z hlediska zakona o ochrané ovzdusi, v platném
znéni) (dale jen ,PR LAKOVNA TRUBEK"), ze dne 13. 10. 2022. Provozovatel zajisti
pravidelnou aktualizaci tohoto provozniho Fadu. PR LAKOVNA TRUBEK byl schvalen
rozhodnutim €. j.: KUJI 110052/2022 ze dne 21. 12. 2022, v ramci spravniho fizeni ve véci
vydani 8. zmény IP pfi nepodstatné zméné v provozu zafizeni.

3) Zdroje znecistovani ovzduSi budou provozovany v souladu s provozni dokumentaci
a s provoznimi fady, vCetné opatfeni ke zmirnéni priub&hu a odstranovani duasledku
havarijnich stava.

4) Navrhy na zmény v provoznich Fadech bude provozovatel pfedkladat ke schvaleni krajskému
Ufadu.

5) Provozovatel zajisti provoz a servis vSech zdroju zneciStovani ovzduSi v souladu s
technickymi podminkami stanovenymi vyrobcem zafizeni. Protokoly o servisnich prohlidkach
bude provozovatel uchovavat pro pfipad kontroly.

6) Kazdou havarii bude provozovatel hlasit dle provoznich predpisti nejpozdéji nasledujici
pracovni den prisluSnému mistnimu Ufadu, krajskému uradu a CIZP Ol Havli¢kav Brod.

H) Zplisob monitorovani emisi a prenosl, pripadné technickych opatreni

(metodika méreni, frekvence, vedeni zaznamui)

Jiz uvedeno v kapitolach A) Emisni limity, opatireni na ochranu ovzdusi, vody a proti hluku
a souvisejici_monitoring a D) Podminky zajiStujici_ochranu zdravi clovéka, zvirat a
ochranu zivotniho prostredi
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Ch) Opatreni k minimalizaci dalkového premistovani zneciSténi a k zajiSténi

vysoké urovné ochrany zivotniho prostredi jako celku

Neni stanoveno. Zafizeni neni zdrojem dalkového pfenosu znecisténi.

1) Postup vyvhodnocovani plnéni podminek inteqgrovaného povoleni

Provozovatel zafizeni je povinen podle pfislusnych pravnich predpisu:
- predlozit zpravu o pInéni podminek IP krajskému ufadu do 30. 4. béZného roku,
- ohlasit krajskému ufadu planovanou zménu zafrizeni,
- neprodlené hlasit dotéenym organim vSechny mimoradné situace, havarie zafizeni a
havarijni uniky znecistujicich latek ze zafizeni do Zivotniho prostiedi,

J) EIA — podminky provozu

1) Pro zamér ,ACO Industries Pfibyslav, k.s., — zarova zinkovna“ bylo provedeno zjiStovaci
fizeni. Krajsky ufad vydal zavér zjisStovaciho fizeni, €.j.: KUJI9462/2006/0ZP/Vav/2 OZP
273/2006/Vav/2, ze dne 21. 3. 2006, dle § 7 zakona €. 100/2001 Sb., Ze uvedeny zamér
nebude posuzovan podle zakona ¢. 100/2001 Sb., v platném znéni.

2) Pro zamér ,Lakovna trubek — ACO Stavebni prvky k.s., Pfibyslav® bylo provedeno zjistovaci
fizeni, Krajsky ufad kraje VysoCina vydal zavér zjistovaciho Ffizeni ¢&.j.: KUJI
9640/2005/0ZP/Br02 KUJIPO08B3BZ, ze dne 12. 7. 2005, dle § 7 zakona ¢. 100/2001 Sb., o
posuzovani vlivl na Zivotni prostfedi a o zméné nékterych souvisejicich zakont, ve znéni
zakona €. 93/2004 Sb., ze uvedeny zamér nebude posuzovan podle zakona ¢. 100/2001
Sb.

K) Dalsi zvlastni podminky ochrany zdravi c¢lovéka a zivotniho prostiedi s

ohledem na mistni podminky zivotniho prostredi a technickou charakteristiku

zarizeni
Podminky nejsou stanoveny.

L) Ostatni podminky

Podminky nejsou stanoveny.

Neobsahuje-li integrované povoleni nebo jeho zména konkrétni zpisoby a metody
zjist'ovani, podminky a povinnosti, postupuje se podle pfrislusnych pravnich predpisu.

Neni-li uvedeno jinak, plati termin plnéni zavaznych podminek od nabyti pravni moci
integrovaného povoleni nebo jeho zmény
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