
 
Ministerstvo životního prostředí 

Sekce technické ochrany životního prostředí 

Odbor posuzování vlivů na životní prostředí 
a integrované prevence 

 

Čj.  Datum 

-/ENV/14 18.09.2014 

 

 

 

 

 

 

 

Legislativa v oblasti integrované prevence 

 

VÝKLAD kategorií 3.5, 4.1. b), 4.1. h), 6.11 PŘÍLOHY Č. 1 ZÁKONA O 

INTEGROVANÉ PREVENCI 

 

Pracovní podklad k některým problematickým okruhům 

 

 

 

 

 

 

Rozesláno / dáno k dispozici 

Komu: povolujícím úřadům, kontrolním orgánům, provozovatelům 
a veřejnosti 

Prostřednictvím: Informačního systému integrované prevence 

Za účelem: pro informaci 

Termín připomínek: - 

Kontakt: Šárka Peřinová (sarka.perinova@mzp.cz) 

Eduard Hlavatý (eduard.hlavaty@mzp.cz)  

 

mailto:sarka.perinova@mzp.cz
mailto:eduard.hlavaty@mzp.cz


 2 

1. ZMĚNY KATEGORIE 3 ZPRACOVÁNÍ NEROSTŮ PLYNOUCÍ ZE SMĚRNICE 
O PRŮMYSLOVÝCH EMISÍCH 
 

 Kategorie 3.5. přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci „Výroba keramických 
 výrobků vypalováním zejména krytinových tašek, cihel, žáruvzdorných tvárnic, 
 obkládaček, kameniny nebo porcelánu o výrobní kapacitě větší než 75 t za den,    
 nebo o kapacitě pecí větší než 4 m3 a s hustotou vsázky větší než 300 kg/m3 na pec.“ 
 
Popis činnosti 
 
Do účinnosti zákona č. 69/2013 Sb. znění kategorie 3.5. v příloze č. 1 k zákonu                     
o integrované prevenci bylo „zařízení na výrobu keramických výrobků vypalováním, zejména 
krytinových tašek, cihel, žáruvzdorných tvárnic, obkládaček, kameniny nebo porcelánu,        
o výrobní kapacitě větší než 75 t denně anebo o kapacitě pecí větší než 4 m3 a s hustotou 
vsázky větší než 300 kg/m3.“ Novela zákona o integrované prevenci změnila znění kategorie 
3.5. v posouzení parametru „hustota vsázky“ samostatně na každou jednotlivou pec.   
 
Podmínky zařazení 
 
Zařízení splňuje definici § 2 písm. a) zákona o integrované prevenci.  

 
Naplnění relevantní kategorie 3.5. přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci. Uvedené 
příklady výrobků nelze pokládat za jejich konečný výčet. 
 
Překročení prahové hodnoty pro výrobní kapacitu 75 t/den nebo prahovou hodnotu 
pro kapacitu pecí 4 m3 s hustotou vsázky 300 kg/m3 na pec. 
 
Stanovení kapacity zařazení 
 
Předmětná kategorie je kapacitně limitována prahovou hodnotou 75 t/den pro výrobní 
kapacitu nebo prahovou hodnotou pro kapacitu pecí 4 m3 s hustotou vsázky 300 kg/m3        
na pec.  
 
Zařazení do předmětné kategorie musí splňovat v součtu požadavek na výrobní kapacitu 
(ve smyslu projektované kapacity se zohledněním technických omezení) nebo obě dále 
uvedené podmínky současně (tj. kapacita větší než 4 m3 a hustota vsázky na pec větší 
než 300 kg/m3).  
 
Při používání více druhů pecí se vzhledem k objektivitě výpočtů posuzuje každý typ 
pece samostatně (kapacita se neprůměruje), přičemž kapacita pecí stejného typu 
se sčítá. Hustota vsázky je posuzována u jednotlivých pecí samostatně. V případě, 
že by zařízení současně nenaplňovalo stanovenou kapacitu pecí a hustotu vsázky 
u jednotlivých pecí (tj. jedna z uvedených hodnot, by byla nižší než prahová hodnota), 
nedošlo by k naplnění znění předmětné kategorie. 
 
Za kapacitu pece lze považovat pouze objem žárového pásma pece (nezahrnuje 
se neefektivní prostor pece). Za kapacitu tunelové pece je možno považovat objem 
žárového pásma pece – technicky využitelný prostor nad plochou pecního vozu, kde jsou 
umístěny výrobky k výpalu (včetně volného prostoru nad naloženým pecním vozem nutného 
pro jeho posun). Jedná se pouze o žárové pásmo pece, kde dochází k výpalu – není sem 
zahrnut objem, kde dochází k předehřevu a chladnutí výrobků. Obdobně u jiných typů pecí 
je za kapacitu pece možno považovat využitelný objem žárového pásma pece. 
 
Hustotou vsázky se rozumí hmotnost vypalovaných výrobků (bez hmotnosti 
pomocných prostředků) v žárovém pásmu pece vztažená na objem žárového pásma 
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pece. Pomocnými prostředky jsou míněny prostředky již dříve vypálené. Veličinu hustota 
vsázky je u tunelových pecí třeba chápat jako hmotnost výrobků v jednom okamžiku 
vypalování, nikoliv po celou dobu posunu pásu. 
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2. ZMĚNY KATEGORIE 4 CHEMICKÝ PRŮMYSL PLYNOUCÍ ZE SMĚRNICE 
O PRŮMYSLOVÝCH EMISÍCH 
 
Pro zařazení do jednotlivých kategorií činností v této části jsou platná obecná kritéria 
formulovaná ve vztahu k celé kategorii 4 přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci.    
Výroba látek nebo skupin látek musí probíhat v zařízení definovaném v § 2 písm. a) zákona, 
v průmyslovém měřítku na základě chemických a biologických procesů a konečný 
výstup ze zařízení je komerčně využíván. Kromě toho musí být příslušná činnost zařaditelná 
do příslušné subkategorie. 
 
 

 Kategorie 4.1. h) přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci „Výroba organických 
chemických látek, jako jsou polymery určené jako suroviny k dalšímu zpracování, syntetická 
vlákna a vlákna na bázi celulózy.“ 
 
Popis činnosti 
 
Novela zákona o integrované prevenci výrazně změnila znění kategorie 4.1.h) přílohy 
zákona o integrované prevenci.  Do účinnosti zákona č. 69/2013 Sb. znění kategorie 4.1.h) 
v příloze č. 1 k zákonu o integrované prevenci bylo „základní plastické hmoty (syntetická 
vlákna na bázi polymerů, vlákna na bázi celulózy)“.  
 
Původní návrh znění dané kategorie, které téměř doslova odpovídalo znění ve směrnici 
2010/75/EU, o průmyslových emisích, zněl: „plastické hmoty, polymery, syntetická vlákna 
a vlákna na bázi celulózy“. Ve směrnici o průmyslových emisích text dané kategorie zní 
„plastické hmoty (polymery, syntetická vlákna a vlákna na bázi celulózy). Na základě 
pozměňovacího návrhu Senátu došlo k podstatné úpravě původního návrhu znění kategorie 
4.1.h) přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci.  Došlo k vypuštění termínu „plastické 
hmoty“ a za slovem „polymery“ došlo k doplnění části věty „určené jako suroviny k dalšímu 
zpracování“.  
 
Nové znění kategorie se výrazně promítá do stávající praxe zařazování zařízení 
pod působnost zákona o integrované prevenci. Podstatným kritériem je naplnění souladu 
s aktuálním zněním kategorie 4.1. h) „výroba polymeru určeného jako surovina k dalšímu 
zpracování“.    
 
Do působnosti zákona o integrované prevenci a kategorie 4.1.h) spadají zařízení, 
jejichž konečným výstupem je polymer (např. polyuretanový blok), který je předáván 
do dalšího zařízení ke zpracování, a to buď v rámci dané provozovny, a nebo je expedován 
jako surovina k dalšímu zpracování v jiném závodě. Výroba polyurethanu prostřednictvím 
polyadiční reakce mezi polyolem a di-isokyanátem do působnosti zákona o integrované 
prevenci nadále spadá, avšak pouze v případě, kdy je výstup (polymer) určen jako surovina 
k dalšímu zpracování.   
 
U zařízení, kde polyuretan tvoří součást finálního produktu, musí být možnost zařazení 
do kategorie 4.1.h) vždy individuálně posouzena, neboť z formulace „určené jako suroviny 
k dalšímu zpracování“ bezprostředně nevyplývá, že podmínkou pro zařazení do kategorie 
4.1.h) je další zpracování vyrobených polymerů v jiném zařízení.  
 
Dalším zpracováním polymeru ve smyslu úpravy znění kategorie 4.1. h) se obecně rozumí 
takové procesy,   při kterých dochází ke změně tvaru či vlastností vyrobeného polymeru.  
 
Za následné zpracování vyrobeného polymeru (hotového výrobku) nelze považovat 
dokončovací operace, které jsou pouze z účelových a estetických důvodů prováděny 
na konečném produktu, jako např. mechanická úprava rozměru výrobku (odstranění přetoků, 
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ořezání hran), povrchová úprava výrobku (leštění, obrušování, nanášení dalších vrstev), 
montáž dalších doplňků (tvorba otvorů, instalace komponentů). 
 
Podmínky zařazení 
 
Zařízení splňuje definici § 2 písm. a) zákona o integrované prevenci.  

 
Naplnění relevantní kategorie 4 přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci. V zařízení musí 
probíhat chemická reakce, výroba probíhá v průmyslovém měřítku a konečný výstup 
ze zařízení je komerčně využíván.  
 
Naplnění relevantní subkategorie 4.1. h) přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci. 
 
Stanovení kapacity zařazení 
 
Předmětná kategorie není kapacitně limitována.  U kategorie „chemický průmysl“ není 
v příloze č. 1 zákona o integrované prevenci uvedená žádná prahová hodnota, pouze 
obecný pojem „výroba v průmyslovém měřítku“ (tj. provozovaná za účelem zisku, produkty 
jsou dále komerčně využívány, nejedná se např. o výrobu pro domácí použití, či v rámci 
zájmové či výzkumné činnosti, nebo výuky).        
 
 

 Kategorie 4.1. b) přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci „Výroba organických 
chemických látek, jako jsou kyslíkaté deriváty uhlovodíků jako alkoholy, aldehydy, ketony, 
karboxylové kyseliny, estery a směsi esterů, acetáty, ethery, peroxidy a epoxidové 
pryskyřice.“ 
 
Popis činnosti 
 
Novela zákona o integrované prevenci změnila znění kategorie 4.1. b) přílohy zákona 
o integrované prevenci.  Do účinnosti zákona č. 69/2013 Sb. znění kategorie 4.1. b) v příloze 
č. 1 k zákonu o integrované prevenci bylo „Chemická zařízení na výrobu základních 
organických chemických látek, jako jsou kyslíkaté deriváty uhlovodíků jako alkoholy, 
aldehydy, ketony, karboxylové kyseliny, estery, acetáty, ethery, peroxidy, epoxidové 
pryskyřice.“. Oproti výše uvedené kategorii 4.1. h), nové znění kategorie 4.1. b) plně 
odpovídá předmětné kategorii ve směrnici o průmyslových emisích. 
 
Jak vyplývá z výše uvedených definicí kategorie 4.1. b), nově se se tato kategorie vztahuje 
nejen a estery, ale i na jejich směsi. Jedná se tedy o upřesnění rozsahu kategorie, 
které by mělo usnadnit správné zařazení předmětného zařízení. 
 
Je nutné rovněž rozlišovat, zda se jedná o „chemické látky“ nebo „potraviny“, 
což se především týká alkoholu, které zákon o integrované prevence rozlišuje. Přestože 
novela zákona o integrované prevenci mění popis kategorie 4 „Chemický průmysl“, 
nelze zahrnout výrobu lihu určeného ke konzumaci (např. likérů) destilací nebo jiným 
oddělením ze zkvašených cukerných roztoků pocházejících ze škrobnatých nebo cukerných 
surovin nebo z jiných surovin obsahujících líh kvasný pod tuto kategorii přílohy č. 1 zákona 
o integrované prevenci. Vzniklý produkt, který je určený ke konzumaci člověkem, 
nepředstavuje „chemickou látku“, ale jedná se o „potravinu“ ve smyslu definice § 2 písm. a) 
zákona č. 110/1997 Sb., o potravinách a tabákových výrobcích a o změně a doplnění 
některých souvisejících zákonů, ve znění pozdějších předpisů (zákon o potravinách 
a tabákových výrobcích). Dle zákona o potravinách a tabákových výrobcích se potravinami 
rozumí „látky určené ke spotřebě člověkem v nezměněném nebo upraveném stavu jako jídlo 
nebo nápoj, nejde-li o léčiva a omamné nebo psychotropní látky; za potravinu podle tohoto 
zákona se považují i přídatné látky, látky pomocné a látky určené k aromatizaci, které jsou 
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určeny k prodeji spotřebiteli za účelem konzumace. V tomto případě je nutné vzít na zřetel 
kategorii 6.4. b) bod 2. („Úprava a zpracování, jiné než výlučně balení, následujících surovin, 
a to bez ohledu na to, zda dříve byly nebo nebyly zpracovány, za účelem výroby potravin 
nebo krmiv pouze ze surovin rostlinného původu při výrobní kapacitě větší než 300 t za den, 
nebo není-li zařízení žádný rok v nepřetržitém provozu po dobu delší než 90 po sobě 
jdoucích dnů, 600 t za den.“), která se týká potravin a krmiv, mezi které lze, na základě výše 
uvedeného, zařadit i líh, který je následně použit jako surovina pro výrobu např. 
alkoholických nápojů. 
 
Jak již bylo uvedeno výše, příloha č. 1 zákona o integrované prevenci rozlišuje „chemické 
látky“ a „potraviny“. Jako příklad chemické látky lze zvolit bioetanol (bezvodý kvasný líh) 
používaný jako palivo pro přimíchávání do automobilových benzínů nebo k jeho výrobě. 
Tento bioetanol bývá vyráběn kvasným procesem. Jedná se o biologický proces, při kterém 
jsou rostlinné polysacharidy přeměňovány na alkohol za přítomnosti kvasinek za produkce 
etanolu a oxidu uhličitého, jako hlavních produktů. Takové zařízení splňuje základní kritérium 
kategorie 4. Přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci (tj. výroba látek nebo skupin látek 
na základě chemických a biologických procesů v průmyslovém měřítku), protože 
dle předložených podkladů v něm dochází k výrobě bioetanolu na základě biologického 
procesu (fermentace). Vzhledem k tomu, že výstupem není „potravina“, ale „chemická látka“, 
která je určena pro přimíchávání do automobilových benzínů nebo pro přímé využití k výrobě 
automobilového paliva, je relevantní takovou činnost považovat za činnost, kterou zahrnuje 
kategorie 4.1. přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci. 
 
Podmínky zařazení 
 
Zařízení splňuje definici § 2 písm. a) zákona o integrované prevenci.  

 
Naplnění relevantní kategorie 4 přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci. V zařízení musí 
probíhat chemická reakce, výroba probíhá v průmyslovém měřítku a konečný výstup 
ze zařízení je komerčně využíván.  
 
Naplnění relevantní subkategorie 4.1. b) přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci. 
 
Stanovení kapacity zařazení 
 
Předmětná kategorie není kapacitně limitována (obdobně jako ostatní druhy zařízení 
spadající do kategorie 4. přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci). Proto u kategorie 
„chemický průmysl“ není v příloze č. 1 zákona o integrované prevenci uvedená žádná 
prahová hodnota pro kapacitu, avšak je nutné brát ohled na obecný pojem „výroba 
v průmyslovém měřítku“ (tj. provozovaná za účelem zisku, produkty jsou dále komerčně 
využívány, nejedná se např. o výrobu pro domácí použití, či v rámci zájmové či výzkumné 
činnosti, nebo výuky).        
 
 
 



3. ZMĚNY KATEGORIE 6 OSTATNÍ PRŮMYSLOVÉ ČINNOSTI PLYNOUCÍ 
ZE SMĚRNICE O PRŮMYSLOVÝCH EMISÍCH 
 

 Kategorie 6.11. přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci „Samostatně prováděné 
čištění odpadních vod, které nejsou městskými odpadními vodami a které jsou vypouštěny 
zařízením, na které se vztahuje tento zákon.“ 
 
Popis činnosti 
 
Novela zákona o integrované prevenci nově pokryla i některé další činnosti, které dosud 
nebyly uvedeny v příloze č. 1 zákona o integrované prevence. K těmto nově zařazeným 
činnostem patří rovněž kategorie 6.11. Kategorie se konkrétně vztahuje na samostatně 
prováděné čištění odpadních vod, které nejsou městskými odpadními vodami a které jsou 
vypouštěny zařízením, na které se vztahuje tento zákon.  
 
Podmínky zařazení 
 
Zařízení splňuje definici § 2 písm. a) zákona o integrované prevenci.  
 
Čištění musí probíhat samostatně – kategorie se týká čistíren odpadních vod, jež provádějí 
samostatné čištění odpadních vod. Pojem „samostatně“ je nutné hodnotit s ohledem 
na definici pojmu zařízení podle § 2 písm. a) zákona o integrované prevenci (tj. zařízením /se 
rozumí/ stacionární technická jednotka, ve které probíhá jedna či více průmyslových činností 
uvedených v příloze č. 1 k tomuto zákonu, a jakékoli další s tím přímo spojené činnosti, 
které po technické stránce souvisejí s průmyslovými činnostmi uvedenými v příloze č. 1 
k tomuto zákonu probíhajícími v dotčeném místě a mohly by ovlivnit emise a znečištění /…/) 
a definice provozovatele podle § 2 písm. h) zákona o integrované prevenci (provozovatelem 
/se rozumí/ zařízení právnická osoba nebo fyzická osoba, která skutečně provozuje 
nebo bude provozovat zařízení /…/). Tudíž lze pod tuto kategorii zařadit takové čištění, 
které nelze začlenit jako přímo spojenou činnost pod zařízení, spadající do jiné kategorie 
přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci, např. pokud není splněna základní podmínka 
jednoho společného provozovatele ČOV a relevantního zařízení. 
 
Čištěné odpadní vody jsou vypouštěny zařízením, na které se vztahuje zákon o integrované 
prevenci – definice odkazuje na původ čištěných odpadních vod – musí být vypouštěny 
zařízením, na které se vztahuje zákon o integrované prevenci. Kategorie se týká ČOV, 
jenž zabezpečují čištění odpadních vod vypouštěných zařízením definovaným v příloze č. 1 
zákona o integrované prevenci. Uvedená část definice tento požadavek dále nekvantifikuje. 
Jedná se tedy o čištění relevantních odpadních vod v jakémkoliv množství a to přiváděné 
výlučně ze zařízení uvedeného v příloze č. 1 zákona o integrované prevenci nebo ve směsi 
s odpadními vodami jiného původu. Pokud by bylo zastoupení odpadních vod ze zařízení 
uvedeného v příloze č. 1 zákona o integrované prevenci prokazatelně zcela marginální 
z pohledu množství a/nebo zatížení ČOV, je možné využít ustanovení § 29 písm. l) zákona 
o integrované prevenci. 
 
Zda jsou čištěny jiné než městské odpadní vody - definice odkazuje na skutečnost, 
že se jedná o čištění odpadních vod, které nejsou městskými odpadními vodami. Dle § 2 
písm. b) nařízení vlády č. 61/2003 Sb., o ukazatelích a hodnotách přípustného znečištění 
povrchových vod a odpadních vod, ve znění pozdějších změn (nařízení vlády o ukazatelích 
a hodnotách přípustného znečištění povrchových vod a odpadních vod) se „městskými 
odpadními vodami“ rozumí odpadní vody vypouštěné z domácností nebo služeb, vznikající 
převážně jako produkt lidského metabolismu a činností v domácnostech (splašky), popřípadě 
jejich směs s průmyslovými odpadními vodami nebo se srážkovými vodami. Z uvedeného 
předpisu vyplývá, že diskutovaná kategorie pokrývá čištění průmyslových odpadních vod. 
Průmyslovými odpadními vodami se dle § 2 písm. a) nařízení vlády o ukazatelích 



 8 

a hodnotách přípustného znečištění povrchových vod a odpadních vod rozumí „(…) odpadní 
vody uvedené v části B přílohy č. 1 k tomuto nařízení, jakož i odpadní vody v této části 
přílohy neuvedené, jsou-li vypouštěny z výrobních nebo jim obdobných zařízení“. 
 
Pojem „zařízení“ není nařízením vlády o ukazatelích a hodnotách přípustného znečištění 
povrchových vod a odpadních vod blíže specifikován. Při výkladu pojmu je nutné vyjít 
z existující judikatury1, která chápe zařízení jako plochu k zajištění určité činnosti ve smyslu 
vymezeného prostoru, tj. nejen jako budovu, nikoli stroj, nástroj či vybavení, ale celý areál. 
Z toho lze dovodit, že průmyslová odpadní voda nemusí být tvořena výlučně odpadní vodou, 
která vznikla v souvislosti s konkrétní technologickou operací, ale může obsahovat 
i jiné odpadní vody z průmyslového areálu (vznikající v rámci jiných aktivit v tomto areálu, 
např. charakteru splašků).  
 
Tento závěr ostatně odpovídá také definici průmyslových odpadních vod uvedené ve výše 
citovaném ustanovení § 2 písm. a) nařízení vlády o ukazatelích a hodnotách přípustného 
znečištění povrchových vod a odpadních vod, které o průmyslových odpadních vodách 
hovoří jako o vodách, které mohou být tvořeny jednak odpadními vodami odpovídajícími 
příloze č. 1 tohoto nařízení, ale také dalšími odpadními vodami pod přílohu č. 1 
nespadajícími (tedy např. vodami splaškovými), a to za podmínky, že jsou tyto vody 
vypouštěny z výrobních nebo jim obdobných zařízení. 
 
U hodnocení tohoto kritéria je potřebné rovněž vycházet z povolení k vypouštění odpadních 
vod, které musí obsahovat informace o typu čištěných odpadních vod a náležitosti uvedené 
v § 3 odst. 1 písm. a) a písm. b) nařízení vlády o ukazatelích a hodnotách přípustného 
znečištění povrchových vod a odpadních vod (zejména pak druh odpadních vod 
vypouštěných do povrchových vod, popřípadě do kanalizace). 
 
Stanovení kapacity zařazení 
 
Předmětná kategorie není kapacitně limitována a zásadním faktorem je tedy jen a pouze 
shoda činnosti provozované v dotčeném zařízení s činností vymezenou v kategorii 6.11. 
přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                 

1
 Rozsudek 5 As 49/2010 - 82 Nejvyššího správního soudu ze dne 27. 5. 2011. 
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PŘÍLOHA – PRAKTICKY ŘEŠENÉ PŘÍKLADY  
 
P1  Vypalování keramických dílců a glazury 
 
Popis zařízení 
 
Jedná se o zařízení na vypalování keramických dílců a glazury. Obdržené podklady 
obsahovaly krátký popis výrobních operací (vypalování keramických dílců, vypalování 
glazury, kompletaci izolátoru). Byl uveden výpočet rozměrů žárového pásma všech pecí 
využívaných v rámci technologického procesu, hustota vsázky u všech využívaných pecí 
a informace o umístění pecí. 
 
Vypalování keramických dílců, zejména izolátorů zapalovacích svíček, probíhá ve třech 
vozových tunelových pecích. Hustota vsázky tunelové pece č. 1 je 240 kg/m3, u tunelových 
pecí č. 2 a č. 3 činí 339,39 kg/m3. V rámci technologického procesu projíždí žárovištěm pecí 
vozíky, do kterých jsou manuálně vyskládány keramické výlisky. Při postupném navyšování 
teploty dochází v peci k vysoušení, kdy jednotlivé krystaly keramické směsi tají slévajíc 
se v jeden celek. Po výjezdu vozíku z pece je vozík odstaven na boční kolejnici, 
kde keramické zboží chladne. Kapacita tunelových pecí v součtu činí 1,29 m3. Výrobní 
kapacita tunelových pecí je 3,25 t/den. 
 
Při vypalování glazury jsou využívány tři elektrické kanthalové pece s krokovým posunem, 
každá o jmenovitém příkonu 63 kVA. Při výrobním procesu je vrstva glazury nanášená 
na vypálený keramický výrobek, který je poté manuálně vyskládán do desek a vložen 
do pece, kde dochází k výpalu glazury. Desky (složené ze šamotu, jílu a kaolínu) 
se v technologii pro výpal glazury používají opakovaně. Izolátory s vypálenou glazurou 
se  dále převážejí k následující výrobní operaci. Hustota vsázky u každé kanthalové pece 
samostatně je 158,24 kg/m3 a kapacita pecí v součtu činí 0,31 m3. Výrobní kapacita 
kanthalových pecí je 2,20 t/den. 
 
Ke kompletaci izolátoru jsou využívány dvě elektrické pece bez výduchů s válečkovým 
posuvem. Před vložením výrobku do pece dochází k osazení naglazovaného izolátoru 
elektrodou, zátavem, svorníkem a předlisování svorníku. Takto osazené izolátory se ručně 
vyskládají do stelitových desek (stelit - netvárná slitina kobaltu s chromem, wolframem, 
uhlíkem). Stelitové desky projíždějí pecí (zátav je "uzavřen" v izolátoru mezi elektrodou 
a předlisovaným svorníkem), kde dochází k roztavení zátavu, aby bylo dosáhnuto 
co nejlepšího obtečení elektrody a svorníku, a tím dosaženo požadované elektrické 
vodivosti. Po průjezdu pecí, deska s izolátory vjíždí po válečkovém dopravníku pod lis, 
kde dochází k dolisování svorníku do zátavu uvnitř keramického izolátoru, a tím 
i k požadovanému obtoku zátavu kolem elektrody a svorníku. Po vychladnutí se izolátory 
přemísťují na další výrobní operaci. Stelitové desky se v technologii používají opakovaně. 
Obdobná technologie je i u zařízení MIN, jen s rozdílem, že proces je řazen kruhově 
po jednotlivých izolátorech. Hustota vsázky elektrických pecí pro kompletaci izolátorů 
(počítáno s váhou celého kompletovaného izolátoru) činí u obou pecí 237,06 kg/m3. Kapacita 
pecí v součtu je 0,22 m3. Výrobní kapacita pecí činí 2,22 t/den.  
 
Všechny provozované pece jsou umístěny v jednom areálu společnosti, v různých výrobních 
halách. 
 
Výklad 
 
Z hlediska zákona o integrované prevenci je pro zařízení uvedeného typu relevantní 
kategorie 3.5. přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci. Předmětná kategorie je kapacitně 
limitována prahovou hodnotou 75 t/den pro výrobní kapacitu a dále prahovou hodnotou 
pro kapacitu pecí 4 m3 s hustotou vsázky 300 kg/m3 na pec.  
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Vzhledem ke skutečnosti, že dle předložených podkladů není celková výrobní kapacita větší 
než 75 t/den (3,25 t/den + 2,20 t/den + 2,22 t/den), je nutné předmětnou výrobu posuzovat 
podle prahových hodnot pro kapacitu pecí a hustotu vsázky jedné pece.  
 
Pro naplnění znění této kategorie, musí být splněny obě podmínky současně. Při používání 
více druhů pecí se vzhledem k objektivitě výpočtů posuzuje každý typ pece samostatně 
(kapacita se neprůměruje), přičemž kapacita pecí stejného typu se sčítá. Hustota vsázky 
je posuzována u jednotlivých pecí samostatně. V případě, že by zařízení současně 
nenaplňovalo stanovenou kapacitu pecí a hustotu vsázky u jednotlivých pecí (tj. jedná 
z uvedených hodnot, by byla nižší než prahová hodnota), nedošlo by k naplnění znění 
předmětné kategorie. Pomocné prostředky (pálící pomůcky - pouzdra, mezivložky, desky, 
nosné roury, závěsy aj.) používané pro výpal výrobků se nezahrnují do výpočtu hmotnosti 
vsázky. 
 
V případě vozových tunelových pecí (vypalování keramických dílů) není z hlediska 
předmětné kategorie překročená kapacita těchto pecí (1,29 m3), nicméně u pecí č. 2 a č. 3 
je naplněná podmínka hustoty vsázky (339,39 kg/m3). U kanthalových pecí (vypalování 
glazury) není naplněná ani jedna z uvedených podmínek (kapacita pecí 0,31 m3, hustota 
vsázky u každé pece 158,24 kg/m3). Pece pro kompletaci izolátorů nespadají přímo 
pod výrobu keramických výrobků, jelikož se jedná o související technologii, proto nejsou 
jejich parametry pro srovnání s prahovými hodnotami pro kapacitu relevantní. Nicméně 
dle předložených podkladů rovněž nenaplňuji prahové hodnoty pro kapacitu pecí a hustotu 
vsázky a nemají zásadní vliv na porovnání s prahovou hodnotou pro celkovou výrobní 
kapacitu.  
 
Na základě poskytnutých informací předmětné zařízení nenaplňuje definici kategorie 3.5. 
přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci z důvodu nesplnění podmínek stanovených 
prahových hodnot pro kapacity a provozovatel předmětného zařízení nemá ve vztahu 
k uvedené kategorii povinnost disponovat pro provoz předmětného zařízení platným 
integrovaným povolením. 
 
 
P2 Výroba polyuretanových výrobků pro automobilový průmysl 
 
Popis zařízení 
 
Jedná se o zařízení pro výrobu interiérových a exteriérových dílů pro automobilový průmysl 
za použití polyuretanové pěny (interiérové a exteriérové protihlukové izolace, ochranné kryty 
karosérie, koberce a protihlukové izolace podlahy). 
 
U linek D, H a J jsou vstupem do výroby kromě složek k výrobě polyuretanové pěny 
vytvarované polystyrenové vložky, koberce, folie a další. Vlastní směs je tvořena směsí 
izokyanátu a polyolu, mezi kterými proběhne po nástřiku na nastříhané textilie chemická 
reakce – vypěnění polyuretanové pěny. Poté jsou ořezány přetoky. Výsledkem jsou 
interiérové autodíly (izolace, koberce, palubky a tunely). Po kontrole a expedici probíhá 
u odběratele konečná montáž.  
 
U linky K (technologie Thema Cell) výrobní postup spočívá v přípravě formy, smíchání 
komponent v míchacím koši, vypuštění směsi do formy a zrání polyuretanové pěny, vyjmutí 
bloku z formy a řezání, při kterém jsou bloky děleny na desky stanovené tloušťky. Cca 60 % 
desek je na výrobních linkách A, B, C, E, F a G v rámci zařízení upraveno do podoby 
finálního výrobku vložením mezi textilní materiál, slisováním (bez použití přídavných 
materiálů) a ořezáním. Výsledkem jsou interiérové autodílny, určené ke konečné montáži 



 11 

u odběratele. Cca 40% desek je expedováno k dalšímu zpracování na interiérové autodíly 
mimo zařízení. Zpracování je analogické jako v hodnoceném zařízení. 
 
Výklad 
 
Z hlediska integrované prevence přichází pro popsanou technologii v úvahu kategorie 4.1. h) 
přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci „Výroba organických chemických látek, jako jsou 
polymery určené jako suroviny k dalšímu zpracování, syntetická vlákna a vlákna na bázi 
celulózy“. Klíčové pro posouzení toho, zda činnost sama o sobě spadá pod působnost 
zákona o integrované prevenci, je vyhodnocení souladu s aktuálním textem kategorie 4.1. h) 
výroba organických chemických látek, jako jsou polymery určené jako suroviny k dalšímu 
zpracování, syntetická vlákna a vlákna na bázi celulózy. 
 
V případě linek D, H a J z dostupného popisu vyplývá, že nastává reakce mezi polyolem       
a izokyanátem za vzniku polyuretanu (polymeru), nicméně po vyjmutí dílu z formy 
již v zařízení nedochází k dalšímu zpracování ve smyslu popisu kategorie 4.1. h) a její znění 
tak není zcela naplněno. Ořezání přetoků nelze považovat za další zpracování ve smyslu 
uvedené definice. 
 
U linky K z dostupného popisu vyplývá, že výstupem chemické reakce je blok (kostka) 
polyuretanové pěny, která je v rámci zařízení dále zpracovávána na jednotlivé přířezy 
(desky). Protože výstupem z procesu je polyuretan (polymer), který nemá tvarovou 
charakteristiku konečného výrobku a vyžaduje horizontální a vertikální řezání, lze na něj 
tudíž nahlížet jako na surovinu k dalšímu zpracování.  
 
Činnost prováděná na linkách D, H a J, jejímž výstupem je díl nevyžadující další úpravu 
(kromě finální montáže), sama o sobě nenaplňuje definici kategorie 4.1. h) přílohy č. 1 
zákona o integrované prevenci. Činnost prováděná na lince K, jejímž výstupem je blok 
polyuretanu určený k přípravě jednotlivých přířezů, naplňuje definici kategorie 4.1. h) přílohy 
č. 1 zákona o integrované prevenci. 
 
 
P3 Výroba bloku detektoru 
 
Popis zařízení 
 
V předmětném zařízení je realizována výroba scintilačních detektorů. Základní výrobní 
surovinou je styren, který se smíchá s posunovačem světla a poté proběhne vsázka para 
terpfenylu. Po filtraci následuje ohřev, při němž dochází k předpolymeraci v topných 
hnízdech. Poté dojde k plnění forem, vlastní polymeraci v peci a poté k dopolymeraci 
(snížení obsahu zbytkového monomeru), temperaci a chlazení o délce až 10 dnů.  
 
Forma je rozebrána rozřezáním papírové lepenky, odstraněním fólie a distanční vložky. 
Následuje opracování. V prvním kroku se materiál upraví na hrubý rozměr pomalu se točící 
kotoučovou pilou. Dále je opracován na soustruhu nebo frézce. Po opracování je materiál 
leštěn, což se provádí hadrovým kotoučem nasazeným na ruční vrtačce a leštící pastou.      
Do bloku jsou také vyvrtány otvory pro mechanismus fotonásobiče. Po zaschnutí vložených 
závitů se blok očistí, omyje, osuší a zabalí do přepravního obalu. Blok je uložen 12 dní 
v temnici v teplotě 60°C a poté je instalován fotonásobič. Závěrečnou operací je výstupní 
kontrola. 
 
Výklad 
 
Z hlediska integrované prevence přichází pro popsanou technologii v úvahu kategorie 4.1. h) 
přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci „Výroba organických chemických látek, jako jsou 
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polymery určené jako suroviny k dalšímu zpracování, syntetická vlákna a vlákna na bázi 
celulózy“. Klíčové pro posouzení toho, zda činnost sama o sobě spadá pod působnost 
zákona o integrované prevenci, je vyhodnocení souladu s aktuálním textem kategorie 4.1. h) 
výroba organických chemických látek, jako jsou polymery určené jako suroviny k dalšímu 
zpracování, syntetická vlákna a vlákna na bázi celulózy. 
 
V případě výroby bloku detektoru z popisu vyplývá, že nastává chemická reakce – 
polymerace a po vyjmutí bloku z formy v zařízení dochází k dalšímu zpracování. Nicméně 
blok detektoru již má základní charakteristiku budoucího výrobku (ačkoliv vyžaduje ještě 
několik dokončovacích operací) a nelze jej tedy jednoznačně označit jako surovinu 
v kontextu definice předmětné kategorie. Uvedená činnost není v úplném souladu se zněním 
kategorie 4.1. h) přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci, v platném znění. 
 
Na základě dostupných informací lze konstatovat, že činnost prováděná v předmětném 
zařízení na výrobu scintilačních detektorů sama o sobě nenaplňuje definici kategorie 4.1. h) 
přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci. 
 
 
P4 Výroba polymeru jako suroviny k dalšímu zpracování 
 
Popis zařízení 
 
V rámci předmětného zařízení probíhá výzkum a výroba tzv. masterbatchů, multifunkčních 
koncentrátů a technických kompaundů (směsí) ve formě granulí (na bázi termoplastických 
polymerů) pro plastikářskou výrobu s celkovou výrobní kapacitou cca 1 500 t/ročně.            
 
Technologie je založena na laboratorním sestavení receptury směsi masterbatche, 
multifunkčního koncentrátu nebo technického kompaundu podle požadovaného barevného 
odstínu. Vstupními materiály jsou různě koncentrované barevné složky výrobků 
v pigmentových granulích nebo prášku, aditivní koncentrované přísady a základní nosné 
polymerní materiály. Produkt výrobního provozu vznikne promícháním a homogenizací 
jednoduchých barevných pigmentových složek, potřebných aditiv a příměsí zajišťujících 
ve finálním výrobku požadované vlastnosti a funkční charakteristiky základního nosného 
polymerního materiálu. Z připravené směsi se na laboratorních linkách vyrobí testovací 
vzorek masterbatche, multifunkčního koncentrátu nebo technického kompaundu                   
a na vstřikovacím lisu je po přidání základního polymerního materiálu proveden zkušební 
výlisek. Při shodě s etalonem je celá dávka masterbatche vyrobena na extruzních linkách 
ve vývojové laboratoři (maloobjemová produkce) nebo na extruzních linkách ve výrobní 
plastikářské dílně (velkoobjemová produkce). Výrobní linky sestávají z hnětacího extrudéru, 
chladícího vodního tunelu, nožového drtiče vytlačených strunovitých výlisků na granulát 
a sušičky granulátu. V hnětacím extrudéru dochází za pomocí teploty a tlaku k tavení 
zhomogenizované směsi s následným vytlačováním (extruzí) taveniny do tvaru struny, 
která je v chladící vaně ochlazena, poté osušena a nadělena na granulát cca 1 - 3 mm.  
Teplota taveniny se pohybuje dle charakteru daného plastu v rozsahu 150 – 300 ºC. Vzniklý 

výrobek je po kontrole vzorku barevného koncentrátu v laboratořích balen 
do polyethylovaných pytlů a expedován zpracovatelům plastů jako surovina sloužící             
ke zušlechťování plastu tím, že mu dodávají požadovaný barevný odstín, zlepšují jeho 
odolnost vůči působení UV záření atd.   
 
Výklad 
 
Z hlediska integrované prevence přichází pro popsanou technologii v úvahu kategorie 4.1. h) 
přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci „Výroba organických chemických látek, jako jsou 
polymery určené jako suroviny k dalšímu zpracování, syntetická vlákna a vlákna na bázi 
celulózy“.  



 13 

 
Z popisu technologického procesu vyplývá, že výroba produktu je založena na fyzikálních 
procesech (mísení, homogenizace, tavení homogenní směsi, vytlačování a chlazení taveniny 
ve vodní lázni za vzniku struny a drcení/stříhání ztuhlé struny) a nedochází k chemickým 
reakcím ani biologickým procesům. Posuzované zařízení tak nenaplňuje podmínku zákona 
o integrované prevenci ve vztahu ke kategorii 4 (Chemický průmysl) přílohy č. 1 zákona, 
dle které musí probíhat výroba v zařízení definovaném v § 2 písm. a) zákona, 
v průmyslovém měřítku pomocí chemických a biologických procesů. 
 
Z popisu následného užití vyhotoveného výrobku (granulátu) vyplývá, že výrobek 
je spotřebováván jako surovina v plastikářské výrobě, zejména jako barvivo, zaručující 
požadovanou barevnost plastů, či jako dodatečné účinné látky ve formě aditiv, které jsou 
požadovány tehdy, jestliže je nutné plast pro jeho zpracování nebo také konečný produkt 
vybavit speciálními materiálovými vlastnostmi. Na základě výše uvedeného lze vzniklý 
výrobek označit jako surovinu v kontextu definice předmětné kategorie 4.1. h) přílohy č. 1 
zákona. Jedná se o surovinu k dalšímu zpracování v plastikářské výrobě. 
 
Na základě dostupných informací činnost prováděná v předmětném zařízení na výrobu 
masterbatchů, multifunkčních koncentrátů a technických kompaundů nenaplňuje požadavky 
na zařazení do kategorie 4.1. h) přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci,                   
jelikož v  zařízení neprobíhá chemická reakce ani biologický proces ve smyslu vymezení 
kategorie 4 zákona o integrované prevenci. 
 
 
P5 Čistírna odpadních vod postavena k čištění průmyslových odpadních vod 
z papírny a městských odpadních vod 
 
Popis zařízení 
 
Předmětné zařízení, kterým je čistírna odpadních vod, se zabývá jak čištěním průmyslových 
odpadních vod (z papírny), tak běžných městských odpadních vod. Čistírna je provozována 
v souladu s platným integrovaným povolením. Dle integrovaného povolení byla ČOV 
zařazená jako přímo spojená činnost a určená k mechanicko-biologickému čištění 
technologických odpadních vod z vlastní firmy, průsakových vod ze skládky (rovněž 
disponuje platným integrovaným povolením) a městských odpadních vod z vlastní firmy, 
okolních měst a obcí a jedné další skládky s následným vypouštěním do příslušného 
recipientu. Provozovatel zařízení v roce 2013 oznámil příslušnému Krajskému úřadu 
mj. plánovanou změnu v provozu zařízení, spočívající v ukončení provozu ČOV, 
jelikož začala být provozována jinou společností. Řízení bylo vedeno příslušným Krajským 
úřadem v režimu nepodstatné změny a rozhodnutím ČOV z režimu integrovaného povolení 
vypustil. 
 
Čistírna sestává z hrubého mechanického předčištění, z primární sedimentace, z aktivace, 
z dosazovacích nádrží a kalového hospodářství. Projektovaná kapacita ČOV je 460 000 EO 
a 69 552 m3

 odpadní vody/den. Součástí ČOV je i objekt neutralizace a štola obchvatného 
kanálu. V době výstavba a v prvních letech provozu činil poměr čištěných odpadních vod 
95:5 ve prospěch průmyslových odpadních vod. Postupně docházelo ke změně poměru 
a v roce 2012 tvořily odpadní vody z provozu papírny pouze ¾ vstupu. 
 
V roce 2013 byl provoz papíren přerušen a po několika měsících proběhlo opětovné spuštění 
a následně byl spuštěn v rámci papírenského provozu rozvlákňovací stroj. V době odstávky 
činil nátok na ČOV 30 l/s, po opětovném spuštění činí dnes nátok 50 l/s. Kromě odpadních 
vod z papírny, která je provozována na základě platného integrovaného povolení, jsou 
na ČOV odváděny kanalizací ještě odpadní průsakové vody ze skládky odpadů (SOO3  
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a S-NO), a to přes závodní kanalizaci papírny. Nátok ze skládky probíhal po celý rok 2013 
nepřetržitě. Skládka je také provozována na základě platného integrovaného povolení. 
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Výklad 
 
Pří výkladu této kategorie bylo nutné přihlédnout ke 3 aspektům (viz předmětné podmínky): 
 

a) zda je čištění prováděno samostatně, 
b) jsou čištěny jiné než městské odpadní vody, 
c) čištěné odpadní vody jsou vypouštěny zařízením, na které se vztahuje zákon 

o integrované prevenci. 
 
K zařazení do působnosti předmětné kategorie musí být všechny 3 výše uvedené části její 
definice splněny zároveň. 
 
Ad a) - Samostatné čištění odpadních vod 
Dle výše uvedeného rozhodnutí o nepodstatné změně integrovaného povolení je zařízení 
ČOV ČK od konce ledna 2013 provozováno novým provozovatelem ČOV s.r.o. Vzhledem 
ke skutečnosti, že zařízení papíren a ČOV mají již rozdílné provozovatele, jedná 
se o samostatné čištění odpadních vod ve smyslu definice předmětné kategorie. 
 
Požadavek definice příslušné kategorie je tedy v tomto bodě splněn. 
 
Ad b) - Čištění odpadních vod, které nejsou městskými odpadními vodami 
Dle závazných podmínek provozu uvedených v příslušném integrovaném povolení v části A2 
(Odpadní vody) je uveden druh odpadních vod vypouštěných do vod povrchových - městské 
odpadní vody a označení podle odvětvové klasifikace ekonomických činností 90.01 – 
Odvádění a čištění odpadních vod. 
 
Na základě uvedeného by podmínka „čištění odpadních vod, které nejsou městskými 
odpadními vodami“, nebyla naplněna, nicméně je potřeba vycházet z aktuálního 
vodoprávního rozhodnutí vydaného pro ČOV, které není k dispozici. 
 
Ad c) - Původ čištěných odpadních vod 
Předmětná ČOV čistí průmyslové odpadní vody z papírny (disponuje platným integrovaným 
povolením), průsakové vody ze skládky (disponuje platným integrovaným povolením), 
průsakové vody z další skládky, dále pak městské odpadní vody z přilehlé obce a z města, 
které je rovněž napojeno na tuto ČOV. 
 
V případě, že by dle vodoprávního rozhodnutí čistila ČOV průmyslové odpadní vody, 
je potřeba vyhodnotit, zda jsou tyto vody vypouštěny ze zařízení provozující činnost 
uvedenou v příloze č. 1 zákona o integrované prevenci. 
 
ČOV čistí odpadní vody ze dvou zařízení provozujících činnost uvedenou v příloze č. 1 
zákona o integrované prevenci (tj. skládky a papírna). Podmínku lze tedy považovat 
za splněnou. Nicméně nejsou k dispozici informace o podílu čištěných průmyslových vod 
a ostatních čištěných vod – v případě zcela marginálního podílu čištěných průmyslových 
odpadních vod (jednotky %) je nutné problematiku opět vyhodnotit 
 
V případě, že dle vodoprávního rozhodnutí ČOV vypouští městské odpadní vody, 
je již hodnocení tohoto kritéria irelevantní. 
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P6 Biologická čistírna odpadních vod 
 
Popis zařízení 
 
Předmětem žádosti je výklad k zařazení zařízení „Biologická čistírna odpadních vod“ 
ve vazbě na novelu zákona o integrované prevenci, zejména na vymezení nové kategorie 
6.11. uvedené v příloze č. 1 tohoto zákona. 
 
Předmětná společnost disponuje platným integrovaným povolením pro provoz zařízení 
„Lakovna karosérií“ kategorie 2.6. (Zařízení na povrchovou úpravu kovů a plastů s použitím 
elektrolytických nebo chemických postupů, je-li obsah lázní větší než 30 m3) a kategorie 6.7. 
(Zařízení pro povrchovou úpravu látek, předmětů nebo výrobků používající organická 
rozpouštědla, zejména provádějící apreturu, potiskování, pokovování, odmašťování, 
nepromokavou úpravu, úpravu rozměrů, barvení, čištění nebo impregnaci, o spotřebě 
organického rozpouštědla větší než 150 kg za hodinu nebo větší než 200 t za rok) přílohy 
č. 1 zákona o integrované prevenci. 
 
Pod integrované povolení je zahrnutá i chemická čistírna odpadních průmyslových vod 
z lakovny, kde jsou likvidovány odpadní vody vznikající v průběhu lakování. Čistírna 
odpadních vod se nachází v objektu lakovny. Předčištěné odpadní vody jsou odváděny 
na BČOV, nacházející se v areálu závodu výroby automobilů, nezahrnutou pod platné 
integrované povolení, které se týká obdržená žádost. Tam jsou společně s odpadními 
vodami z jiných zařízení v rámci závodu čištěny, a následně vypouštěny do recipientu 
na základě samostatného vodoprávního rozhodnutí. 
 
BČOV je umístěna v samostatném objektu. Zabezpečuje čištění odpadních vod vznikajících 
v provozech areálu automobilky a ze zdrojů mimo areál závodu. Jedná se o mechanicko-
biologickou čistírnu, pracující na principu nízko zátěžové selektorové aktivace s regenerací 
kalu. BČOV je určena k aerobnímu čištění organického znečištění obsaženého 
v průmyslových odpadních vodách strojírenského typu a splaškových vodách závodu. 
Technologické odpadní vody, splaškové odpadní vody z jednotlivých budov a dešťová voda 
z jednotné kanalizace je přiváděná gravitačně kanalizací. Na BČOV jsou napojení i další 
externí producenti splaškových odpadních vod umístění v areálu automobilky i mimo areál 
závodu.  
 
Na konci roku 2013 bylo  MŽP informováno o změně provozovatele. Na základě odborného 
posouzení množství odpadních vod vypouštěných jednotlivými producenty (automobilka 
i externí producenti v areálu i mimo areál závodu) byly zaslány doplňující podklady: 
 
 

Vypouštěná průmyslová voda 

Automobilka (celkové množství):         495 m3/den 70,7 % 

z toho: z lakovny             425 m3/den 60,7 % 

            z ostatních zdrojů                70 m3/den 10,0 % 

Vypouštěné splašky 

Automobilka:       143 m3/den 20,4 % 

Externí firmy v areálu závodu:                          60 m3/den 8,6 % 

Externí firmy mimo areál závodu:   2 m3/den 0,3 % 

 
Provozovatel v  doplnění uvedl, že BČOV je primárně určena k čištění splašků. Vzhledem 
k nižší produkci organického znečištění pocházejícího ze splašků se kapacita BČOV a jejího 
biologického procesu využívá k dočištění již předčištěných průmyslových vod 
od automobilky. 
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Výklad 
 
Pří výkladu této kategorie je nutné přihlédnout ke 3 aspektům: 
 

a) zda je čištění prováděno samostatně, 
b) jsou čištěny jiné než městské odpadní vody, 
c) čištěné odpadní vody jsou vypouštěny zařízením, na které se vztahuje zákon 

o integrované prevenci. 
 

K zařazení do působnosti předmětné kategorie musí být všechny 3 výše uvedené části 
její definice splněny zároveň. 
 
Ad a) - Samostatné čištění odpadních vod 
Zařízení BČOV se nachází ve stejném průmyslovém areálu jako zařízení „Lakovna karosérií“ 
stejného provozovatele. Podle sdělení provozovatele budou mít obě dotčená zařízení 
výhledově rozdílné provozovatele. 
 
V případě, že jsou obě zařízení provozována jedním provozovatelem, tak se může jednat 
o přímo spojenou činnost ve smyslu definice § 2 písm. a) zákona o integrované prevenci, 
nicméně hodnocení této otázky není předmětem tohoto stanoviska. V případě rozdílných 
provozovatelů se jedná o samostatné čištění odpadních vod ve smyslu definice předmětné 
kategorie. 
 
Ad b) - Čištění odpadních vod, které nejsou městskými odpadními vodami 
Závěr, že se jedná o průmyslové odpadní vody uvedené v ustanovení § 2 písm. a) nařízení 
vlády o ukazatelích a hodnotách přípustného znečištění povrchových vod a odpadních vod, 
které o průmyslových odpadních vodách hovoří jako o vodách, které mohou být tvořeny 
jednak odpadními vodami odpovídajícími příloze č. 1 tohoto nařízení, ale také dalšími 
odpadními vodami pod přílohu č. 1 nespadajícími (tedy např. vodami splaškovými), 
a to za podmínky, že jsou tyto vody vypouštěny z výrobních nebo jim obdobných zařízení. 
V řešeném případě je s ohledem na  znění předloženého povolení k vypouštění odpadních 
vod zřejmé, že odpadní vody jsou vypouštěny z „areálu výrobního závodu“, což je uvedeno 
i v příslušném integrovaném povolení.  
 
V odůvodnění rozhodnutí je dále uvedeno, že BČOV čistí „průmyslové odpadní vody“ 
s určitým podílem vod splaškových. Manipulační a provozní řád rovněž definuje účel zařízení 
jako likvidaci odpadních vod vznikajících v provozech areálu závodu a zahrnuje jak vody 
technologické, tak splaškové.  
 
S ohledem na výše uvedené se lze přiklonit k názoru, že se jedná o průmyslové odpadní 
vody. 
 
Ad c) - Původ čištěných odpadních vod 
Pokud by bylo zastoupení odpadních vod ze zařízení uvedeného v příloze č. 1 zákona 
o integrované prevenci prokazatelně zcela marginální z pohledu množství a/nebo zatížení 
ČOV, je možné využít ustanovení § 29 písm. l) zákona o integrované prevenci. 
 
Čištěné odpadní vody jsou vypouštěny ze zařízení provozující činnost uvedenou v příloze 
č. 1 zákona o integrované prevenci, konkrétně ze zařízení „Lakovna karosérií“. Kromě těchto 
odpadních vod jsou čištěny i vody z jiných zdrojů, nicméně odpadní vody ze zařízení, 
uvedeného v příloze č. 1 zákona o integrované prevenci, tvoří více než polovinu čištěných 
odpadních vod. 
 
Požadavek definice příslušné kategorie je v tomto bodě splněn. 
 



 18 

Lze tedy konstatovat, že v případě realizace deklarovaného převodu BČOV na jiného 
provozovatele se jedná o samostatné čištění odpadních vod ve smyslu definice předmětné 
kategorie. 
 
Na předmětné BČOV jsou podle povolení k vypouštění odpadních vod čištěny vody 
z technologie a splašky z průmyslového areálu (přičemž další podklady indikují ještě malý 
podíl odpadních vod vzniklých mimo areál), který lze na základě judikatury ztotožnit 
z pojmem zařízení podle § 2 písm. a) nařízení vlády o ukazatelích a hodnotách přípustného 
znečištění povrchových vod a odpadních vod. I z dalších informací z povolení k vypouštění 
odpadních vod a manipulačního a provozního řádu lze dovodit, že nedochází k čištění 
městských odpadních vod dle § 2 písm. b) uvedeného nařízení vlády a definice předmětné 
kategorie je v této části splněna. 
 
Hlavní část čištěných odpadních vod je vypouštěna ze zařízení provozující činnost uvedenou 
v příloze č. 1 zákona o integrované prevenci. 
 
Je tedy možné konstatovat, že bude naplněna definice kategorie 6.11. přílohy č. 1 zákona 
o integrované prevenci a provozovatel zařízení BČOV má povinnost získat integrované 
povolení do 7. července 2015. 
 
P7  lihovar 
 
Popis zařízení 
 
Provozovatel připravuje záměr, který spočívá ve výrobě bezvodého lihu, který bude následně 
přimícháván do automobilového paliva (benzínů). Základními surovinami by měl být 
kukuřičný či pšeničný šrot. 
 
Vstup surovin do výroby je přes dávkovací zařízení (šnek) do směšovací nádoby, 
v které dojde k předání oteplené procesní vody. Voda bude ohřáta při chlazení zápary 
(zápara je spařená šlichta ze škrobnaté suroviny, např. obilí, brambory, zcukřená kyselou 
hydrolýzou nebo enzymově, připravená ke zkvašení). Do směšovací nádrže je kontinuálně 
přidáván celulolitický enzym (pouze při zpracování pšenice). Ze směšovací nádrže je dále 
směs kontinuálně přečerpávána do ztekucovacího reaktoru, kde se zápara zahřeje parou, 
případně chladicí vodou z kogenerační jednotky. Ve ztekucovacím reaktoru se zápara 
udržuje při teplotě 83 až 85°C. Ze ztekucovacího reaktoru je tekuté dílo kontinuálně 
přečerpáváno do kvasných kádí, přičemž dochází k ochlazení na zákvasnou teplotu 
procesovou vodou a částečně i okruhovou chladící vodou. V kvasných kádích, které jsou 
uzavřené, probíhá kvasný proces. Kvasný proces je biologický proces, při kterém jsou 
rostlinné polysacharidy přeměňovány na alkohol za přítomnosti kvasinek za produkce 
etanolu a oxidu uhličitého, jako hlavních produktů. V kvasné kádi se k surovině přidává 
zcukrovací enzym a předkvas z předkvasné kádě, aby se surovina co nejdříve předkvasila. 
Proces kvašení trvá cca 72 hodin za bouřlivého vývoje CO2. Po ukončení kvašení 
se vykvašené dílo čerpá záparovým čerpadlem na vícetlakou destilaci. Záparová kolona 
pracuje v podtlaku a je vykuřována parami z rektifikační kolony. Z rektifikační kolony 
je odebírána přiboudlina do zásobní nádrže. Pokud vznikne poptávka, provozovatel bude 
prodávat přiboudlinu jako palivo. Plánované roční množství vyrobeného lihu je 4 752 m3/rok 
při celkové spotřebě 44 007 t/rok v případě zpracování kukuřičného šrotu a 55 729 t/rok 
v případě zpracování pšeničného šrotu jako meziproduktu. 
 
Výklad 
 
Na základě výrobních kapacit je možné konstatovat, že výroba probíhá v průmyslovém 
měřítku. Z popisu technologie je rovněž zřejmé, že výroba probíhá biologickým procesem 
lihového kvašení. 
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Příloha č. 1 zákona o integrované prevenci rozlišuje „chemické látky“ a „potraviny“. 
Výstupem z výroby je bezvodý etanol používaný jako palivo pro přimíchávání 
do automobilových benzínů. Pro činnost prováděnou ve výše popsaném zařízení, 
kdy je biologickým procesem vyráběn líh – bezvodý etanol, který je využíván 
pro přimíchávání do automobilových benzínů nebo přímo pro výrobu automobilového paliva 
E 85, má provozovatel povinnost zažádat o vydání integrovaného povolení (jedná 
se o chemickou látku a nikoliv potravinu).  
 
Jedná se o nové zařízení a tudíž podle § 45 odst. 1 zákona o integrované prevenci 
je provozovatel povinen mít integrované povolení před vydáním stavebního povolení. 
 
Pokud by se jednalo o stávající zařízení, to jest zařízení, ve kterém by byla činnost 
provozována i před 7. lednem 2013, která nově spadají do působnosti zákona o integrované 
prevenci po novele č. 69/2013 Sb. (nevztahuje se na ně bod 1 přechodných ustanovení této 
novely), je v bodě 3 přechodných ustanovení novely č. 69/2013 Sb. uložena povinnost mít 
integrované povolení podle § 13 odst. 3 zákona o integrované prevenci, ve znění pozdějších 
předpisů, nejpozději k 7. červenci 2015.  V případě nutných stavebních úprav zařízení 
do 7. července 2015, které si vyžádají stavební povolení, se integrované povolení 
jako podklad k řízení o vydání stavebního povolení nepředkládá. 
 
P8 zařízení na výrobu bioetanolu k palivovým účelů 
 
Popis zařízení 
 
V předmětném zařízení je jako vstupní surovina pro výrobu bioetanolu (bezvodého kvasného 
lihu) využívána pšenice a kukuřice. Vstupní suroviny jsou uskladňovány v silech o kapacitě 
3 600 tun. Denní maximální surovinová spotřeba činí cca 600 tun obilí, 
které je zpracováváno ve třech paralelně zabudovaných mlecích linkách. Dvě linky jsou 
v chodu a jedna v režimu „stand by“. Všechny linky jsou vybaveny sítovými třídiči, 
odkámenkovači a kladivkovými šrotovníky. Šrot je míchán s vodou a katalyzátory 
biochemických reakcí (enzymy). V prvním stupni hydrolýzy se procesem ztekucení škrobu 
uvolňují dextriny. Tyto se v druhém stupni hydrolýzy štěpí na monosacharidy – glukózu. 
Vlastní prokvašení probíhá ve dvou hlavních kvasných kádích sloužících k nárůstu biomasy 
a k částečnému prokvašení cukrů na etanol. K hlubokému prokvašení zbylých cukrů 
na etanol slouží tři dokvasné kádě. Celková kapacita fermentace činí cca 5 500 m3 a doba 
kvašení se pohybuje kolem 55 – 60 hodin. Vlastní alkohol je od vodní fáze oddělen 
v komplexu destilace (záparové koloně s využitím fyzikálně chemických reakcí) za vzniku 
etanolu o koncentraci přibližně 55 %. Tento etanol je dále nastřikován do rektifikační kolony 
a následně je odtahován produkt o přibližné koncentraci 96 %. Produkt je dále odvodňován 
na molekulových sítech za vzniku bioetanolu o koncentraci minimálně 99,7 %. Maximální 
produkce činí 2 000 hektolitrů bioetanolu denně. Vzniklý bioetanol se používá jako přísada 
do automobilového benzínu v souladu se Směrnicí Evropského parlamentu a Rady 
2003/30/ES ze dne 8. 5. 2003 o podpoře užívání biopaliv nebo jiných obnovitelných 
pohonných hmot v dopravě. 
 
Výklad 
 
Dle § 2 odst. 1 písm. a) bod 1. zákona č. 61/1997 Sb., v platném znění (zákon o lihu) 
se lihem rozumí „etylalkohol (etanol) získaný destilací nebo jiným oddělením ze zkvašených 
cukerných roztoků pocházejících ze škrobnatých nebo cukerných surovin nebo z jiných 
surovin obsahujících líh kvasný“. V předmětném zařízení dochází k výrobě alkoholu - etanolu 
(alkoholovým kvašením), jenž je řazen mezi kyslíkaté deriváty uhlovodíků, čímž je znění 
předmětné kategorie plněno. 
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V rámci výroby bioetanolu (bezvodého kvasného lihu) z obilí dochází po enzymatické 
přeměně škrobu na zkvasitelné cukry k jejich zkvašování pomoci kvasinek za vzniku etanolu. 
Předmětná výroba je tedy založena na fermentačních schopnostech mikroorganismů 
a lze ji klasifikovat jako kvasnou. Jak je uvedeno i v obdržené žádosti, jedná se o proces 
kvasné technologie neboli biotechnologickou výrobu. Posuzované zařízení tedy požadované 
kritérium naplňuje, protože dle předložených podkladů v něm dochází k výrobě bioetanolu 
na základě biologického procesu (fermentace). 
 
Společnost se zabývá výrobou bioetanolu určeného k palivovým účelům a tudíž lze hovořit, 
vzhledem k celkové výrobní kapacitě cca 2 000 hl/denně, že se jedná o výrobě určené 
ke komerčním účelům.  
 
Činnost prováděná v zařízení na výrobu bioetanolu společnosti, jejímž výstupem je bioetanol 
používaný jako přísada do automobilového benzínu, naplňuje definici kategorie 4.1. b) 
přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci z důvodu shody prováděné činnosti s popisem 
předmětné kategorie a podle čl. II odst. 3 zákona č. 69/2013 Sb., je provozovatel zařízení 
povinen disponovat pro provoz předmětného zařízení  platným integrovaným povolením 
dle § 13 odst. 3 zákona o integrované prevenci nejpozději k 7. červenci 2015.  
 
P9 obecně k zařazení alkoholu – „chemická látka“ nebo „potravina“ 
 
Popis zařízení 
 
Předmětem žádosti je činnost prováděná v zařízení na výrobu a zpracování lihu, případně 
obdobné likérky, pálenice, apod. Konkrétně zda jsou naplněny požadavky na zahrnutí 
do působnosti zákona o integrované prevenci. 
 
Výklad 

 

Jelikož se jedná o produkt, který je určený ke konzumaci člověkem (na rozdíl 
např. od biolihu) je z hlediska integrované prevence relevantní pro dotčenou činnost 
kategorie přílohy č. 1 zákona o integrované prevenci  6.4. b) „Úprava a zpracování, jiné 
než výlučně balení, následujících surovin, a to bez ohledu na to, zda dříve byly nebo nebyly 
zpracovány, za účelem výroby potravin nebo krmiv - 2. „pouze ze surovin rostlinného původu 
při výrobní kapacitě větší než 300 t za den, nebo není-li zařízení žádný rok v nepřetržitém 
provozu po dobu delší než 90 po sobě jdoucích dnů, 600 t za den“, a to v případě překročení 
definované prahové hodnoty kapacity zařízení na vstupech ve smyslu definice předmětné 
kategorie. 
 


