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PROVADECI ROZHODNUTI KOMISE (EU) 2024/2974
ze dne 29. listopadu 2024,

kterym se stanovi zivéry o nejlepsich dostupnych technikich (BAT) podle smérnice Evropského
parlamentu a Rady 2010/75/EU o prumyslovych emisich pro kovirny a slévirny

(ozndmeno pod cislem C(2024) 8322)

(Text s vyznamem pro EHP)

EVROPSKA KOMISE,
s ohledem na Smlouvu o fungovani Evropské unie,

s ohledem na smérnici Evropského parlamentu a Rady 2010/75/EU ze dne 24. listopadu 2010 o primyslovych emisich
(integrované prevenci a omezovani zne€isténi) (), a zejména na ¢l. 13 odst. 5 uvedené smérnice,

vzhledem k témto ddvodiim:

eer

(1)  Zavéry o nejlepsich dostupnych technikdch (BAT) se pouziji jako reference pro stanoveni podminek povoleni pro
zafizeni, na kterd se vztahuje kapitola Il smérnice 2010/75/EU, a pfislusné organy by mély stanovit mezni hodnoty
emisi, které zajistuji, Ze za béinych provoznich podminek emise neptekro¢i tirovné spojené s nejlepsimi
dostupnymi technikami, jak jsou stanoveny v zavérech o BAT.

(2) V souladu s ¢l. 13 odst. 4 smérnice 2010/75/EU férum sloZené ze zdstupcti clenskych stitd, dotcenych
pramyslovych odvétvi a nevladnich organizaci, které podporuji ochranu zivotniho prosttedi, ziizené rozhodnutim
Komise ze dne 16. kvétna 2011 (?), poskytlo Komisi dne 29. dubna 2024 své stanovisko k navrhovanému obsahu
referen¢niho dokumentu o BAT pro kovdrny a slévarny. Toto stanovisko je vefejné dostupné (*).

(3)  Zavéry o BAT uvedené v piiloze tohoto rozhodnuti zohlednuji stanovisko féra k navrhovanému obsahu
referen¢niho dokumentu o BAT. Obsahuji klicové prvky referen¢niho dokumentu o BAT.

(4)  Opatieni stanovend timto rozhodnutim jsou v souladu se stanoviskem vyboru zf{zeného na zdkladé ¢l. 75 odst. 1
smérnice 2010/75/EU,

PRIJALA TOTO ROZHODNUTT:

Cldnek 1
Prijimaji se zdvéry o nejlepsich dostupnych technikdch (BAT) pro kovarny a slévarny stanovené v piiloze.

() Uf.vest.L334,17.12.2010,s. 17.

() Rozhodnuti Komise ze dne 16. kvétna 2011, kterym se zfizuje férum pro vyménu informaci v souladu s ¢lénkem 13
smérnice 2010/75/EU o primyslovych emisich (Ut. vést. C 146, 17.5.2011, s. 3).

() https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/c66a71e9-ce56-47bb-9bba-6d9c79649eece?
p=1&n=108&sort=created_DESC.
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Toto rozhodnuti je urceno ¢lenskym stdtim.

V Bruselu dne 29. listopadu 2024.

Cldnek 2

Za Komisi
Maros SEFCOVIC
clen Komise
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PRILOHA

1. ZAVERY O nejlepsich dostupnych technikich (BAT) PRO KOVARNY A SLEVARNY

OBLAST PUSOBNOSTI

Tyto zavéry o BAT se tykaji ndsledujicich ¢innosti uvedenych v pifloze I smérnice 2010/75/EU:

2.3, Zpracovani Zeleznych kovi:

b) provoz kovdren s buchary o energii vétsi nez 50 k] na jeden buchar, kde je spotieba tepelné energie vyssi nez
20 MW.

2.4.  Provoz sléviren zeleznych kovii o vyrobni kapacité vétsi nez 20 t za den.

2.5.  Zpracovani nezeleznych kovi:

b) taveni, véetné slitinovani, nezeleznych kovil, véetné pretavovanych produktt a provoz sléviren nezeleznych
kovti o kapacité taveni vétsi nez 4 t za den u olova a kadmia nebo 20 t za den u vSech ostatnich kov.

6.11. Nezdvisle provadéné ¢isténi odpadnich vod, na které se nevztahuje smérnice 91/271/EHS (), pokud nejvétsi zatizeni

zneciStujici latkou vznikd z ¢innosti, na které se vztahuji tyto zavéry o BAT.

Tyto zavéry o BAT se také vztahuji na nasledujici ¢innosti:

— Slévarny zeleznych kovti, které pouZivaji kontinudlni liti pro vyrobu odlitki z $edé nebo tvarné litiny v konecném
tvaru nebo blizkych jejich kone¢nému tvaru.

— Slévarny nezeleznych kovi, které pouZivaji slitinové ingoty, Srot, pretavované produkty nebo tekuty kov pro vyrobu
odlitkd v kone¢ném tvaru nebo blizkych jejich kone¢nému tvaru.

— Kombinované ¢isténi odpadnich vod z riznych zdrojt, pokud nejvétsi zatizeni znecistujici latkou vznikd z ¢innosti, na
které se vztahuji tyto zavéry o BAT, a na toto ¢isténi odpadnich vod se nevztahuje smérnice 91/271/EHS’.

— Natéry forem a jader ve slévarnach Zeleznych a nezeleznych kova.

— Skladovdni, pfeprava a manipulace s materidly, v¢etné skladovani a manipulace se Srotem a piskem ve slévarnach.

— Spalovaci procesy piimo spojené s ¢innostmi, na které se vztahuji tyto zdvéry o BAT, za pfedpokladu, Ze plynné
produkty spalovani pfichdzeji do piimého kontaktu s materidlem (napiiklad pfimé ohfivani suroviny nebo piimé
suseni suroviny).

Tyto zdvéry o BAT se nevztahuji na nasledujici ¢innosti:

Kontinudlni liti Zeleza ajnebo oceli (tj. vyroba tenkych bram, tenkych past a plechti). Vztahuji se na né zavéry o BAT
pro vyrobu Zeleza a oceli (IS).

Vyroba polotovarti z neZeleznych kovd, které vyzaduji dalsi tvdfeni. Vztahuji se na ni zdvéry o BAT pro priimysl
nezeleznych kova (NK).

Povrchové tprava odlitki. Na tuto oblast se mohou vztahovat zdvéry o BAT pro povrchové Gpravy za pouZiti
organickych rozpoustédel véetné konzervace dieva a drevénych vyrobkt chemickymi latkami.

Kovaci lisy.

Odpadni voda z nepiimych chladicich systémt. Na tyto emise se mohou vztahovat zdvéry o BAT pro prumyslové
chladici systémy (ICS).

() Smérnice Rady 91/271/EHS ze dne 21. kvétna 1991 o ¢isténi méstskych odpadnich vod (UF. vést. L 135, 30.5.1991, s. 40).
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— Valcovny. Na né se vztahuji zavéry o BAT pro pramysl zpracovani Zeleznych kovti (FMP).
— Staciondrni spalovaci zafizeni produkujici horké plyny, které se nepouzivaji k ohfevu s pfimym kontaktem, suseni

nebo jakémukoli jinému zpracovani pfedmétd nebo materidld. Na né se mohou vztahovat zavéry o BAT pro velkd
spalovaci zafizen{ (LCP) nebo smérnice Evropského parlamentu a Rady (EU) 2015/2193 ().

Pro ¢innosti, na néZ se vztahuji tyto zavéry o BAT, by mohly byt relevantni také dalsi zavéry o BAT a referencni dokumenty:
— povrchova tGprava kovii a plasti (STM),

— zpracovani{ odpadt (WT),

— monitorovani emisi do ovzdusi a vody ze zafizeni podle smérnice o pramyslovych emisich (IED) (ROM),

— ckonomie a mezislozkové vlivy (ECM),

— emise ze skladovani (EFS),

— energetickd d¢innost (ENE).

Tyto zavéry o BAT se pouziji, aniz by byly dotéeny jiné piislusné pravni piedpisy, napf. o registraci, hodnoceni, povolovani
a omezovani chemickych latek (REACH), o klasifikaci, oznacovani a baleni ldtek a smési (CLP).

() Smérnice Evropského parlamentu a Rady (EU) 2015/2193 ze dne 25. listopadu 2015 o omezen{ emisf nékterych znecistujicich ldtek

do ovzdusi ze stfednich spalovacich zafizeni (Ut. vést. L 313, 28.11.2015, s. 1).
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DEFINICE

Pro tcely téchto zdvért o BAT se pouziji tyto definice:

Obecné terminy

Pouzity termin

Definice

Odlitek

Kovovy produkt vyrobeny odlévanim, ktery je vysunut nebo uvolnén z formy.

Odsttedivé liti

Nalévani roztaveného kovu do dutiny formy. Roztaveny kov se ndsledné nechd ztuhnout.

Odsttedivé liti

Roztaveny kov se nalije do pfedehfdté rota¢ni formy, kterd je podle tvaru vyrobku umisténa
bud vertikdlné, nebo horizontdlné. Po naliti se forma otd¢i kolem své stfedové osy, ¢imz
vznikd odstrediva sila, kterd vytlacuje roztaveny kov smérem k obvodu a nuti ho usazovat

se na sténdch formy.

Rizené emise

Emise zneci$tujicich ldtek do Zivotniho prostiedi prostiednictvim jakéhokoli druhu odtahu,
potrubi, kominu atd.

Cisty $rot

Kovovy $rot, ktery spliiuje alespori v§echny ndsledujici charakteristiky:

— neobsahuje nekovové necistoty,

— neobsahuje pozinkovany $rot ani Srot opatfeny zdkladnim ndtérem nebo barvou,

— neobsahuje oleje a maziva,

— neobsahuje vybusniny z plechovek,

— neobsahuje ndstrojové oceli, nerezavéjici oceli nebo chromované oceli s vyjimkou
slévaren oceli,

— u slévdren Zeleza a oceli neobsahuje $rot z nezeleznych kovi.

,Neobsahuje“ znamend, ze zbytkové necistoty jsou pfitomny v tak nizkém mnozstvi, Ze

nemaji nepfiznivy vliv na Zivotni prostfedi (napf. zvySené emise TVOC, PCDD/PCDF af

nebo tézkych kovii) a provoz/bezpecnost zafizeni.

Procesy vytvrzovani za stu-
dena

Procesy vytvrzovani forem a jader, pfi nichZ piskové pojivo tvrdne pii okolni teploté.
Vytvrzovani za¢ind ihned po vloZeni posledni slozky piskového pojiva do smési.

Kontinudlni liti

Roztaveny kov se nalije do vodou chlazené kokily, kterd je dole nebo na boku oteviend.
Intenzivnim chlazenim vnéjsi ¢ast kovového vyrobku ztuhne, zatimco je vyrobek pomalu
vytahovan z formy. Ndsledné se vyrobek (napf. tyce, trubky, profily) nafeze na
pozadovanou délku.

Kontinudln{ méfen{

Méfeni pomoci automatizovaného méficiho systému trvale instalovaného na misté.

Vyroba jader

Vyroba jader, kterd mohou byt plnd nebo dutd. Pfed spojenim obou polovin formy se do
formy vlozi jadra, kterd vytvoif vnitfni dutiny nebo ¢dst vngjsiho tvaru odlitku.

Rozptylené emise

Nefizené emise do ovzdusi. Rozptylené emise zahrnuji jak fugitivni, tak nefugitivni emise.

P¥imé vypousténi

Vypousténi do vodniho recipientu bez dalstho ndvazného ¢isténi odpadnich vod.

Struska

Pevné latky vznikajici pfi taveni nebo udrzovani kovu na povrchu roztaveného kovu, napt.
oxidac{ vzduchem.

Stévajici zafizeni

Zafizeni, které neni novym zaf{zenim.

Surovina

Jakykoli kovovy vstup do vyrobniho procesu v kovarnach.
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Obecné terminy

Pouzity termin

Definice

Konecné apravy

Ve slévarnach se jednd o fadu mechanickych operaci provadénych po procesu odlévani,
vletné odstratiovani otfepli, abrazivniho fezdni, cizelovani, odjehlovani, apretace,
brouseni, tryskani a svafovani.

V kovdrnach se jednd o apretaci, odstrafiovani otfept, obrdbéni, fezdni a tfiskové obrdbéni.

Spaliny

Odpadni plyny vychazejici ze spalovaci jednotky.

Kovani

Proces deformace a tvarovdni kovu pomoci ohfevu a buchart (napf. pneumatickych,
parnich, mechanickych, elektrickych, hydraulickych).

Proces s chemicky tvrzenymi
formami

Technologie formovani, pfi které se pouziva chemicky tvrzeny pisek pro pénovy model
z expandovanych polymerti (napf. expandovaného polystyrenu). Pénovy model se béhem
liti ztrati. Tento proces se obvykle pouziva pro velké odlitky.

Procesy vytvrzovani plynem

Procesy vytvrzovani jader, pfi nichz se katalyzdtor nebo tvrdidlo vstfikuje v plynné formé
do jaderniku.

Gravitaén{ lit{ do kokil

Roztaveny kov se pod vlivem gravitace nalévd p¥imo z panve do kokily. Po ztuhnuti se
kokila otevie a kovovy odlitek se uvolni.

Bentonitova smés

Smés pisku, jilu (napf. bentonitu) a pfisad (napf. uhelného prachu, obilnych pojiv)
pouzivana k vyrobé forem.

Nebezpecné latky

Nebezpecné latky ve smyslu ¢l. 3 bodu 18 smérnice 2010/75/EU.

Tepelné zpracovani

Tepelny proces, pii kterém se odlitky (ve slévarndch) nebo obrobky (v kovarnach) zahtivaji
pod bod tdni, aby se zlepsily jejich fyzikdlni vlastnosti.

Vysokotlaké liti

Roztaveny kov se pod tlakem vhani do uzaviené dutiny formy. Je udrZovan na misté silnym
tlakem, dokud kov neztuhne. Po ztuhnut{ se kokila otevie a kovovy odlitek se uvolni.

Procesy vytvrzovani za tepla

Procesy vytvrzovani jader nebo forem, pii nichZ se piskové pojivo vytvrzuje ve vyhtivaném
jaderniku nebo vyhfivaném modelu, které jsou bud’ z kovu nebo ze dfeva.

Nepfimé vypousténi

Vypousténi, které neni pfimym vypousténim.

Interni Srot

Interni $rot se sklddd z ndlitkd, vtokovych soustav, vadnych odlitka a dalsich kovovych
kust, které vznikaji v rdmci zafizeni.

Predehfivani pinve

Panve pouzivané k dopravé roztaveného kovu z tavici pece do procesu odlévani se
pfedehiivaji na fizenou teplotu, aby se po piipravé vysusily, minimalizoval se tepelny $ok
a opotfeben{ zdruvzdorného materidlu béhem lit{ a sniZily se teplotni ztraty roztaveného
kovu.

Vystup tekutého kovu

Mnozstvi tekutého kovu vyrobeného v tavicich pecich.

Odlévini metodou spalitel-
ného modelu

Pénové modely odlévanych dild z expandovanych polymerti (napt. expandovaného
polystyrenu) se vyrdb&ji pomoci automatickych formovacich stroji a sestavuji se do
skupin. Tyto skupiny jsou nasledné vloZeny do nevazného pisku. Nataveny kov po naliti
zptisobi pyrolyzu expandovaného polystyrenu a vyplni vyprdzdnény prostor.

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2024/2974/oj
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Obecné terminy

Pouzity termin

Definice

Nizkotlaké liti

Roztaveny kov se dopravuje ze vzduchotésné pece stoupaci trubici do kovové kokily.
Roztaveny kov je pod nizkym tlakem plynu tla¢en nahoru do kokily. Po ztuhnuti se uvolni
tlak plynu a dovoli taveniné ve stoupaci trubici klesnout zpét do pece, kokila se otevie
a odlitek se uvolni.

Vyznamnd modernizace zafi-

zeni

Vyznamnd zména konstrukce nebo technologie zdvodu s vyznamnymi Gpravami nebo
vyménami provoznich technik a/nebo technik ke sniZovani emisi a souvisejiciho vybaveni.

Hmotnostni tok

Hmotnost dané latky nebo parametr emitované po stanovenou dobu.

Taveni kovli

Vyroba roztaveného Zelezného nebo nezelezného kovu pomoci peci. Patii sem napiiklad
i taveni $rotu vzniklého na misté a uchovavani tepla roztaveného kovu v udrzovacich
pecich.

Formovani

Zhotoveni formy, do které se nalije roztaveny kov. Zahrnuje také tvorbu modeld.

Ptirodni pisek

Smés slozend z kemicitého pisku (napt. 85 %), jilu (napt. 15 %) a vody. Do této smési se
zpravidla neptiddvaji zddna dald{ aditiva.

Nové zafizeni

Zafizeni poprvé povolené v misté zafizeni po zvefejnéni téchto zavért o BAT nebo dplna
nahrada zafizeni po zvefejnéni téchto zavéri o BAT.

Tvérnd litina

Litina s uhlikem v tvarném/sféroidnim tvaru, bézné oznacovand jako tvirnd litina.

Nodularizace

Uprava roztavené litiny hof¢ikem nebo prvkem vzdcné zeminy za Gcelem zmény tvaru
uhlikovych ¢astic na tvarny/sféroidni.

Pravidelné méfeni

Meéfeni v urcenych casovych intervalech za pouziti manudlnich nebo automatickych metod.

Ohfev/opakovany ohfev

Sled tepelnych procesti, které se pouzivaji ke zvyseni teploty suroviny pfed tvarovdnim
bucharem.

Procesni chemické latky

Latky a/nebo smési, jak jsou definovany v ¢lanku 3 nafizeni (ES) ¢. 1907/2006, pouZivané
v procesu (procesech). Procesni chemikélie mohou obsahovat nebezpecné latky a/nebo
latky vzbuzujici mimorddné obavy.

Rafinace oceli

Proces zpracovani oceli, pfi kterém se ze surového Zeleza odstranuje uhlik (oduhliceni)
(primérni rafinace) a ndsledné se odstrafuji necistoty.

Zbytek

Latka nebo pfedmét pochazejici z ¢innosti v rozsahu piisobnosti téchto zavért o BAT jako

odpad nebo vedlejsi produkt.

Opétovné pouziti pisku

Proces opétovného pouziti pisku ve slévdrné po jeho tipravé nebo regeneraci.

Uprava pisku

Jakdkoli mechanickd operace provddénd v zafizeni za dcelem opétovného pouziti
bentonitové smési a/nebo pfirodniho pisku. Jednd se o pfesivani, odstrafiovani kovovych
pHmési, separaci a odstraniovéani jemnych ¢dstic a nadmérnych aglomerati. Pisek se poté
ochladi a odesle ke skladovéni{ | opétovnému pouZziti.

Regenerace pisku

Jakdkoli mechanickd a/nebo tepelnd operace provadénd v zafizeni za ucelem opétovného
pouziti chemicky tvrzeného pisku nebo smésného pisku. To zahrnuje pocitecni
mechanicky krok (napf. drceni, prosévani), po kterém ndsleduji mechanické procesy (napf.
omildni, rdzovy buben) a/nebo tepelné (napt. fluidni loZe, rotaéni pece) procesy za ticelem
odstranéni zbytkovych pojiv.

Citlivé receptory

Oblasti vyZzadujici zvlastni ochranu, jako naptiklad:

— obytné oblasti,

— oblasti, v nichZ se provadgji lidské ¢innosti (napf. sousedni pracovisté, skoly, zafizeni
denni péce, rekreacni oblasti, nemocnice nebo pecovatelské domy).

Skvéra

Kapalné latky, které se v tekutém kovu nerozpoustéji, ale snadno se od néj oddéluji a diky
své niz§{ hustoté tvoi na tekutém kovu samostatnou vrstvu. Skvdra vznikd oxidaci
nekovovych prvka, které jsou piitomny v kovové vsazce.

Latky vzbuzujici mimoradné

obavy

Latky spliujici kritéria uvedend v ¢ldnku 57 a zafazené na seznam ldtek pro pipadné
zahrnuti mezi latky vzbuzujicich mimofddné obavy podle nafizeni REACH ((ES)
&.1907/2006 (1).
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Obecné terminy

Pouzity termin

Definice

Srdzkovd voda, kterd teCe pres pozemek nebo nepropustné plochy, jako jsou zpevnéné

Povrchovy k : . S : o
ovrchovy odto ulice, skladovaci plochy a stfesni plochy, a nevsakuje do puady.
Rafinaéni operace v procesech taveni hliniku, které zahrnuji odplynovéni, rafinaci zrna
Zpracovani roztaveného | a taveni s tavidly. Odplyiovani (tj. odstranovani rozpusténého vodiku pomoci dusiku) je
kovu Casto kombinovéno s ¢isténim (tj. odstrafiovanim alkélii nebo alkalickych kovi, jako je

naptiklad Ca) pomoci plynného Cl,.

Platny hodinovy (nebo ptlho-
dinovy) primér

Hodinovy (nebo ptlhodinovy) primér je povaZovan za platny, pokud na automatizovaném
méficim systému neni provadéna tdrzba nebo nedoslo k jeho poruse.

(") Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 ze dne 18. prosince 2006 o registraci, hodnoceni, povolovani
a omezovani chemickych latek, o zi{zeni Evropské agentury pro chemické latky, o zméné smérnice 1999/45/ES a o zruseni nafizeni
Rady (EHS) ¢. 79393, naifzen{ Komise (ES) ¢. 1488/94, smérnice Rady 76/769/EHS a smérnic Komise 91/155/EHS, 93/67[EHS,
93/105/ES a 2000/21/ES (Uf. vést. L 396, 30.12.2006, s. 1).
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Znedistujici latky a parametry

Pouzity termin

Definice

Souhrnné oznaceni pro derivity amoniaku, v nichZ byl jeden nebo vice atomt vodiku nahrazen

Aminy alkylovou nebo arylovou skupinou.
AOX Adsorbovatelné organicky vazané halogeny vyjddiené jako Cl, zahrnuji adsorbovatelny organicky
vézany chlor, brom a jod.
As Celkové mnozZstvi arsenu a jeho slou¢enin, rozpusténych nebo vdzanych na ¢astice, vyjadiené jako As.
B[a]P Benzo[a]pyren.
Biochemicka spotieba kysliku. Mnozstvi kysliku nutné pro biochemickou oxidaci organickych a/nebo
BSKs S 1114 . p
anorganickych latek za pét (BSKs) dni.
cd Celkové mnozstvi kadmia a jeho sloucenin, rozpusténych nebo vazanych na éstice, vyjadiené jako Cd.
Cl, Elementdrni chlor.
Cco Oxid uhelnaty.
Chemicka spotteba kysliku. Mnozstvi kysliku nutné pro dplnou chemickou oxidaci organické latky na
CHSK oxid uhli¢ity za pouziti dichromanu. CHSK je ukazatelem hmotnostni koncentrace organickych
sloucenin.
Cr Celkové mnozstvi chromu a jeho sloucenin, rozpusténych nebo vdzanych na ¢éstice, vyjadiené jako
Cr.
Cu Celkové mnozstvi médi a jejich sloucenin, rozpusténych nebo vdzanych na ¢astice, vyjadiené jako Cu.
Prach Celkové tuhé znecistujici latky (v ovzdusi).
Fe Celkové mnozZstvi Zeleza a jeho sloucenin, rozpusténych nebo vazanych na &astice, vyjadené jako Fe.
HCl Chlorovodik.
HF Fluorovodik.
Hg Celkové mnozZstvi rtuti a jejich sloucenin, rozpusténych nebo vizanych na ¢astice, vyjadiené jako Hg.
p Uhlovodiky C10 az C40. Celkové mnozstvi sloucenin extrahovatelnych uhlovodikovym
Index  ropnych ox e Pt a1 X A
o rozpoustédlem (véetné alifatickych, alicyklickych, aromatickych nebo alkylsubstituovanych
uhlovodika (HOI) 1 o X » S
aromatickych uhlovodikti s dlouhym nebo rozvétvenym fetézcem).
Mg Horcik.
MgO Oxid hofecnaty.
MgS Sulfid hofe¢naty.
MgSO, Siran hofecnaty.
Ni Celkové mnozstvi niklu a jeho sloucenin, rozpusténych nebo vazanych na ¢astice, vyjadiené jako Ni.
NOx Celkové mnozstvi oxidu dusnatého (NO) a oxidu dusicitého (NO,), vyjadiené jako NO,.
PCDD/PCDF Polychlorované dibenzo-p-dioxiny/furany.

Fenolovy index

Suma fenolovych sloucenin vyjadfenych jako koncentrace fenolt a méfenych podle normy EN ISO
14402.
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Znedistujici latky a parametry

Pouzity termin Definice

Celkové mnozstvi olova a jeho sloucenin, rozpusténych nebo vdzanych na castice, vyjadiené jako Pb
Pb (ve vodé).
Celkové mnozZstvi olova a jeho sloucenin, vyjadiené jako Pb (v ovzdusi).

$0, Oxid sificity.

TOC Celkovy organicky uhlik, vyjadfeny jako C (ve vod€), zahrnuje viechny organické slou¢eniny.

Celkové nerozpusténé latky. Hmotnostni koncentrace viech nerozpusténych tuhych latek (ve vodg),

TSS < PP - . p . .
naméfend pomoci filtrace pfes filtry ze sklenénych vldken a gravimetrie.

Celkovy  dusik | Celkovy dusik, vyjadieny jako N, zahrnuje volny amoniak a amoniakdlni dusik (NH,-N), dusitanovy
(TN) dustk (NO,-N), dusi¢nanovy dusik (NO;-N) a organicky vdzany dusik.

TVOC Celkovy tékavy organicky uhlik, vyjadieny jako C (v ovzdusi).

Tékavd organickd

slougenina (VOC) Tékavd organicka sloucenina ve smyslu ¢l. 3 bodu 45 smérnice 2010/75/EU.

Zn Celkové mnozstvi zinku a jeho sloucenin, rozpusténych nebo vdzanych na ¢éstice, vyjadiené jako Zn.

ZKRATKY

Pro tcely téchto zdvért o BAT se pouZiji tyto zkratky.

Zkratka Definice

SVK Studenovétrnd kuplovna

CMS Systém naklddani s chemickymi latkami

CMR Karcinogenni, mutagenni nebo toxickd pro reprodukci

CMR1 A CMR la:tka katego,rie 1 A ve smyslu naizeni (ES) ¢. 1272 /2008 v platném znéni, tj.
nesouci standardni véty o nebezpecnosti H340, H350, H360.

CMR 1B Latka CMR kategorie 1B ve smyslu ngfizeni (ES) ¢. 1272/2008 v platném znéni, tj.
nesouci standardni véty o nebezpecnosti H340, H350, H360.

CMR 2 Léatka CMR kategorie 2 ve smysl}l nafizeni (ES) ¢. 1272/2008 v platném znéni, tj. nesouci
standardni véty o nebezpecnosti H341, H351, H361.

DMEA N,N-dimethylethylamin

EOP Elektrickd obloukovd pec

EMS Systém environmentalniho F{zen{

ESP Elektrostaticky odlu¢ova¢

HVK Horkovétrna kuplovna

VL Vysokotlaké lit{

NK Nezelezné kovy

OME Provozni materidlova G¢innost

OTNOC Jiné nez bézné provozni podminky

TEA Triethylamin
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OBECNE POZNAMKY
Nejlepsi dostupné techniky

Techniky uvedené a popsané v téchto zdvérech o BAT nejsou ani normativni, ani vycerpavajici. Mohou byt pouzity jiné
techniky, které zajisti pfinejmensim stejnou troven ochrany Zivotniho prostiedi.

Neni-li uvedeno jinak, zévéry o BAT jsou obecné pouzitelné.

Urovné emisi spojené s nejlep$imi dostupnymi technikami (BAT-AEL) a orienta¢ni drovné emisi pro emise do
ovzdusi

Pro slévarny plati, Ze hodnoty BAT-AEL a orientacni droven emisi pro emise do ovzdusi uvedené v téchto zavérech o BAT se
vztahuji na koncentrace (hmotnost emitovanych latek na jednotku odpadniho plynu) za téchto standardnich podminek:
suchy plyn pfi teplot¢ 273,15 K a tlaku 101,3 kPa, bez korekce na referencni droven kysliku, vyjadfeny
v jednotce mg/Nm’ nebo ng WHO-TEQ/Nm’.

Pro kovérny plati, Ze hodnoty BAT-AEL a orienta¢ni troven emisi pro emise do ovzdusi uvedené v téchto zavérech o BAT se
vztahuji na koncentrace (hmotnost emitovanych latek na jednotku odpadniho plynu) za téchto standardnich podminek:
suchy plyn pii teploté 273,15 K a tlaku 101,3 kPa, s korekci na referen¢ni troven kysliku 3 % obj. v suchém plynu
a vyjadfeny v jednotce mg/Nm’.

Rovnice pro vypocet koncentrace emisi pii referenéni tirovni kysliku je:

21-0

Ep = R xE
R ~%1-0, M
kde: Er:  koncentrace emisi pii referencni tirovni kysliku Og,
Og: referen¢ni droven kysliku v % obj.,
Ex: naméfena koncentrace emisi,

Oy:  naméfend troven kysliku v % obj.

Pro obdobi primérovani BAT-AEL a orienta¢ni Grovné emisi pro fizené emise do ovzdusi se pouziji nasledujici definice.

Typ méfeni Obdob{ pro stanoveni Definice
pruméru
Kontinudlnf Dennf prémér Primér za dobu jednoho dne na zdkladé platnych hodinovych

nebo-piilhodinovych praméra.

Primér za interval odbéru | Priimérnd hodnota t¥ po sobé ndsledujicich odbérti vzorkii | méfeni

Pravidelné o ISP LS .
ravidelné vzorkd trvajicich vzidy nejméné 30 minut ().

(")  Pro kazdy parametr, u kterého nejsou 30 minutové vzorkovani/méfeni a/nebo priimér tf po sobé nasledujicich vzorkovani/méfeni
z divodu omezeni souvisejicich se vzorkovanim nebo analytickych omezeni a/nebo v disledku provoznich podminek (napf.
davkové procesy) vhodné, lze pouzit reprezentativnéjsi postup vzorkovani/méteni. Pro PCDD/PCDF se pouZije jeden interval odbéru
vzorkd 6 az 8 hodin.

Jsou-li odpadni plyny ze dvou nebo vice zdroji (napf. pece) odvadény spolecnym kominem, pouziji se BAT-AEL pro
kombinované vypousténi z komina.

Pro tcely vypoctu hmotnostnich tokd ve vztahu k BAT 12, pokud by odpadni plyny s podobnymi vlastnostmi, napf.

obsahujici stejné (typové) latky/parametry, a vypousténé dvéma nebo vice samostatnymi kominy mohly byt podle nizoru
piislusného organu vypoustény spole¢nym kominem, se tyto kominy povazuji za jeden komin.

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro emise do vody

Urovné BAT-AEL pro emise do vody uvedené v téchto zavérech o BAT se vztahuji na koncentrace (hmotnost emitovanych
latek na jednotku objemu vody) vyjadfené v mg/l.
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Obdobi primérovani spojend s BAT-AEL se vztahuji k jednomu z téchto dvou piipadi:

— v piipadé kontinudlniho vypousténi denni primérné hodnoty, tj. 24 hodinové priitokové proporciondlni smésné
vzorky,

— v piipadé davkového vypousténi k primérim za dobu trvani vypousténi méfenym jako smésné vzorky dmérné
pratoku, nebo pokud je vytok pfiméfené promiseny a homogenni, jako bodovy vzorek odebrany pfed vypousténim.

Pokud se prokdze dostate¢nd priitokovd stabilita, je mozné pouzit smésné vzorky tmérné dobé. Alternativné Ize odebrat
bodové vzorky, pokud je vytok pfiméfené promiseny a homogenni.

BAT-AEL plati v misté, kde emise opoustéji zatizeni.

Dalsi drovné environmentdlni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEPL) a orientaéni
urovné

BAT-AEPL pro specifickou spotiebu energie (slévirny)

BAT-AEPL pro specifickou spotiebu energie odkazuji na ro¢ni priméry vypoctené pomoci této rovnice:

mira spotieby energie
mira ¢innosti

specifickd spotieba energie =

kde:

mira spotfeby energie:  celkové mnozstvi tepla (vyprodukovaného z primdrnich energetickych zdrojii) a elektfiny
spotiebované piislusnym procesem (piislusnymi procesy) (taveni a udrzovani, pfedehfivani
panve) ve slévarnach, vyjadiené v kWh/rok; a

mira ¢innosti: celkové mnozstvi vystupu tekutého kovu vyjadiené v t/rok.

Mira spotfeby energie odpovidd celkovému mnozstvi tepla (vyprodukovaného z primdrnich energetickych zdrojt)
a elektfiny spotfebované vSemi pecemi v pfislusném procesu (pfislusnych procesech): taveni a udrzovani, predehffvini
panve.

Orientacni dirovné pro specifickou spotiebu energie (kovérny)

Orienta¢ni tirovné pro specifickou spotiebu energie odkazuji na ro¢ni praméry vypoctené pomoci této rovnice:

mira spotieby energie
mira ¢innosti

specifickd spotieba energie =

kde:

mira spotfeby energie:  celkové mnozstvi tepla (vyprodukovaného z primdrnich energetickych zdrojil) a elektfiny
spotiebované piislusnym zdvodem v ramci kovaren, vyjadiené v kWh/rok; a

mira ¢innosti: celkové mnozstvi suroviny vyjadiené v t/rok.
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BAT-AEPL pro specifickou spotiebu vody (slévirny)

BAT-AEPL pro specifickou spotfebu vody odkazuji na ro¢ni priméry vypoctené pomoci této rovnice:

P . mira spotieby vod
specifickd spotieba vody = SpOTeDy - Y
mira ¢innosti

kde:
mira spotteby vody:  celkové mnozstvi vody spotfebované zatizenim s vyjimkou:
— recyklované a opétovné pouzité vody a
— chladici vody pouzivané v prito¢nych chladicich systémech a
— vody pro pouziti v domécnosti,
vyjadfené v m’[rok a
mira ¢innosti: celkové mnozstvi vystupu tekutého kovu vyjadrené v t/rok.

BAT-AEPL pro specifické mnozstvi odpadu odesilaného k odstranéni (slévirny)

BAT-AEPL pro specifické mnozstvi odpadu odesilaného k odstranéni odkazuji na ro¢ni priméry vypoctené pomoci této

rovnice:
i . Ao s . . _ mira odstranovdni odpadu
specifické mnozZstvi odpadu odesilaného k odstranéni = — -
mira Cinnosti
kde:
mira odstraiovani odpadu:  celkové mnoZstvi odpadu odesilaného k odstranéni, vyjadrené v kg/rok; a
mira &éinnosti: celkové mnozstvi vystupu tekutého kovu vyjadiené v t/rok.

Orientacni tirovné provozni materidlové ti¢innosti (OME) (slévirny)

Orienta¢ni tirovné pro OME se vztahuji na ro¢ni priiméry vyjadrené v procentech a vypoctené pomoci této rovnice:

, Ca e mnozstvi dobrych odlitkd
provozni materidlovd ti¢innost (OME) = ——— 1y - x 100
mira ¢innosti

kde:
mnozstvi dobrych odlitki:  celkové mnozstvi kone¢nych odlitk vyrobenych v zafizeni bez vad, vyjadiené v t/rok; a
mira ¢innosti: celkové mnozstvi vystupu tekutého kovu vyjadiené v t/rok.

BAT-AEPL pro opétovné pouZiti pisku (slévarny)

BAT-AEPL pro opétovné pouziti pisku se vztahuji na ro¢ni priméry vyjidiené v procentech a vypoctené pomoci této

rovnice:

e i mnozstvi opétovné pouzitého pisku

pomér opétovného pouziti pisku = - — —— , x 100
celkové mnozstvi pouzitého pisku
kde:
mnozstvi opétovné pouzitého pisku:  celkové mnozstvi opétovné pouzitého pisku pochdzejictho z tpravy nebo
regenerace, vyjadiené v t/rok; a

celkové mnozstvi pouzitého pisku: celkové mnozstvi pouzitého pisku vyjadrené v t/rok.
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1.1.  Obecné zdvéry o BAT

1.1.1. Celkovd environmentilni vykonnost

BAT 1. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici zlepSit celkovou environmentilni vykonnost je
vypracovat a zavést systém environmentdlniho fizeni (EMS), ktery zahrnuje vSechny nésledujici prvky:

i. angazovanost, vad¢i piistup a odpovédnost vedoucich pracovniki véetné vrcholného vedeni, pokud jde
o zavedeni G¢inného systému environmentalniho fizen;

ii. analyza, kterd obsahuje stanoveni souvislosti organizace, uréeni potieb a ocekdvani zacastnénych stran,
uréeni charakteristik zafizeni spojenych s moZnymi riziky pro Zivotni prostiedi, jakoz i piislusnych
platnych préavnich pozadavki tykajicich se Zivotniho prostiedi a lidského zdravi;

iii. vypracovani politiky v oblasti Zivotniho prosttedi, jejiZ soucasti je neustdlé zlepSovani environmentdlni
vykonnosti zafizen;

iv. stanoveni cilli a ukazateld vykonnosti tykajicich se vyznamnych environmentdlnich aspektd, vcetné
zajiténi souladu s platnymi pravnimi poZadavky;

V. planovdni a zavddéni nezbytnych postupii a opatfeni (v piipadé potfeby vcetné ndpravnych
a preventivnich opatfeni) s cllem dosdhnout environmentdlnich cild a vyhnout se environmentalnim
rizikdam;

Vi. uréeni struktur, tloh a povinnosti v souvislosti s environmentalnimi aspekty a cili a zajisténi potiebnych

finané¢nich a lidskych zdroji;

Vii. zaji§téni potfebné odborné zpisobilosti a povédomi zaméstnancd, jejichz prace muZze ovlivnit
environmentalni vykonnost zafizeni (napf. poskytovanim informaci a odborné p¥ipravy);

vii. vnitini a vngjsi komunikaci;
ix. podporu zapojeni zaméstnanct do spravnych postupt environmentdlntho fizenf;
X. vypracovani a udrzovani pirucky pro fizeni a pisemnych postupt pro kontrolu ¢innosti, které maji

vyznamny dopad na Zivotni prostiedi, jakoZ i pFislusnych zdznamd;

xi. u¢inné provozni planovani a fizeni procest;
xii. provadéni vhodnych programa adrzby;
xiii. protokoly pro pfipravenost a reakci na mimofddné situace, véetné prevence a/nebo zmirfiovani

nepiiznivych dopadt mimofadnych situaci (na Zivotni prostiedi);

xiv. u (nového) navrhu (nového) zafizeni nebo jeho &asti, posouzeni dopadi zafizeni nebo jeho ¢asti na
zivotni prostiedi po celou dobu jejich Zzivotnosti, kterd zahrnuje vystavbu, ddrzbu, provoz a vyfazeni
Z provozu;

XV. provadéni programu monitorovani a méfeni; v ptipadé potieby Ize informace nalézt v referencni zpravé

o monitorovani emisi do ovzdusi a vody ze zatizeni podle smérnice o priimyslovych emisich (IED);

XVi. pravidelné porovnavani s odvétvovymi referenénimi hodnotami;

Xvii. periodicky (pokud mozno) nezdvisly interni audit a periodicky nezdvisly externi audit, jehoz cilem je
posoudit environmentdln{ vykonnost a zjistit, zda EMS odpovidd plinovanym opatienim a zda je fddné

proveden a dodrZovan;

xviii. hodnoceni pfi¢in neshod, provddéni ndpravnych opatfeni v reakci na neshody, prezkum déinnosti
ndpravnych opatfeni a urceni, zda existuji nebo by pfipadné mohly nastat podobné neshody;

Xix. periodicky prezkum systému EMS a toho, zda je systém i nadile vhodny, pfiméfeny a acinny, ktery
provadi vrcholné veden;

XX. sledovani a zohlednovani vyvoje Cistsich technik.
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Konkrétné pro kovarny a slévarny je nejlepsi dostupnou technikou rovnéz zaclenit do systému environmentélniho

fizeni tyto prvky:

Xxi. soupis vstupt a vystupt (viz BAT 2);

XXii. systém nakldddni s chemickymi latkami (viz BAT 3);

xxiii. plan prevence a kontroly netésnosti a tkapti (viz BAT 4 pismeno a));
XXiv. plan Fizeni jinych nez béznych provoznich podminek (viz BAT 5);
XXV. plan energetické t¢innosti a audity (viz BAT 7 pismeno a));

XXVi. plén a audity hospodafeni s vodou (viz BAT 35 pismeno a));

Xxvil. plan snizovani hluku a/nebo vibraci (viz BAT 8);

xxvili.  pldn naklddani se zbytky (viz BAT 10);

XXiX. plan snizovani zapachu pro slévarny (viz BAT 32).
Pozndmka

Nafizeni (ES) ¢. 1221/2009 stanovi systém Evropské unie pro environmentdlni #{zen{ podnika a audit (EMAS), ktery
je piikladem systému EMS, jenz je v souladu s témito BAT.

PouzZitelnost

Mira podrobnosti a stupeni formalizace systému environmentalniho fizeni bude obecné zaviset na povaze, rozsahu
a slozitosti zafizeni a na rozsahu dopadd, které mtize mit na Zivotni prostfedi.

BAT 2. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici zlepSit celkovou environmentdlni vykonnost je
vytvofit, udrZovat a pravidelné pfezkoumdvat (véetné pfipadd, kdy dojde k vyznamné zméné) piehled
vstupdl a vystupts jako soucdst systému EMS (viz BAT 1), pfiCemzZ tento pfehled zahrnuje vSechny tyto
prvky:

i) informace o vyrobnich procesech, véetné:
a) zjednoduseného znazornéni pracovniho postupu uvadéjictho piivod emisi do ovzdusi, vody a pady;

b) popist technik, které jsou souldsti procesu, a technik ¢isténi odpadnich vod[plynii pro predchdzeni
emisim nebo sniZovani emisi, véetné jejich vykonnosti (napt. i¢innosti snizovani emisi);

ii) informace o mnozstvi a vlastnostech pouzitych surovin (napf. $rotu, vstupnich surovin, pisku) a paliv (napf.
koksu);

iii) informace o spotfebé a vyuziti vody (napf. diagramy toku a hmotnostni bilance vody);

iv) informace o spotiebé a vyuziti energie;

V) informace o vlastnostech tokd odpadnich vod, jako jsou:

a) pramérné hodnoty a proménlivost priitoku, pH, teploty a vodivosti;

b) primérné hodnoty koncentrace a hmotnostniho pritoku pfislusnych latek/parametrt (napf. celkové
nerozpusténé latky, TOC nebo CHSK, index ropnych uhlovodikd, kovy) a jejich proménlivost;

vi) informace o mnozstvi a vlastnostech pouzitych procesnich chemickych latek:

a) totoZnost a vlastnosti procesnich chemickych latek, véetné vlastnosti s nepfiznivymi ac¢inky na Zivotni
prostiedi a/nebo lidské zdravi;

b) mnozZstvi pouzitych procesnich chemickych latek a misto jejich pouziti;
vii)  informace o vlastnostech tokii odpadnich plynt, jako jsou:
a) pramérné hodnoty a proménlivost pritoku a teploty;

b) primérné hodnoty koncentrace a hmotnostniho pritoku piislusnych latek (napf. prachu, NOyx, SO,,
CO, kovt) a jejich proménlivost;

¢) piitomnost jinych latek, které mohou ovlivnit systém ¢isténi odpadnich plynt (napt. kyslik, dusik, vodni
para) nebo bezpecnost zafizen;
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d) piitomnost latek klasifikovanych jako CMR 1 A, CMR 1B nebo CMR 2; pfitomnost téchto latek lze
napiiklad posoudit podle kritérif natizeni (ES) ¢. 1272/2008 o klasifikaci, oznacovani a baleni (CLP);

viii)  informace o mnozZstvi a vlastnostech vyprodukovanych zbytka.

PouZitelnost

Mira podrobnosti a stupeii formalizace pfehledu bude obecné zédviset na povaze, rozsahu a slozitosti zdvodu a na
rozsahu dopad, které mize mit na Zivotni prostfedi.

Ny _ _ss s

BAT 3. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiujici zlepsit celkovou environmentilni vykonnost je
vypracovat a zavést systém nakliddni s chemickymi litkami (CMS) jako soucdst systému EMS (viz BAT 1),
pfiemz tento systém zahrnuje v§echny nésledujici prvky:

i) Politiku ke sniZzeni spotfeby procesnich chemikélil a rizik s nimi spojenych, v¢etné politiky zaddvani
vefejnych zakdzek za ucelem vybéru méné skodlivych procesnich chemikdlif a jejich dodavateli s cilem
minimalizovat pouZivani nebezpe¢nych latek a latek vzbuzujicich mimorddné obavy a rizika s nimi spojend
a zabrdnit ndkupu nadmérného mnozstvi procesnich chemikdlif. P¥ vybéru procesnich chemikdlii se
vychazi z(e):

a) srovnavaci analyzy jejich biologické odstranitelnosti | biologické rozlozitelnosti, ekotoxicity a potencidlu
k vypousténi do Zivotniho prostiedi za G¢elem sniZeni emisi do Zivotniho prostiedi;

b) charakterizace rizik spojenych s procesnimi chemikdliemi na zdkladé prohldseni o nebezpe¢nosti
chemickych latek, prichodi provozem, mozného uvolnéni a Grovné expozice;

¢) moznosti vyuziti a opétovného pouziti (viz BAT 17 pismeno f));

d) pravidelné (napf. kazdoro¢ni) analyzy moznosti ndhrady s cilem identifikovat potencidlné nové
dostupné a bezpecnéjsi alternativy k pouzivani nebezpecnych ldtek a latek vzbuzujicich mimorddné
obavy; toho lze dosdhnout zménou procesu (procest)) nebo pouzitim jinych procesnich chemikalif,
které nemaji Zadny nebo maji mensi dopad na Zivotni prostiedi (viz BAT 11 pro slévarny);

e) preventivniho sledovani regulatornich zmén souvisejicich s nebezpecnymi litkami a latkami
vzbuzujicimi mimofddné obavy a zajisténi souladu s platnymi pravnimi pozadavky.

K poskytovani a uchovadvini informaci potiebnych pro vybér procesnich chemickych latek 1ze pouzit prehled
procesnich chemickych latek (viz BAT 2 bod vi.)).

ii) Cile a akéni plany k vylouceni nebo sniZeni pouZivani nebezpe¢nych latek a latek vzbuzujicich mimofddné
obavy a rizik s nimi spojenych.

iii) Vyvoj a provddéni postuptl pro zaddvéni vefejnych zakazek, manipulaci, skladovani a pouzivan{ procesnich
chemickych latek, odstranovdni odpadti obsahujicich procesni chemické latky a vraceni nepouzitych
procesnich chemickych ldtek za tcelem prevence nebo snizeni emisi do Zivotniho prostiedi (napf. viz
BAT 4).

Pouzitelnost

Mira podrobnosti a stuperi formalizace systému CMS budou obecné souviset s povahou, rozsahem a slozitosti
zaffzeni.
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BAT 4.

tyto emise sniZit je pouZivani vSech niZe uvedenych technik.

Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici pfedchizet emisim do pidy a podzemni vody nebo

Technika

Popis

Pouzitelnost

Vypracovani a provadéni
planu pro prevenciakon-
trolu netésnosti a tkapti

Plin pro prevenci a kontrolu netésnosti a tikapii je soucdsti
systému EMS (viz BAT 1) a zahrnuje mimo jiné:

mistni havarijni plany pro malé a velké tkapy,

urceni tloh a povinnosti zic¢astnénych osob,

zajisténi toho, aby byli zaméstnanci informovani o stavu
zivotniho prostiedi a vyskoleni k tomu, aby zabrénili
havarijnim dkaptim a fesili je,

ureni oblasti, u nichZ existuje riziko tikapti a/nebo prisaku
nebezpecnych materidlt a litek vzbuzujicich mimoradné
obavy, a jejich hierarchizaci podle rizika,

identifikaci vhodného vybaveni pro zamezeni udkapu
a cistictho vybaveni a pravidelnou kontrolu toho, aby bylo
k dispozici, v dobrém provozuschopném stavu a v blizkosti
bodi, kde k témto tikapiim maze dojit,

pokyny pro naklddani s odpady pfi nakldddni s odpady
v dtsledku kontroly tkapt,

pravidelné (alespoii jednou ro¢né) inspekce skladovacich
a manipula¢nich prostor, zkouseni a kalibraci zafizeni pro
detekci Unikd a okamzitou opravu netésnosti u ventild,
tésnicich manzet, pfirub atd.

Mira podrobnosti
planubude obecné
souviset s pova-
hou, rozsahem
aslozitosti zdvodu,
jakoz i s druhem
a mnozstvim pou-
zivanych kapalin.

Strukturovdni a spriva

Zahrnuje napiiklad nésledujici techniky:
— nepropustnd (napiiklad cementovd) podlaha pro provozni
prostory a Sroti§té | sklady surovin,

vych odtokovych vod

opétovné pouZziti.

provoznich prostor | — oddélené skladovani rtiznych druhd surovin v blizkosti tC;ﬁleécne pouz-
a skladdi surovin vyrobnich linek; toho Ize dosdhnout naptiklad pomoci ‘
piihrddek nebo boxi ve skladovacich prostorech,
zdsobnicich.
Vyrobni prostory a/nebo mista, kde se skladuji nebo
zpracovavaji chemické latky, zbytky nebo odpady, jsou
Prevence  kontaminace chrérgény pfe(vi' ,povrchovglmvi OdtOkOV}j’mi vodami. Toho je ) -
povrchovjch  odtoko- dosazeno pouzitim ale§pon téchto tevc{l/mk: o Obe’cne pouzi-
vich vod — odxodnpva61 kandly ajnebo vné&jsi bariérni ohrada kolem | telné.
zafizen,
— zastfeSeni provoznich a/nebo skladovacich prostor se
stfe$nimi okapovymi Zlaby.
Sbér potencidlné konta- Povrchoyé thokové VOdeZ, prostor, kvteré jsou Rg,tencifilné ) .
minovanjch  povrcho- ko‘xtlta,mln,ovany,, se shromaz,dup oddeleno.e a vypousteji se az po Obe/cne pouzi-
pijjeti pfislusnych opatfeni, napf. monitorovani, zpracovani, | telné.
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Technika

Popis

Pouzitelnost

Bezpe¢nd  manipulace
s procesnimi chemika-
liemi a jejich skladovani

Jedna se mimo jiné o:

skladovani v zastieSenych a vétranych prostorach
s podlahou nepropustnou pro pfislusné kapaliny,
pouzivani olejotésnych van nebo zapusténych jimek pro
hydraulické stanice a zaf{zeni mazand olejem nebo
mazivem,

sbér rozlitych kapalin,

prostory pro naklddani a vykladani procesnich chemikalii,
maziv a ndtérovych hmot atd. jsou navrzeny
a konstruovany tak, aby byly zachyceny piipadné tniky
a tkapy, které budou ndsledné odvedeny k Gpravé v misté
vzniku (viz BAT 36) nebo mimo misto vzniku,

vysoce hoflavé kapaliny (napf. methyl-formidt, TEA,
DMEA, nétéry forem obsahujici alkohol) se skladuji
oddélené od neslucitelnych latek (napf. oxidacnich ¢inidel)
v uzavienych a dobfe vétranych skladovacich prostorach.

Obecné
telné.

pouzi-

Spréavna provozni praxe

Soubor opatieni zaméfenych na prevenci nebo sniZeni vzniku
emisi (napf. pravidelnd tdrzba a CiSténi zafzeni, pracovnich
povrcht, podlah a dopravnich tras a zachycovéani a rychlé
odstrafiovani ptipadnych tkapu).

Obecné
telné.

pouZi-

BAT 5.

Nejlepsi dostupnou technikou ke sniZeni vyskytu jinych neZ béZnych provoznich podminek

(OTNOC) a omezeni emisi béhem téchto podminek je vytvofeni a provddéni plinu fizeni OTNOC
zaloZeného na rizicich jako soudist systému EMS (viz BAT 1), pfi€emZ tento pldn zahrnuje vSechny tyto

pr

iii.

vky:

uréen{ potencidlnich OTNOC (napf. porucha rizikového zafizeni z hlediska ochrany Zivotniho prostedi
(wrizikovd zafizeni), jejich hlavnich p¥i¢in a moZnych nésledkd;

vhodnou konstrukei rizikového zafizeni (napf. ¢istén{ odpadnich plynd, ¢isténi odpadnich vod);

sestaveni a provadéni pldnu inspekce a programu preventivni Gdrzby pro kritické zafizeni (viz BAT 1

monitorovani (tj. odhad nebo, jeli to mozné, méfeni) a zaznamendvani emisi béhem OTNOC

pravidelné hodnoceni emisi vyskytujicich se béhem OTNOC (napf. frekvence uddlosti, jejich trvani,

mnozstvi emisi znecistujicich latek) a v pipadé potieby provedeni ndpravnych opatient;

pravidelny pfezkum a aktualizace seznamu zji§ténych OTNOC podle bodu i) v ndvaznosti na pravidelné

bod xii));
iv.
a souvisejicich okolnosti;
V.
vi.
hodnoceni podle bodu v);
vii.  pravidelné testovani zdloZnich systéma.
Pouzitelnost

Mira podrobnosti a stupefi formalizace pldnu ¥{zeni OTNOC bude obecné zéviset na povaze, rozsahu a sloZitosti
zdvodu a na rozsahu dopad, které mizZe mit na Zivotni prostiedi.

18/76

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2024/2974/oj



UF. vést. L, 6.12.2024

CS

1.1.2. Monitorovani

BAT 6. Nejlepsi dostupnou technikou je alespoii jednou ro¢né vyhodnotit:
— spotiebu vody, energie a pouzitych materidlt véetné procesnich chemikalii, vyjadfenou jako ro¢ni primér,
— mnozstvi vyprodukované odpadni vody vyjadrené jako ro¢ni primér,

— mnozZstvi kazdého druhu materidld, které bylo vyuZito, recyklovano a/nebo znovu pouzito, vyjadiené jako ro¢ni
prameér,

— mnozstvi kazdého druhu vzniklych zbytkt a kazdého druhu odpadu odesilaného k odstranéni, vyjadiené jako
ro¢ni pramer.

Popis

Monitorovéni pfednostné zahrnuje pfiméd méfeni. Lze také pouZit vypocty nebo zdznamy, napf. pomoci vhodnych
méfidel nebo faktur. Monitorovani je ¢lenéno na nejvhodnéjsi Groven (napf. na droven procesu nebo zafizeni)
a bere v Gvahu jakékoli vyznamné zmény procesu nebo zafizeni.

1.1.3. Energetickd a&innost

BAT 7. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiujici zvysit celkovou energetickou wcinnost zivodu je
pouzivini vSech niZe uvedenych technik.

Technika Popis Pouzitelnost

Techniky Fizeni

Plin energetické tcinnosti je soucdsti systému EMS (viz BAT 1)
a zahrnuje definovani a monitorovani specifické spotieby energie
dané cinnostifprocest (napf. kWh/t kapalného kovu), stanoveni
cild z hlediska energetické dwcinnosti a provadéni opatieni
Plin energetické | k dosaZeni téchto cild.

a. Gcinnosti a ener- | Audity (rovnéZz souddst systému EMS, viz BAT 1) se provadgji
getické audity alesponl jednou rocné, aby se zajistilo, Ze jsou plnény cile planu ] o
energetické G¢innosti a Ze jsou sledovana a provadéna doporuceni | Mira po.drcfbn(,)svg plang
audittL energetické  Ucinnosti,

Plan energetické iéinnosti miiZe byt zaclenén do celkového planu | auditi a evidence bi-

energetické ti¢innosti vétsiho zafizeni (napt. povrchovych tprav). lance se bude obecné
vztahovatk povaze, roz-

sahu a slozZitosti zdvodu
a pouzitym druhim
zdrojti energie.

Jednou ro¢né vypracovani evidence energetické bilance, kterd

poskytuje rozpis spotieby a vyroby energie (véetné vyvozu

energie) podle druhu zdroje energie, napiiklad:

— spotieba  energie:  elektfina, zemni plyn, energie
z obnovitelnych zdroji, dovezené teplo a/nebo chlazeni,

— vyroba energie, elektfina a/nebo para.

b Evidence energe-
) tické bilance

Patii sem:
— definice energetickych hranic procest,
— udaje o spotiebé energie, pokud jde o dodanou energii,

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2024/2974/oj
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Technika Popis Pouzitelnost
— udaje o energii exportované ze zdvodu,
— informace o tocich energie (napt. Sankeyovy diagramy nebo
energetické bilance), které uvadéji, jak se energie vyuzivd
v pribéhu procesti.
Vybér a optimalizace procesii a zaFizeni

Pouzivini  obe-
cnych  technik
uspory energie

Zahrnuje napiiklad nésledujici techniky:

udrzba a Fizeni hordka,

energeticky G¢inné motory,

energeticky G¢inné osvétlent,

optimalizace rozvodu pary a stlaceného vzduchu,

pravidelnd kontrola a tdrzba systémi rozvodu pdry, aby se
zabranilo tnikdm pary nebo se sniZil jejich pocet,

systémy Fizeni procest,

pohony s proménnymi otac¢kami,

optimalizace klimatizace a vytapéni budov.

Obecné pouzitelné.

Dalsi techniky zvySovani energetické Gi¢innosti pro dané odvétvi jsou uvedeny v oddilech 1.2.1.3, 1.2.2.1, 1.2.4.1
a 1.3.1 téchto zavért o BAT.

. Hluk a vibrace

BAT 8. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici zamezit vzniku hluku a vibraci nebo — neni-li to mozné
- hluk a vibrace omezit, je vytvofFit, provést a pravidelné pfezkoumadvat plan sniZovani hluku a/nebo vibraci
jako soucdst systému environmentdlniho fizeni (viz BAT 1); tento plin zahrnuje vSechny nasledujici prvky:

— protokol obsahujici ptislusnd opatfeni a lhity,

— protokol monitorovani emisi hluku a/nebo vibraci,

— protokol pro reakce na zji§téné vyskyty hluku a vibraci, napf. feSeni stiZnosti a/nebo pfijimdni ndpravnych

opatfent,

— program omezeni hluku a vibraci navrzeny tak, aby byl identifikovin zdroj ¢ zdroje hluku a/nebo vibraci,
provddéno méfenijodhady expozice hluku a/nebo vibracim, popsin podil jednotlivych zdrojii na celkovém
hluku a vibracich a provadéna opatieni k pfedchdzeni hluku a vibracim a/nebo jejich sniZeni.

PouZitelnost

Pouzitelnost je omezena na pipady, kde se ocekavd obtézovani hlukem ajnebo vibracemi u citlivych receptori af
nebo kde je takové riziko opodstatnéné.

BAT 9. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiiujici zamezit vzniku hluku nebo — neni-li to mozné — hluk
omezit, je pouZiti jedné z niZe uvedenych technik nebo jejich kombinace.

Technika

Popis

PouZitelnost

Vhodné umisténi
vybaveniabudov

ZvétSeni vzddlenosti mezi zdrojem hluku a jeho pifjemcem,
pouzitim budov jako protihlukovych stén a pfemisténim vyba-
veni a/nebo otvori v budovéch.

storu

V piipadé stavajicich zafizeni
nemusi byt pfemisténi vyba-
veni a otvort v budovach pou-
zitelné kvuli nedostatku pro-

nebo pilisnym

ndkladdam.
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Technika Popis Pouzitelnost

Patf{ mezi né alespon ndsledujici:

— inspekce a ddrzba vybaven,

— zavirdni dveii a oken uzavienych prostor, pokud je to mo-
zné, nebo pouzivani samozaviracich dvefi,

— zkuSena obsluha vybaveni,

— neprovozovani hluénych ¢innosti v noci, pokud je to
mozné,

— opatien{ pro regulaci hluku pfi vyrobé a tidrzbé, prepravé | Obecné pouzitelné.
a manipulaci se surovinami a materidly, napf. snizeni po-
¢tu operaci pfesunu materidld, snizeni vysky, z niz padaji
souddsti na tvrdé povrchy.

Provozni  opa-
tieni

To se tykd i motorti s pfimym pohonem; kompresort, ¢erpadel
a ventilatort s nizkou hlu¢nosti; dopravnich zafizeni s nizkou
hlu¢nosti.

Vybaveni s ni-
zkou hlucnosti

Zahrnuje napiiklad ndsledujici techniky:

— pouziti reguldtort hluku,

— pouziti akustické izolace vybaveni,

Vybaveni pro re- | — uzavieni hluéného vybaveni a procesti (napf. vykladky su-

gulaci hlu¢nosti rovin, tvarovani bucharem, kompresorti, ventilatort, vy-
tloukani, dokoncovacich praci),

— vyuzivani stavebnich materidld s vysokymi zvukové izo-
la¢nimi vlastnostmi (napf. pro stény, stiechy, okna, dvefte).

Pouzitelnost na stavajici zafi-
zen{ muZe byt omezena nedo-
statkem mista.

Pouzitelné pouze v piipadé sté-
vajicich zafizeni, protoZe u no-
vych zafizeni by tato technika
Umistén{ pfekazek mezi zdroje hluku a jeho piijemce (napf. | méla byt s ohledem na jejich
ochrannych zdi, ndsp). konstrukeci zbytecnd. V ptipadé
stavajicich zafizeni nemusi byt
umisténi prekdzek pouzitelné
kviili nedostatku prostoru.

Snizeni hluku

. Zbytky

BAT 10. V zdjmu zvySeni materidlové G¢innosti a sniZzeni mnoZzstvi odpadu uréeného k odstranéni ma
BAT zavést, provadét a pravidelné revidovat plin naklddini se zbytky.

Popis

Pldn naklddani se zbytky je soucdsti systému EMS (viz BAT 1) a je souborem opatient, jejichZ cilem je:

L. minimalizovat vznik zbytkd;
IL. optimalizovat opétovné pouziti, recyklaci ajnebo vyuziti zbytka a
L zajistit Fddné odstraiovani zbytka.

Pldn nakldddni se zbytky mutze byt zaclenén do celkového planu naklddani se zbytky vétsiho zafizeni (napf. pro
¢innosti v oblasti povrchovych tGprav).

Pouzitelnost

Mira podrobnosti a stupeni formalizace planu nakladani se zbytky budou obecné souviset s povahou, rozsahem
a slozitosti zdvodu.
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1.2.  Zdvéry o BAT pro slévdrny

Zavéry o BAT uvedené v tomto oddile se nevztahuji na slévarny kadmia, titanu a drahych kov{, jakoZ i na zvony a umélecké

odlitky.

1.2.1. Obecné zivéry o BAT pro slévirny

Zavéry o BAT uvedené v tomto oddile plati navic k obecnym zavértim o BAT uvedenym v oddile 1.1.

1.2.1.1. Nebezpecné ldtky a ldtky vzbuzujici mimofddné obavy

BAT 11. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiujici zabrinit pouZivini nebezpecnych litek a litek
vzbuzujicich mimofidné obavy pfi formovini a vyrobé jader z chemicky tvrzeného pisku nebo toto
pouzivini omezit je pouZivani alternativnich litek, které nejsou nebezpeéné nebo jsou méné nebezpecné.

Popis
Nebezpecné latky a latky vzbuzujici mimofddné obavy pouzivané pii formovdni a vyrobé jader se nahrazuji
latkami, které nejsou nebezpecné, piipadné pokud to neni mozné, méné nebezpenymi ldtkami, napiiklad

pouzitim:

— alifatickych organickych pojiv (namisto aromatickych) pfi formovéni a vyrobé jader (viz BAT 25 pismena d),

¢)af)),
— nearomatickych rozpoustédel pro vyrobu jader metodou cold-box (viz BAT 25 pismeno j)),
— anorganickych pojiv pii formovani a vyrobé jader (viz BAT 25 pismena d), €) a f)),

— ndtért na vodni bazi pti formovdni a vyrobé jader (viz BAT 25 pismeno l)).

1.2.1.2. Monitorovdni emisi

1.2.1.2.1. Monitorovani emisi do ovzdusi

BAT 12. Nejlepsi dostupnou technikou je monitorovini fizenych emisi do ovzdusi minimdlné s nize
uvedenou cetnosti a v souladu s normami EN. Nejsou-li k dispozici normy EN, je nejlepsi dostupnou
technikou pouZiti norem ISO, vnitrostitnich norem nebo jinych mezinirodnich norem, jejichZ pouzitim
se ziskaji idaje rovnocenné odborné kvality.

Minimédlni
Létka/Parametr Proces(y)/zdroj(e) Typ slévarny/pece | Norma (normy) rfrrlzlril‘i,f:rcoe— 1\;[22‘1;22;‘;?21
vani (1)
Formovéni pomoci Z4dn4 norma
Aminy netrvalych forem a vyroba Vsechny EN nen{ BAT 26
jader (3) k dispozici
Formovani pomoci
netrvalych forem a vyroba BAT 26
jader (%) Jednou ro¢né
Z4dnd norma
Benzen Odlévéni, chlazeni Vsechny EN nenf
a vytloukdn{ pomoc{ k dispozici
netrvalych forem vcetné BAT 27
procesu s chemicky
tvrzenymi formami (%)
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Miniméln{
. . (o frekvence Monitorovan{
Ldtka/Parametr Proces(y)/zdroj(e) Typ slévirny/pece | Norma (normy) monitoro- souvisejict s
vani (")
74dnd norma
Bla]P Taveni kovti (*) Litina EN neni Jednou ro¢né —
k dispozici
Tepelné osetfeni (°) Vsechny BAT 24
Oxid uhelnaty (CO) Litina: SVK HVK EN 15058 Jednou ro¢né BAT 38
a rota¢ni pece
Taveni kovii
NK () BAT 43
Tepelné osetfeni () Jednou ro¢né BAT 24
V§echny BAT 38
Tavenf kovi rfg;;g) BAT 40
BAT 43
Nodularizace (%) Litina BAT 39
Rafinace Ocel BAT 41
Formovani pomoci
netrvalych forem a vyroba Vsechny BAT 26
jader
Prach EN
rac Odlévini, chlazeni 13284-1 () (%)
a vytloukdni pomoc{
netrvalych forem vcetné Vsechny BAT 27
procesu s chemicky Jednou rocné
tvrzenymi formami
Koneéné tpravy Vechny BAT 30
Odlévéni metodou Litina a NK BAT 28
spalitelného modelu
Odlevar? do trvalych Viechny BAT 29
orem
Opétovné pouziti pisku Vsechny BAT 31
Formovani pomoci
netrvalych forem a vyroba Jednou ro¢né BAT 26
jader
Norma EN
Formaldehyd (%) Odlévéni. chlazeni Vsechny pfedmétem
a vytloukdni pomoci vyvoje
netrvalych forem véetné Jednou ro¢né BAT 27

procesu s chemicky
tvrzenymi formami

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2024/2974/oj
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Minimdln{
Ldtka/Parametr Proces(y)/zdroj(e) Typ slévirny/pece | Norma (normy) rfrrlf)l:i/f:r?— I\;Igﬁ‘l:izz;??l
vani (")
thma:VS\’/K, HV}( BAT 38
a rotacni pece (*)
Plynné chloridy Taveni kovii EN 1911
Hlinik (‘) BAT 43
Jednou ro¢né
thma:VS\,/K, HV}( BAT 38
a rotacni pece () Norma EN
Plynné fluoridy Taveni kovil pfedmétem
vyvoje
Hlinik BAT 43
Odlévini, chlazeni
a vytloukdni pomoc{
netrvalych forem véetné Vsechny Jednou rocné —
procesu s chemicky
tvrzenymi formami (*
Kadmium Y 0
ajeho
slou¢eniny
Taveni kovii Vsechny Jednou ro¢né —
Konecné tpravy (%) Vsechny Jednou ro¢né —
Odlévini, chlazen{
a vytloukdni pomoc{
netrvalych forem véetné Vsechny Jednou rocné —
procesu s chemicky
tvrzenymi formami ()
Chrom ajeho
Kovy slouceniny EN 14385
Taveni kovii (¥ Vsechny Jednou ro¢né —
Konecné tpravy (%) Vsechny Jednou ro¢né —
Odlévani, chlazeni
a vytloukdni pomoc{
netrvalych forem véetné Vsechny Jednou rocné —
procesu s chemicky
Nikl a jeho tvrzenymi formami (%)
slou¢eniny
Taveni kovii (%) Vsechny Jednou ro¢né —
Konecné tpravy () Vsechny Jednou rocné —
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Létka/Parametr

Proces(y)/zdroj(e)

Typ slévérny/pece

Norma (normy)

Minimdln{

frekvence

monitoro-
vani (")

Monitorovani
souvisejici s

Odlévani, chlazeni
a vytloukdn{ pomoci

netrvalych forem véetné Vsechny Jednou ro¢né —
procesu s chemicky
tvrzenymi formami ()
Litina SVK
Olovo a jeho a HVK (4) BAT 38
slou¢eniny Taveni kovii Jednou ro¢né
NK () BAT 43
Odleval? do trvaljch Olovo Jednou ro¢né BAT 29
orem
Konecné tpravy (%) Vsechny Jednou ro¢né —
Zme}< 2 jeho Taveni kovti (¥ Vsechny Jednou ro¢né —
slouceniny
Tepelné osetfeni (°) Vsechny BAT 24
Tepelnd regenerace pisku,
s vyjimkou pisku
pochézejictho z procesu
cold-box ()
Vsechny BAT 31
Oxidy dusiku (NOy) Tepelnd regenerace pisku EN 14792
pochézejictho z procesu
cold-box
Litina:
SVK, HVK ]ednou ro¢né BAT 38
Taveni kovti a rotacni pece
NK () BAT 43
Litina: SVVI,(, HVK BAT 38
a rota¢ni pece
Litina: EN 1948-1,
PCDD/PCDF Taveni kovii Induke ',(4) EN 1948-2, BAT 38
faukent EN 1948-3
BAT 40
4
Ocel a NK (% BAT 43
Formovani pomoci
netrvalych forem a vyroba BAT 26
jader (')
Z4dnd norma
Fenol 0dlévani, chlazeni Vsechny EN nen{ Jednou ro¢né
a vytloukdn{ pomoci k dispozici
netrvalych forem vcetné BAT 27
procesu s chemicky
tvrzenymi formami (')
ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2024/2974/oj 25(76
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Minimdln{
. . (s frekvence Monitorovan{
Ldtka/Parametr Proces(y)/zdroj(e) Typ slévirny/pece | Norma (normy) monitoro- souvisejict s
vani (")
Tepelnd regenerace pisku,
ve kterém byly pouzity <
katalyzatory na bazi Vsechny BAT 31
kyseliny sulfonové
Oxid sificity (SO,) Litina: EN 14791
SVK, HVK BAT 38
Tavens kovii a rotacni pece
NK () () BAT 43
Formovani pomoci
netrvalych forem a vyroba BAT 26
jader
Odlévani metodou
spalitelného modelu Jednou ro¢né BAT 28
Vsechny
Odlévani, chlazeni
a vytloukdn{ pomoci EN12619
netrvalych forem véetné BAT 27
rocesu s chemicky
Celkovy tékavy P o .
t fi
organicky uhlik (TVOCQ) vizetymi formattt
Opétovné pouziti pisku BAT 31
Litina BAT 38
Taveni kovii
Ocel a NK (% —
Odlévéni do trvalych Viechny (9 BAT 29

forem (V%)

(')  Mefeni se pokud mozno provadéji v nejvyssim predpoklddaném stavu emisi za béZnych provoznich podminek.

tvrzenymi formami.

) Monitorovéni se se pouZije pouze v piipadé procesu cold-box, pfi némz se pouZivaji aminy.
() Monitorovani se pouzije pouze v piipadé pouziti aromatickych pojiv/chemikdlii nebo v pfipadé pouziti procesu s chemicky

() Monitorovani se pouzije pouze v piipadé, Ze je dotCend litka | dotCeny parametr urCenafurcen jako vyznamnd|vyznamny v toku
odpadnich plynii podle soupisu vstupii a vystupd, ktery je uveden v BAT 2.
() Monitorovéni se nepouZzije, pokud se pouzivd pouze elektfina.

() Pro kazdy komin spojeny s kuplovnou a s hmotnostnim tokem prachu > 0,5 kg/h se pouzije kontinudlni monitorovani.

() Jestlize jsou méfeni kontinudlni, pouziji se namisto toho nédsledujici obecné normy EN: EN 15267-1, EN 15267-2, EN 15267-3 a EN

14181.

) Jestlize jsou méFeni kontinualni, pouzije se také norma EN 13284-2.
°)  Monitorovéni se nepouzije, pokud se pouzivd BAT 39 pismeno a).

% Monitorovéni se vztahuje pouze na slévirny olova nebo na jiné slévarny NK, které pouzivaji jako legujici prvek olovo.
') Monitorovani se pouZije pouze v piipadé pouziti pojivovych systémil na bazi fenol.
) Monitorovéni se nepouzije, pokud se pouZzivd pouze zemni plyn.

) Monitorovéni se pouZije pouze v piipadé pouziti jader s chemicky tvrzenym piskem.
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1.2.1.2.2. Monitorovani emisi do vody

BAT 13. Nejlepsi dostupnou technikou je monitorovat emise do vody alespoii s niZe uvedenou Cetnosti
a v souladu s normami EN. Nejsou-li k dispozici normy EN, je nejlepsi dostupnou technikou pouziti
norem ISO, vnitrostitnich norem nebo jinych mezinirodnich norem, jejichZ pouZitim se ziskaji ddaje

rovnocenné odborné kvality.

Miniméln{
Latka/parametr Proces Norma (normy) frek\./ence Monitorovani
monitoro- SOuUVIS€JIC1 §
vani (1)
Odpadni voda
Adsorbovatelné organicky vdzané z mokré vypirky
halogeny (AOX) () odpadnich plynt EN1S0 9562
z kuplovny
K dispozici jsou riizné
Biochemickad spotteba kysliku (BSKs) () normy EN (napf. EN
1899-1, ENISO 5815)
-y 74dnd norma EN nenf
M 3) (4
Chemicka spotfeba kysliku (CHSK) () (%) Kk dispozici
Index ropnych uhlovodikd (HOI) (3) ENISO 9377-2
Arsen (As) (3
Kadmium (Cd) () Tlakové liti,
¢isténi odpadnich
Chrom (Cr) () plyndi (napf.
" } mokrd vypirka), | K dispozici jsou rizné
Méd (Cu) () konecné apravy, | normyEN (napf.ENISO Jednou za 3
Felezo 9 0 tepelné 11885, EN1SO 15586, | /S A BAT 36
Kovy/ zpracovani, ENISO 17294-2)
polokovy Olovo (Pb) ) znecisténé
povrchové

Nikl (Ni) ()

Zinek (Zn) (%

Rut (Hg) ()

Fenolovy index (°)

Celkovy dusik (TN) (%)

Celkovy organicky uhlik (TOC) (%) (%)

Celkové nerozpusténé latky (TSS) ()

odtokové vody,
pi{mé chlazeni,
mokra regenerace
pisku
a granulovan{
kvary
z kuplovny.

K dispozici jsou riizné
normy EN (napi. ENISO
12846, ENISO 17852)

EN ISO 14402

K dispozici jsou riizné
normy EN (napf. EN
12260, EN ISO
11905-1)

EN 1484

EN 872

davku.

() Monitorovani se pouzije pouze v p¥ipadé, Ze je dand litka [ dany parametr urcena/urcen jako vyznamnd/vyznamny v toku odpadnich
vod podle soupisu vstupti a vystupd, ktery je uveden v BAT 2.
() V piipadé neptimého vypousténi Ize minimalni frekvenci monitorovani sniZit na jednou za Sest mésici, jestlize je ndvaznd Cistirna
odpadnich vod navrZena a ndleZit¢ vybavena ke snizovani dot¢enych znecistujicich latek.
()  Monitoruje se bud CHSK, nebo TOC. Je upfednostiiovdno monitorovani TOC, jelikoz nevyzaduje pouZziti vysoce toxickych sloucenin.
() Monitorovéni se pouzZije pouze v piipadé pouziti fenolickych pojivovych soustav.

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2024/2974/oj
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1.2.1.3.

s v

Energetickd icinnost

BAT 14. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici zvysit energetickou d&innost je pouzivini vSech
technik a) aZ f) a vhodné kombinace technik g) aZ n), které jsou uvedeny niZze.

Technika ‘ Popis Pouzitelnost
Konstrukce a provoz
Pouzitelné pouze pro nova
a V}'Ibér energeticky u¢in- Viz oddil 1.4.1 Zafizem: a/nebo  pfi Y}’f—
: ného typu pece o znamnych modernizacich
zafizeni.
Techniky pro maximali- | . . e
b. Jniy pro. .| Viz oddil 1.4.1 Obecné pouzitelné.
zaci tepelné ticinnosti peci
Automatizace a ovlddani | . e 1 g
c. pece Viz oddil 1.4.1 Obecné pouzitelné.
d.. Pouziti ¢istého $rotu Viz oddil 1.4.1 Obecné pouzitelné.
Zlepseni vytéznosti odlé- | ... . N
e. cpsent VYLEZnosti ¢ Viz oddil 1.4.1 Obecné pouzitelné.
vani a sniZen{ vzniku §rotu
To zahrnuje viechny nésledujici prvky:
— vyuzivéni &istych predehfatych panvi,
— udrzovani zavienych vik na panvich s cilem ucho-
vat teplo, . . ,
PO, Sl . y Pouzitelnost miize byt
o i . | — vyuzivani energeticky G¢innych technik pro pfede- o .
Snizenienergetickych ztrt PR » PR .. _. | omezena v piipadé velkych
o A hifvan{ panvi (napf. bezplamenné mikroporézni | . % : LA
f. | zlepSeni postupt pfede- y PSP panvi (napf. > 2 t) a panvi
A SOy hoféky nebo kyslikové horiky), S ;
hifvani panve S p 1 . < o | pro spodni lit{ z davodu
— pouzivani velkych (tak, jak je to prakticky mozné) . ;
L A o Lo konstrukénich omezeni.
panvi vybavenych viky pro sniZen{ ztrat tepla,
— minimalizace potieby pfelévat kov z jedné panve do
druhé,
— co nejrychlejsi prelévéni kovu.
Pouzitelnost na stavajici za-
fizeni muZe byt omezena
g. Kyslikopalivové spalovani | Viz oddil 1.4.1 konstrukci pece a pottebou
minimélniho pritoku od-
padniho plynu.
Pouzivani stfedofrekvenc- e i . . . .
. o . Pouzivani stfedofrekvenénich (250 Hz) indukénich peci L w14
h. nich zdroji v indukénich i A p Obecné pouzitelné.
. namisto peci se sitovou frekvenci (50 Hz).
pecich
To zahrnuje vSechna nésledujici opatfeni:
— provadéni vhodné Gdrzby systému za tGicelem sni-
zen{ Gnikd,
S . — efektivni monitorovani provoznich parametrt, jako
. Optimalizace systémustla- C e
i N je prutok, teplota a tlak, Obecné pouzitelné.
¢eného vzduchu SR N
— minimalizace poklest tlaku,
— vyuzivéni efektivniho fizeni zatiZeni,
— snizovani teploty pfivadéného vzduchu,
— vyuzZivani G¢inného systému ovlddani kompresoru.
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Technika

Popis

Pouzitelnost

Mikrovinné suSeni nétérd
na bazi vody

Pouzivani mikrovlnnych susicich peci (napt. s frekvenci
2450 Hz) pro suseni jader s ndtéry na bazi vody (viz
BAT 21 pismeno e)), coz vede k rychlému a homogen-
nimu suseni celého povrchu jadra.

Nemusi byt pouzZitelné pro
kontinudlni liti nebo vy-
robu velkych odlitkd, nebo
pokud jsou jadra vyrobena
zregenerovaného pisku ob-
sahujiciho stopy uhliku.

Techniky rekuperace tepla

Predehfev Srotu s vyuzitim
znovu ziskaného tepla

Srot se predehfiva zpétnym ziskdvanim tepla z horkych
spalin, které se pfesméruji tak, aby pfisly do kontaktu se
vsazkou.

Plati pouze pro Sachtové
pece ve slévarnich nezele-
znych kovii a pro pece EOP
ve slévarnach oceli.

Rekuperace tepla z odpad-
nich plynt vznikajicich
v pecich

Odpadni teplo z horkych odpadnich plyna se rekupe-
ruje (napf. prostfednictvim vyménika tepla) a znovu se
vyuzivd na misté¢ nebo mimo néj (napf. v okruhu tepel-
ného oleje [ horké vody | vytdpéni, pro vyrobu pary nebo
pro ptedehiev spalovaciho vzduchu (viz technika m)).
Jednd se zejména o tyto informace:

— Prebytecné teplo z horkych odpadnich plynt z ku-
plovny se vyuzivd naptiklad k vyrobé pary, k ohfevu
termdlniho oleje nebo k ohtevu vody.

Prebytecné teplo z chladictho systému pece se vy-
uziva napiiklad k suSeni surovin, k vytapéni prostor
nebo k ohfevu vody.

U palivovych peci ve slévirndch hliniku se pfeby-
te¢né teplo vyuziva napiiklad k vytdpéni prostor af
nebo vody pro zafizeni na ¢isténi odlitkd.
Nizkoenergetické teplo se pfeméfiuje na elekttinu
pomoci vysokomolekuldrnich kapalin na zdkladé
organického Rankinova cyklu (ORC).

Pouzitelnost mize byt
omezena nedostatkem

vhodné poptdvky po teple.

Predehfev
vzduchu

spalovaciho

Viz oddil 1.4.1

Obecné pouzitelné.

Vyuziti odpadniho tepla
v indukénich pecich

Odpadni teplo z chladictho systému indukéni pece se
rekuperuje pomoci vyménikd tepla a vyuzivd se k suseni
surovin (napf. $rotu), vytdpéni prostor nebo zasobovani
teplou vodou.

Obecné pouzitelné.

Dalsi techniky zvySovani energetické a¢innosti pro dané odvétvi jsou uvedeny v oddilech 1.2.2.1 a 1.2.4.1 téchto zavért

0 BAT.
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29/76



CS

UF. vést. L, 6.12.2024

Tabulka 1.1:

Urovné environmentélni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEPL) u specifické
spotieby energie ve slévdrnich litiny

Proces — Typ pece Jednotka (R(?Ql?-ﬁrgiér)
Taveni a udrzovéni — studenovétrnd kuplovna 900-1750
Taveni a udrzovéni — horkovétrnd kuplovna 900-1 500
Taveni a udrzovani — induk¢ni kWh/t tekutého kovu 600-1 200
Taveni a udrzovéni - rotani 800-950
Predehiivani panve 50-150 (')

(") U slévdren vyrdbéjicich velké odlitky miZe byt horni hranice rozpéti BAT-AEPL vyssi, a to az 200 kWh/t tekutého kovu.

Tabulka 1.2:

Urovné environmentélni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEPL) u specifické
spotieby energie ve slévirnich oceli

Proces - Typ pece Jednotka (Rggz’_;rgfr’r%ér)
Taveni - (EOP/induk¢ni) 600-1 200
kWh/t tekutého kovu
Predehfivani panve 100-300
Tabulka 1.3:

Urovné environmentilni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEPL) u specifické
spotieby energie ve slévirnich hliniku

Proces Jednotka BVA T-AEPLV
(Ro¢ni primér)
Taveni a udrzovani kWh/t tekutého kovu 600-2 000

Pfislusné monitorovéni je popsdno v BAT 6.

1.2.1.4.  Materidlovd ticinnost

1.2.1.4.1. Skladovan{ zbytk, obalt a nepouzitych procesnich chemikdlii a manipulace s nimi

BAT 15. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici zabrinit environmentilnimu riziku spojenému se
skladovdnim a manipulaci se zbytky, obaly a nepouZitymi procesnimi chemikiliemi nebo toto riziko
sniZit, jakoZ i usnadnit jejich opétovné pouziti ajnebo recyklaci, je pouZivini vSech niZe uvedenych

technik.
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Technika

Popis

Vhodné skladovani

Zahrnuje ndsledujict:
— Prach z tkaninovych filtrG se skladuje na nepropustnych povrsich, v uzavienych
prostordch a v uzavienych nddobdch/saccich.

a. | rtznych druhd p o < w2 . .y . p
b l};ﬁ — Ostatni druhy zbytk® (napf. $kvdra, struska, opotiebené zdruvzdorné vyzdivky peci) se
y skladuji oddélené na nepropustnych povrsich v krytych prostordch chranénych pfed
povrchovou odtokovou vodou.
b Opétovné pouziti in- | Opétovné pouziti interntho $rotu pifmo nebo po Upravé. Stupent opétovného pouZziti

terniho $rotu

interniho $rotu zdvisi na jeho obsahu necistot.

Opétovné pouziti|re-

Obal na procesni chemikalie se voli tak, aby se usnadnilo jeho tiplné vyprdzdnéni (napf.
s ohledem na velikost otvoru obalu nebo povahu obalového materidlu). Po vyprazdnéni se

« cyklace obalt obal znovu pouZije, vrati se dodavateli nebo se predd k recyklaci materidlu. Procesni
chemikdlie se v optimdlnim ptipadé skladuji ve velkych nadobach.
Vraceni nepouzitych oy . T (o . . P
d. | procesnich  chemi- Nepouzité procesni chemikalie (tj. ty, které zistaly v ptivodnich obalech) se vraceji jejich

kalii

dodavateltim.

1.2.1.4.2. Provozni materidlovd Gc¢innost odlévani

BAT 16. Nejlepsi dostupnou technikou pro zvySeni materidlové wcinnosti odlévini je pouziti bud
techniky a), nebo techniky a) v kombinaci s jednou nebo obéma technikami b) a c), jak je uvedeno nize.

Technika Popis
a. | Zlepsent viteinosti odlé- | vy 4401 49,
véni a snizen{ vzniku rotu
Pouzitl pocitacove simu- | p optimalizaci procesu odlévani, liti a tuhnuti se pouZivd systém pocitacové simulace
b. lace pro odlévani, liti a tuh- X N , 1o L. . iy
nuti s cilem minimalizovat pocet vadnych odlitkti a zvysit produktivitu slévarny.
Vyroba lehkych odlitkti po- | Vyuziti optimalizace topologie (tj. simulace odlévani pomoci algoritmt a pocitacovych
c. | moci optimalizace topolo- | programtl) ke snizeni hmotnosti vyrobku pfi soucasném splnéni pozadavkd na jeho
gie vlastnosti.
Tabulka 1.4:
Orientacni iirovné provozni materidlové d¢innosti
Tvp slévarn Jed- Orienta¢ni Grovné
yp sievarny notka (Ro¢ni primér)
Slévérny litiny 50-97 () ()
Slévarny oceli 50-100 () ()
Slévarny NK (vSechny typy kromé VL) — Pb % 50-97,5 (")
Slévarny NK (vSechny typy kromé VL) — jiné kovy nez Pb 50-98 (Y
Slévérny NK (VL) 60-97 ()

(")  Spodni hranice tohoto rozpéti se obvykle vztahuje k vyrobé slozitych tvart odlitkd, napiiklad kvili vysokému poctu pouzitych jader
a/nebo stoupacich trubic | podavaci.
()  Horni hranice tohoto rozpéti se obvykle vztahuje k odstfedivému odlévéni.
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Pfislusné monitorovani je popsdno v BAT 6.

1.2.1.4.3. Snizeni spotfeby materidlu

BAT 17. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici sniZit spotfebu materidlu (napf. chemikdlie, pojiva) je
pouziti vhodné kombinace niZe uvedenych technik.

Technika Pouzitelnost

Techniky vysokotlakého liti hliniku

Popis

Oddéleny néstiik separacniho
¢inidla a vody

Viz oddil 1.4.2

Obecné pouzitelné.

Minimalizace spotfeby sepa-
racniho ¢inidla a vody

Opatteni k minimalizaci spotieby separa¢niho ¢i-

nidla a vody zahrnujt:

— pouziti automatického nastfikovaciho sy-
stému,

— optimalizace faktoru fedéni separacniho pro-
stiedku,

— pouziti chlazeni v kokile,

— aplikace separa¢niho prostiedku do uzaviené
formy,

— méfeni spotteby separacnich prostredk,

— méfeni teploty povrchu kokily pro indikaci
horkych mist v kokile.

Obecné pouzitelné.

Techniky pro procesy vyuZivajici chemic

ky tvrzeny pisek a vyrobu jader

Optimalizace spotfeby pojiva
a pryskyfic

Viz oddil 1.4.2

Obecné pouzitelné.

Minimalizace ztrat forem a pi-
skovych jader

Vyrobni parametry rtiznych typt vyrobkd se ukld-
daji do elektronické databize, kterd umoziiuje
snadny ptechod na nové vyrobky s minimdlnimi
ztrdtami Casu a materidld.

Obecné pouzitelné.

Pouzivani osvéd¢enych po-
stupl pro procesy vytvrzovani
za studena

Viz oddil 1.4.2.

Obecné pouzitelné.

Regenerace amint z kyselé
praci vody

Na zdkladé kyselého prani (napf. kyselinou siro-
vou) odpadnich plynt z cold-boxu se tvoif amino-
sulfat. Tyto aminy se regeneruji pravou aminosul-
fatu hydroxidem sodnym. To se miize uskute¢nit
na misté nebo mimo néj.

Pouzitelnost miZe byt ome-
zena z divodu bezpecnosti
(nebezpedi vybuchuy).

Pouziti osvédéenych postupit
pro procesy vytvrzovani ply-
nem

Viz oddil 1.4.2.

Obecné pouzitelné.

Pouzit{ alternativnich postupt
formovdni | vyroby jader

Mezi alternativni postupy formovéni | vyroby jader

bez pouziti pojiv nebo s jejich sniZenym mnoz-

stvim patit:

— proces odlévani metodou spalitelného mo-
delu,

— formovini pomoci vakua.

Pouzitelnost procesu odlé-
vani metodou spalitelného
modelu na stavajici zafizeni
muze byt omezena vzhle-
dem k nutnosti Gprav infra-
struktury. Pouzitelnost for-
movani pomoci vakua
muzebytomezenav piipadé
velkych formovacich rdmd
(napf. nad 1,5 m = 1,5 m).
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1.2.1.4.4. Opétovné pouziti pisku

BAT 18. Nejlepsi dostupnou technikou ke sniZeni spotfeby nového pisku a vzniku pouZzitého pisku pfi
opétovném pouziti pisku v procesu odlévini do netrvalych forem je pouZiti jedné z niZe uvedenych
technik nebo jejich vhodné kombinace.

Technika Popis Pouzitelnost
Proces Upravy bentonitové smési je fizen pocitacovym sy-
Optimalizovand stémem, ktery optimalizuje spotfebu surovin a opétovné
tiprava  bentonitové | pouZit{ bentonitu, napf. chlazeni (odpafovinim nebo ve | Obecné pouzitelné.
smési fluidiza¢nim lozi), ptiddvani pojiv a piisad, vlhceni, mi-
chéni, kontrola kvality.
Nizkoodpadovd Uprava/bentonitové smeési ve §lévérnéch hliniku se prqvéd,i
, ... | pomoci skeneru pro identifikaci necistot v bentonitové N
tprava  bentonitové " 1% ” .| Obecné pouzitelné.
smési smési na zakladé jasu/barvy. Tyto necistoty se od bentoni-

tové smési oddéluji pomoci vzduchového razu.

Pfiprava pisku s jilo-
vym pojivem miché-
nim ve vakuu a chla-
zenim

Viz BAT 25 pismeno b).

Obecné pouzitelné.

Mechanickd  regene-
race pisku z vytvrzo-
vani za studena

K regeneraci pisku z vytvrzovani za studena se pouZivaji
mechanické techniky (napf. rozbjjeni hrudek, oddélovani
frakei pisku) s pouzitim drti¢t nebo mlyni.

Nemusi byt pouzitelnd pro
pisek s kfemicitanovym po-
jivem.

Mechanickd  regene-
race piskusjilovym po-
jivem nebo chemicky
tvrzeného pisku za stu-
dena omildnim

Pouziti rota¢ntho omildni k odstranéni jilovych vrstev a che-
mickych pojiv ze zrn vratného pisku.

Obecné pouzitelné.

Mechanickd  regene-
race pisku za studena
pomoci rizového

bubnu

Pouziti rdizového bubnu s otdcejici se vnitini osou vybave-
ného malymi lopatkami k abrazivnimu ¢isténi zrn pisku. Pfi
aplikaci na smés bentonitu a chemicky tvrzeného pisku se
provadi pfedbéznd magnetickd separace s cilem odstranit
z bentonitové smési ¢asti s magnetickymi vlastnostmi.

Obecné pouzitelné.

Regenerace pisku za
studena pomoci pneu-
matického systému

Odstranéni pojiv ze zrn pisku otérem a ndrazem. Kinetickou
energii doddva proud stlaceného vzduchu.

Obecné pouzitelné.

Tepelnd
pisku

regenerace

Vyuzivani tepla ke spalovéni pojiv a znecistujicich latek ob-
sazenych v chemicky tvrzeném a smieném pisku. Pouzivd
se v kombinaci s pocdte¢ni mechanickou ptedipravou,
kterd pisek upravi na spravnou velikost zrn a odstrani ve-
Skeré kovové necistoty. SmiSeny pisek by mél obsahovat do-
state¢né vysoky podil chemicky tvrzeného pisku.

Nemusibyt pouzitelnd v pii-
padé vratného pisku obsa-
hujictho zbytky anorganic-
kych pojiv.
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Technika

Popis

Pouzitelnost

Kombinovand regene-
race (mechanické-te-
pelnd-mechanickd)
pro smésové orga-
nicko-bentonitové

pisky jako prach.

Po predbézné Gpravé

(prosévani, magnetickd separace) a su-
Seni se pisek mechanicky nebo pneumaticky cisti, aby se
odstranila ¢ast pojiva. V tepelné etapé jsou organické slozky
spaleny a anorganické jsou pfevedeny na prach nebo spé-
leny na zrnech. Pfi kone¢né mechanické tipravé se tyto vr-
stvy zrn mechanicky nebo pneumaticky odstrani a zlikviduji

Nemusibyt pouZitelnd v pii-
padé jadrovych piskd obsa-
hujicich kyseld pojiva (pro-
toZe miiZe narusit vlastnosti
bentonitu) nebo v piipadé
vodniho skla (protoze mize
narusit vlastnosti bentoni-
tové smési).

Kombinovand regene-
race pisku a tepelné

Po naliti a ztuhnuti se formy | odlévaci jednotky vlozi do
pece. Kdyz jednotky dosdhnou teploty > 420 °C, pojiva se
spdli, jadra/formy se rozpadnou a odlitky jsou tepelné zpra-

Obecné pouzitelné.

zpracovani  hliniko- | covény. Pisek padd na dno pece, kde ve vyhfivaném fluid-

vych odlitka nim lozZi prochdzi kone¢nym ¢isténim. Po ochlazeni se pisek
znovu pouzije v misici jaidrového pisku bez dalsi Gipravy.

Mokrd regenerace ben- | Pisek se smichd s vodou a vznikne kal. Odstranéni zbytka

tonitové smési, kiemi-
Citych piska nebo pi-
skii pojenych CO,

pojiva vazanych na zrna se provadi intenzivnim vzdjemnym
tfenim zrn pisku. Pojiva se uvoliuji do praci vody. Vyprany
pisek se susi, proséva a nakonec ochladi.

Obecné pouzitelné.

Regenerace  kfemen-
ného pisku (vodniho
skla) pomoci pneuma-
tického systému

Pred pouzitim pneumatického systému se pisek zahfeje, aby
vrstva silikdtu zkiehla (viz technika g)). Pred opétovnym
pouZzitim se regenerovany pisek ochladi.

Obecné pouzitelné.

Vnitfni opétovné pou-
ziti jadrového pisku
(cold-box nebo pojiva
na bazi kyseliny fura-
nové)

Pisek z rozbitych/vadnych jader a pfebytecny pisek z jadrai-
skych strojti (po vytvrzeni ve specifické jednotce) se dopra-
vuje do rozmélnovaci jednotky Vznikly pisek se michd s no-
vym piskem pro vyrobu novych jader.

Obecné pouzitelné.

Opétovné vyuziti pra-
chu z obéhu bentoni-
tové smési pii vyrobé
forem

Prach se zachycuje prostiednictvim odsdvaci filtrace z vy-
tloukactho zatizeni a z ddvkovacich a manipula¢nich stanic
suché bentonitové smési. Shromdzdény prach (obsahujici
aktivni pojiva) lze recyklovat do obéhu bentonitové smési.

Obecné pouzitelné.

Tabulka 1.5:

Urovné environmentélni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEPL) u opétovného

pouziti pisku
v slévimn Jed- BAT-AEPL ()
P Y notka (Ro¢ni primér)
Slévdrny litiny > 90
Slévérny oceli % > 80
Slévarny NK (%) >90

(")  BAT-AEPL nemusi byt pouzitelné, pokud je mnoZstvi vratného pisku nizsi nez 10 000 t/rok.
() BAT-AEPL nemusi byt pouzitelné ve slévarnach pro tlakové liti hliniku, pokud se pouZiva vodni sklo.
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Pfislusné monitorovani je popsdno v BAT 6.

1.2.1.4.5. Snizen{ mnozstvi vyprodukovanych zbytkd a odpadu odesilaného k odstranéni{

BAT 19. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiujici sniZzeni vzniku zbytkd pfi taveni kovii a sniZeni
mnozstvi zbytkd odesilanych k odstranéni je pouZivini vSech niZe uvedenych technik.

Technika Popis

Techniky pro vSechny typy peci

Tvorbu $kvéry lze minimalizovat pouzitim opatfeni v procesu samotném, napf.:

— pouzitim ¢istého Srotu,

— pouzitim niz8{ teploty kovu (co nejblize teoretickému bodu taveni),

— vyhybdnim se vysokym teplotnim $pickdm,

— predchédzenim dlouhym odstavnym casim roztaveného kovu v tavici nebo
pouzivanim samostatné udrzovaci pece,

— adekvétnim pouzitim tavidel,

— adekvétnim vybérem zdrovzdorné vyzdivky pece,

— vodnim chlazenim stén pece, aby se zabranilo opotiebeni zdrovzdorné vyzdivky
pece,

— stéry tekutého hliniku.

Minimalizace tvorby
skvary

Mechanickd pfedtprava
Skvdry | strusky | prachu
b. | zfiltrti [ opotiebenych Za-
ruvzdornych  vyzdivek
pro usnadnéni recyklace

Viz oddil 1.4.2
Muze probihat i mimo zavod.

Techniky pro kuplovny

Uprava kyselosti | bazicity

s Viz oddil 1.4.2
skvary

Koksovy hrasek vznikajici pfi manipulaci, dopravé a vsizce koksu se shromazduje
(napf. pomoci systémt jimani pod dopravnikovymi pésy a/nebo v mistech vsdzeni)
a recykluje se v rdmci procesu (vhdni se do kuplovny nebo se uzivéd pro nauhlicovani).

d Shromazdovidn{ a recy-
| klace koksového hrasku

Recyklace prachu z filtrii
e. | v kuplovnéch s vyuzitim
§rotu obsahujictho zinek

Prach z filtrt z kuplovny se ¢aste¢né vhani zpét do kuplovny s cilem zvysit obsah zinku
v tomto prachu az na troveri, kterd umoziuje zpétné vyuziti zinku (> 18 %).

Techniky pro EOP

Shromézdény suchy prach z filtrd se obvykle po predbézné tpravé (napf. peletizaci
nebo briketizaci) recykluje v peci s cilem umoznit zpétné vyuziti kovového obsahu
tohoto prachu. Anorganicky obsah se pfenasi do skviry.

. Recyklace prachu z filtrii
" | vzafizeni EOP

BAT 20. Nejlepsi dostupnou technikou pro sniZeni mnozstvi odpadu odesilaného k odstranéni je
upfednostnéni recyklace mimo zdvod ajnebo jiného zpétného vyuziti pouzitého pisku,
poddimenzovaného pisku, skvéry, Ziruvzdornych vyzdivek a zachyceného prachu z filtré (nap¥. prachu
z tkaninovych filtrii) pfed jejich odstranénim.

Popis

Recyklace mimo zdvod a/nebo jiné vyuZiti pouzitého pisku, poddimenzovaného pisku, skvdry, zdruvzdornych
vyzdivek a prachu z filtrti maji pfednost pfed jejich odstranénim. PouzZity pisek, poddimenzovany pisek, $kvara
a zaruvzdorné vyzdivky mohou byt:

— recyklovany, napf. pfi stavbé silnic, do stavebnich materiala (jako je cement, cihly, dlazdice),
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— zpétné vyuZity, napf. vyplilovani dilnich prostor, vystavba sklddek (napf. komunikaci na sklddkach a trvalych

krytd).

Filtra¢ni prach lze externé recyklovat, napf. v metalurgii, pfi vyrobé pisku nebo ve stavebnictvi.

Pouzitelnost

Recyklace ajnebo jiné zpétné vyuziti miize byt omezeno fyzikdlné-chemickymi vlastnostmi daného zbytku (napf.
obsahem organickych latek/kovii, granulometrii).

Nemusi byt pouzitelné v piipadé, Ze neexistuje vhodnd poptavka tietich stran po recyklaci a/nebo zpétném vyuZziti.

Tabulka 1.6:

Urovné environmentilni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEPL) pro odpad

pfeddvany k odstranéni

BAT-AEPL ()
Druh odpadu Jednotka (Roéni priimér)
Slévarny NK Slévarny litiny Slévarny oceli

Skvira 0-50 0-50 () 0-50 ()
Struska 0-30 0-30 0-30
Prach z filtréi kgt tekutého kovu 0-5 0-60 0-10
Opotfebené ~~  Ziru- 0-5 0-20 () 0-20
vzdorné vyzdivky peci

(")  BAT-AEPL nemusi byt pouzitelné v piipadgé, Ze neexistuje vhodnd poptdvka tietich stran po recyklaci a/nebo zpétném vyuziti.

() U slévdren oceli nebo litiny provozujicich EOP maze byt horni hranice rozpéti BAT-AEPL vyssi, a to az 100 kg/t tekutého kovu
v dtsledku zvysené tvorby skvary béhem metalurgické apravy.

() U slévéren litiny provozujicich SVK muize byt horni hranice rozpéti BAT-AEPL vy33i, a to az 100 kg/t tekutého kovu.

Pfislusné monitorovéni je popsdno v BAT 6.

1.2.1.5.

Rozptylené emise do ovzdusi

BAT 21. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiujici zamezit vzniku rozptylenych emisi do ovzdusi nebo,

pokud to neni moZné, tyto emise omezit, je pouZivini vSech niZe uvedenych technik

Technika

Popis

PouZitelnost

Zakryti doddvkového
zafizeni (kontejnert)
a. | a ndkladového pro-
storu dopravnich vozi-

del

Nékladovy prostor dopravnich vozidel a doddvkovych
zafizeni (kontejnertt) je zakryty (napf. plachtami).

Obecné pouzitelné.

b Cistén{ silnic a kol do-
" | pravnich prostredka

Silnice i kola dopravnich prostfedkil jsou pravidelné
Cistény, napf. pomoci mobilnich vysava¢t nebo vod-

nich lagun.

Obecné pouzitelné.

Pouziti uzavienych do-
pravnikd

Materidly se pfemistuji pomoci systémt dopravnikd,
napf. uzavienych dopravnikil, pneumatické dopravy.

Je minimalizovdn dopad materidlu.

Obecné pouzitelné.
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Technika

Popis

PouZitelnost

Vysavdni provoznich
prostor formovenaslé-
véaren

Provozni prostory pro formovani a odlévani ve slévar-
ndch pouzivajicich piskové formy se pravidelné vysa-
vaji.

Nemusi byt pouzitelné v obla-
stech, kde pisek plni technickou
funkci nebo funkci souvisejici
s bezpecnosti.

Nahrazeni ndtér(i na
bazi alkoholu ndtéry
na bazi vody

Viz oddil 1.4.3

Pouzitelnost miize byt omezena
v piipadé velkych odlitkti nebo
odlitkd slozitych tvart z diivodu
obtizi pfi cirkulaci susiciho vzdu-
chu.

Nelze pouzit pro pisky pojené
vodnim sklem, pro proces lit{ hot-
¢iku, p¥i formovani pomoci vakua
nebo pii vyrobé odlitk z manga-
nové oceli s ndtérem MgO.

Rizen{ emisf z kalicich
ldzni

Zahrnuje ndsledujict:

— Minimalizaci vzniku emis{ z kalicich ldzni pouzi-
tim polymernich roztokli na vodni bédzi (napf.
s obsahem polyvinylpyrrolidonu nebo polyalky-
lenglykolu).

Zachytévani emisi z kalicich ldzni (zejména z ole-
jovych kalicich ldzni) co nejblize zdroji emisi po-
moci stiesni ventilace, odtahu kloboukem nebo
odtahu pfes hranu. Odsité odpadni plyny mohou
byt zpracovény, napf. pomoci ESP (viz od-
dil 1.4.3).

— Pouziti temperované vody jako kalictho média.

Obecné pouzitelné.

Rizeniemis{z ptesuno-
vych operaci pfi taveni
kovii

Zahrnuje ndsledujict:

— Odsévani co nejblize zdroji rozptylenych emisi
(napf. prachu, vypart) z pfesunovych operaci,
jako je vsazenifodpich peci, naptiklad pomoci z4-
krytd. Odsdvané odpadni plyny se upravuji napfi-
klad pomoci tkaninového filtru nebo mokré vy-
pirky.

Minimalizace rozptylenych emisi z pfesunu ka-
palnych kovil pres lici zlaby napiiklad pomoci
krytt.

Obecné pouzitelné.

Dalsi techniky specifické pro dany proces, které maji pfedejit vzniku rozptylenych emisi nebo je sniZit, jsou uvedeny
v BAT 24, BAT 26, BAT 27, BAT 28, BAT 29, BAT 30, BAT 31, BAT 38, BAT 39, BAT 40, BAT 41 a BAT 43.
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1.2.1.6.

1.2.1.7.

Rizené emise do ovzdusi

BAT 22. Nejlepsi dostupnou technikou usnadiiujici zpétné vyuziti materidld a sniZeni fizenych emisi do
ovzdusi, jakoz i zvysSeni energetické dcinnosti, je kombinovat toky odpadnich plynd s podobnymi
vlastnostmi, ¢imZ se minimalizuje pocet emisnich zdrojd.

Popis

Kombinované zpracovéani odpadnich plynti s podobnymi vlastnostmi zajistuje G¢innéjsi a efektivngjsi ¢isténi ve
srovndni s oddélenym zpracovanim jednotlivych tokd odpadnich plynt. Kombinace odpadnich plyni se provadi
s ohledem na bezpecnost zafizeni (napf. zamezeni koncentracim blizkym dolni/horni mezi vybusnosti), na
technické (napt. kompatibilita jednotlivych tokd odpadnich plynd, koncentrace ptislusnych latek), environmentdlni
(napf. maximalni zpétné vyuziti materidld nebo snizeni mnozstvi znecistujicich latek) a ekonomické faktory (napf.
vzdélenost mezi jednotlivymi vyrobnimi jednotkami). Je tfeba dbit na to, aby kombinaci odpadnich plynt

nedochézelo k fedén{ emisi.

Emise do ovzdusi z tepelnych procesti

BAT 23. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici zabranit emisim do ovzdusi z taveni kovii nebo je
sniZit je vyuziti bud elektrické energie vyrobené z nefosilnich zdrojii energie v kombinaci s technikami
uvedenymi v pismenech a) az e), nebo technik uvedenych v pismenech a) aZ e) a vhodné kombinace nize

uvedenych technik f) aZ i).

Technika

Popis

Pouzitelnost

Obecné techniky

Vybér vhodného typu pece

Vybér vhodného typu pece
se tykd pouze novych za-

a. | amaximalizacetepelnétcdin- | Viz oddil 4.4.1 v 2T ,
S fizen{ a vyznamnych mo-
nosti peci AP
dernizaci zafizeni.
b. | Pouziti ¢istého Srotu Viz oddil 1.4.1 Obecné pouzitelné.

Primdrni kontrolni opatieni k minimalizaci emisi PCDD/PCDF

Maximalizace doby setrvani
odpadnich plyna a optimali-
zace teploty v dospalovaci
komofte kuploven

V kuplovnéch se optimalizuje teplota v dospalovaci ko-
mofe (T > 850 °C), kterd je pribézné monitorovéana, a za-
roven se maximalizuje doba setrvdni odpadnich plyni
v systému (> 2 s).

Rychlé chlazeni odpadnich
plyni

Odpadni plyny se rychle zchladi z teplot nad 400 °C na
teploty pod 250 °C pted sniZenim emisi prachu za ticelem
zabrdnéni opétovné syntézy PCDD/PCDF. Toho se do-
sahne vhodnou konstrukci pece a/nebo pouzitim systému
zchlazeni.

Minimalizace usazovani pra-

chu ve vyménicich tepla

Hromadéni{ prachu podél chladici trajektorie odpadnich
plynd je minimalizovano, zejména ve vyménicich tepla,
napf. pouzivinim vertikdlnich vyménikovych trubek,
Gc¢innym vnitinim ¢isténim vymeénikovych trubek, vyso-
koteplotnim odprasenim.

Obecné pouzitelné.
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Technika Popis

PouZitelnost

Techniky pro sniZeni produkce emisi NOy a SO,

Pouziti paliva nebo kombi-
f. | nace paliv s nizkym poten-
cidlem tvorby NOx

Mezi paliva s nizkym potencidlem tvorby NO pati{ zemni
plyn a zkapalnény ropny plyn.

Pouzitelnd v rdmci ome-
zen{ vyplyvajicich z do-
stupnosti riznych druhd
paliva, kterd muze byt
ovlivnéna  energetickou
politikou daného ¢len-
ského statu.

Pouziti paliva nebo kombi-
g. | nace paliv s nizkym obsa-
hem siry

Mezi paliva s nizkym obsahem siry pati{ zemni plyn a zka-
palnény ropny plyn.

Pouzitelnd v rdmci ome-
zeni vyplyvajicich z do-
stupnosti riznych druhd
paliva, kterd mtze byt
ovlivnéna  energetickou
politikou daného ¢len-
ského statu.

h Hofdky s nizkymi emisemi

NO, Viz oddil 1.4.3

Pouzitelnost pro stavajici
zafizeni muZe byt ome-
zena konstrukénimi af
nebo provoznimi limity
pece.

i. | Kyslikopalivové spalovani Viz oddil 1.4.3

Pouzitelnost pro stavajici
zafizeni muZe byt ome-
zena konstrukci pece a po-
tfebou minimalniho pri-
toku odpadniho plynu.

Jsou uvedeny BAT-AEL pro taveni kovi:
— v tabulce 1.18 pro slévérny litiny,
— v tabulce 1.20 pro slévarny oceli,

— v tabulce 1.22 pro slévarny NK.

BAT 24. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici zabrinit vypousténi emisi ze zpracovini kovi do
ovzdu$i nebo tyto emise sniZit je bud vyuZivini elektfiny vyrobené z nefosilnich zdrojii energie
v kombinaci s technikami uvedenymi v pismenech a) a d), nebo v§echny niZe uvedené techniky.

Technika Popis

Pouzitelnost

Obecné techniky

Vybér vhodného typu pece
a. | a maximalizace tepelné | Viz oddil 1.4.3
ucinnosti peci

Pouzitelné pouze pro nova zafizeni a pii
vyznamnych modernizacich zafizeni.

Techniky pro sniZeni produkce emisi NOx

Pouziti paliva nebo kombi- | Mezi paliva s nizkym potencidlem tvorby
b. | nace paliv s nizkym poten- | NOy pati{ zemni plyn a zkapalnény ropny
cidlem tvorby NOx plyn.

Pouzitelnd v rdmci omezeni vyplyvaji-
cich z dostupnosti riiznych druht paliva,
kterd muiZze byt ovlivnéna energetickou
politikou daného ¢lenského statu.
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Technika

Popis

Pouzitelnost

Hoftdky s nizkymi emisemi
NOyx

Viz oddil 1.4.3

Pouzitelnost pro stavajici zaf{zeni miize
byt omezena konstrukénimi a/nebo pro-
voznimi limity pece.

Zachytdvdni emisi

d Odsévani odpadniho plynu
* | co nejblize zdroji emisi

Odpadni plyny z peci pro tepelnou Gpravu
(napf. Zihani, starnuti, normalizace, izoter-
mické kaleni) se odvadéji pomoci zakrytt
nebo odsavani pfes viko. Zachycené emise
mohou byt zpracoviny pomoci technik,
jako jsou napfiklad textilni filtry.

Obecné pouzitelné.

Tabulka 1.7:

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro ¥izené emise prachu a NOx do ovzdusi

> w7

a orientalni diroven fizenych emisi pro emise CO do ovzdusi z tepelné dpravy

Uroveii emisi spojend s BAT Orientacn{ drovenl emisi
Ldtka/parametr Jednotka (Denni pramér nebo primér za obdobi (Denni primér nebo pramér za obdobi
odbéru vzorki) odbéru vzorki)
Prach 1-5 (Y Z4dnd orienta¢n{ tiroven
NO mg/Nm? 20-120 (3 () Z4dnd orientacni troven
Cco Bez BAT-AEL 10-100 ()

(") BAT-AEL se pouzije pouze v piipadé, Ze jsou dotcend ldtka/parametr v toku odpadnich vod podle piehledu vstupt a vystupi, ktery
uvadi BAT 2, urceny jako vyznamné.

() 'V piipadé tepelného zpracovani pii teploté vyssi nez 1 000 °C (napf. pfi vyrobé temperované litiny) mtze byt horn{ hranice rozsahu
BAT-AEL vyssi, a to az 300 mg/Nm’.

() BAT-AEL a orienta¢ni Groveni emisi se nepouziji v piipadé peci vyuzivajicich pouze elektrickou energii (napf. odporovou).

Pfislusné monitorovéni je popsdno v BAT 12.

1.2.1.8.  Emise do ovzdusi z formovdni pomoci netrvaljch forem a vyroby jader

BAT 25. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici zabrinit emisim do ovzdusi z formovani pomoci
netrvalych forem a vyroby jader nebo tyto emise sniZit je:

— v ptipadé formovani pomoci pisku s jilovym pojivem pouziti vhodné kombinace niZze uvedenych technik a) az c),

— v pifpadé formovéni a vyroby jader pomoci chemicky tvrzeného pisku pouziti bud techniky d), €) nebo f) a vhodné
kombinace nize uvedenych technik g) az k),

—  pii vybéru natért aplikovanych na formy a jadra pouZiti nize uvedené techniky ).

| Technika Popis Pouzitelnost

Techniky formovdni pomoci pisku s jilovym pojivem (bentonitové smési)

Pouzit osvedce: Zahrnuje napiiklad ndsledujici techniky:
nych  postupii

— pfesné pfiddni pozadovaného mnozZstvi klicovych slozek (napf.

a. ro formovani : . A . | Obecné poutzitelné.
Eentonitové jilu, vody, uhelného prachu nebo jinych ptisad) pro obnoveni p
smési chemickych vlastnosti vraceného bentonitové smési;
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Technika

Popis

PouZitelnost

— pravidelné (napf. denni) testovani vlastnosti bentonitové smési
(napt. vlhkost, pevnost za syrova, zhutnitelnost, propustnost,
ztrta Zthdnim, obsah t€kavych latek).

Pfiprava pisku
s jilovym poji-
vem michdnim
ve vakuu a chla-
zenim

Procesy michdni a chlazeni jsou spojeny do jediného procesniho
kroku, kterého se dosdhne provozem misice pisku pod sniZenym
tlakem, coz vede k chlazeni fizenym vypafovanim vody.

Obecné pouzitelné.

Nahrada uhel-
ného prachu

Uhelny prach je nahrazovdn pfisadami, jako je grafit, koksova
moucka a zeolity, coz vede k vyraznému sniZeni rozptylenych
emisi béhem odlévani.

Pouzitelnost mtze byt
omezena provoznimi
omezenimi (napf. méné
uc¢innym  vytloukdnim
nebo vyskytem vad od-
litkd).

Techniky pro prevenci emisi pfi formovdni a vyrobé jader pomoci pisku s chemickym pojivem

Vybér nizkoe-
misniho pojivo-
vého  systému
pro vytvrzovani
za studena

Je vybran pojivovy systém pro vytvrzovani za studena, ktery vytvaii
nizké emise formaldehydu, fenolu, furfurylalkoholu, izokyanatt atd.
To zahrnuje pouzitf:

— samotvrdnoucich furanovych pryskyfic s nizkym obsahem
turfurylalkoholu (napf. méné nez 40 % hmot.), napiiklad pro
vyrobu zeleznych odlitkd,

— samotvrdnoucich fenolickych/furanovych systémi s kyselym
katalyzdtorem s nizkym obsahem siry, naptiklad pro vyrobu
ocelovych odlitkd,

— alifatickych organickych pojiv napiiklad na bazi alifatickych
polyalkoholt (namisto aromatickych organickych pojiv) pro
vyrobu odlitkti ze Zeleza, oceli, hliniku nebo hof¢iku atd.,

— anorganickych geopolymert na bézi polysialati (pro vyrobu
odlitkd ze $edé litiny, hliniku a oceli atd.),

— systému vodni sklo — ester (pro vyrobu stfednich a velkych
ocelovych odlitkti atd.),

— alkydového oleje (napf. pro jednotlivé
malosériovou vyrobu ve slévarnich oceli),

— rezol-esteru (napf. pro leh¢i slitiny v malovyrobé nebo stfedni
vyrobé),

— cementu (napitklad pro vyrobu velmi velkych odlitkd).

odlitky nebo

Pouzitelnost mtze byt
omezena z divodu spe-
cifikaci vyrobku.

Vybér  nizkoe-
misniho pojivo-
vého  systému
pro vytvrzovani
plynem

Je vybrdn pojivovy systém pro vytvrzovani plynem, ktery vytvaif
nizké emise amind, benzenu, formaldehydu, fenolu, izokyandti
atd. To zahrnuje pouziti:

— anorganickych pojiv, napt. kfemicitanu sodného (vodni sklo),
vytvrzovanych CO, nebo organickych esterd, napf. pii
tlakovém liti hliniku,

— anorganickych geopolymerti na bazi polysialatti vytvrzovanych
CO, (pro vyrobu odlitkd ze Sedé litiny, hliniku a oceli atd.),

— alifatickych organickych pojiv napiiklad na bazi alifatickych
polyalkoholt (namisto aromatickych organickych pojiv) pro
vyrobu odlitkl: ze Zeleza, oceli, hliniku nebo hoi¢iku atd.,

— fenolicko-uretanovych pojiv s velmi nizkym obsahem volného
fenolu a formaldehydu (pro vyrobu Zeleznych a ocelovych
odlitkd atd.),

Pouzitelnost muzZe byt
omezena z divodu spe-

cifikaci vyrobku.
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Technika

Popis

PouZitelnost

— fenolicko-uretanovych  pojiv  se  snizenym  obsahem
rozpoustédel (pro vyrobu Zeleznych a ocelovych odlitkd atd.).

Vybér  nizkoe-
misniho pojivo-
vého  systému
pro vytvrzovani
za tepla

Je vybran pojivovy systém pro vytvrzovani za tepla, ktery vytvai{

nizké emise formaldehydu, fenolu, furfurylalkoholu, benzenu,

izokyandtd atd. To zahrnuje pouziti:

— anorganickych pojiv, jako jsou geopolymery na bazi polysialata,

— anorganickych pojiv vytvrzovanych postupem warm-box bez
fenolu, formaldehydu a izokyandtd (napf. pro piipravu
hlinikovych odlitka slozitych tvart),

— alifatickych polyuretanovych pojiv vytvrzovanych postupem
warm-box (pouzivanych jako alternativa k procesu cold-box).

Pouzitelnost muze byt
omezena z divodu spe-

cifikaci vyrobku.

Obecné techniky pro formovini a vyrobu jader z chemicky tvrzeného pisku

Optimalizace
spotfeby pojiva
a pryskyfic

Viz oddil 1.4.3

Obecné pouzitelné.

Pouzivani
osvédéenych
postupti  pro
procesy vy-
tvrzovani za stu-
dena

Viz oddil 1.4.3

Obecné pouzitelné.

Pouzit{ osvédce-
nych  postupii
pro procesy vy-
tvrzovani  ply-
nem

Viz oddil 1.4.3

Obecné pouzitelné.

Pouziti nearo-
matickych roz-
poustédel pro
vyrobu  jader
metodou  cold-
box

Pouzivaji se nearomatickd rozpoustédla na bdzi proteinu nebo
zivo¢i$ného tuku (napf. methylesteri mastnych kyselin
z rostlinného oleje), nebo silikdtovych esterti s cilem snizit emise
tékavych organickych latek (napf. benzenu, toluenu).

Obecné pouzitelné.

Pouzivani
osvédcéenych
postupti  pro
procesy vy-

tvrzovani za te-
pla

Lze pouzit nékolik procesii vytvrzovani za tepla a pro optimalizaci
kazdého procesu je zavedena fada opatieni, véetné ndsledujicich:
Proces hot-box:

— Vytvrzovdn{ probihd v optimdlnim teplotnim rozpéti (napf.
220 °Caz 300 °C).

— Jddra se obvykle pfedem natiraji ndtéry na vodni bézi, aby se
zabranilo spdleni povrchu jadra, které mize mit za nésledek
zkiehnuti pfi liti.

— Foukaci stroje na jadra a prostor kolem nich jsou dobfe vétrany
a odsavany, aby se t¢inné zachycoval formaldehyd uvolfiovany
pfi vytvrzovani.

Proces warm-box:

— Vytvrzovani probihd pfi niz§im optimalnim teplotnim rozsahu
nez u procesu hot-box (napf. 150 °C az 190 °C), coz vede
k niz$im emisim a spotfebé energie nez u procesu hot-box.

Obecné pouzitelné.
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Technika Popis Pouzitelnost

Skofepina (croning):

— Pisky pfedem obalené fenolformaldehydovou pryskyfici jsou
pojeny pomoci hexamethylentetraminu, ktery se rozklada p#
160 °C, pficemz se uvolfiuje formaldehyd, nezbytny pro
zesitovani pryskyfice, a amoniak.

Prostor, kde dochdzi k vytvrzovdni a/nebo foukdni na jidra je dobte

odvétravain a odsivin s cilem w¢inné zachycovat amoniak

a formaldehyd, které se pii vytvrzovani uvolnuji.

Techniky tykajici se ndtérii nandsenych na formy a jddra

Pouzitelnost mtze byt
omezena v piipadé vel-
kych odlitkd nebo od-
litkd  slozitych tvarti
z dtivodu obtiZi pfi cir-
Lo kulaci susictho vzdu-
Nahrazeni na-

v_ o s . chu'
L Legﬁlnilbéigalk; Viz oddil 1.4.3 Nelze pouit pro pisky
bézi vody Y pojené vodnim sklem,

pro proces liti hof¢iku,
pii formovani pomoci
vakua nebo pfi vyrobé
vyrobuodlitkizmanga-
nové oceli s ndtérem
MgO.

BAT 26. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici sniZit emise do ovzdus$i z formovini pomoci
netrvalych forem a vyroby jader je:

— pouziti vhodné kombinace technik uvedenych v BAT 25,

— zachytdvani emisi pomoci techniky a),

— &i8téni odpadnich plyni pomoci jedné z technik b) az f) uvedenych nize nebo jejich kombinace.

Technika Popis Pouzitelnost

Zachytdvdni emisi

Odsdvani  emisi
vznikajicich pii for-
a. | movini a/nebo vy- | Viz oddil 1.4.3
robé jader co nej-
blize zdroji emisi

Pouzitelnost miZe byt omezena v ptipadé formovéni ve slévarnich
litiny a oceli vyrdbéjicich velké odlitky.
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‘ Technika Popis Pouzitelnost

Cisténi odpadnich plynit

b. | Tkaninovy filtr Viz oddil 1.4.3 Obecné pouzitelné.
c. | Mokré vypirka Viz oddil 1.4.3 Obecné pouzitelné.
d. | Adsorpce Viz oddil 1.4.3 Obecné pouzitelné.

Pouzitelnost miiZze byt omezena, pokud je energetickd ndrocnost
piili§ vysokd v disledku nizké koncentrace pfislusné slouceniny
e. | Termickd oxidace | Viz oddil 1.4.3 (sloucenin) v procesnich plynech. Pouzitelnost rekupera¢ni
a regenerativni termické oxidace pro stdvajici zafizeni muze byt
omezena konstrukénimi a/nebo provoznimi limity.

Pouzitelnost muze byt omezena piitomnosti jedd katalyzdtoru
v odpadnich plynech nebo v pfipadech, kdy je energetickd
ndro¢nost piili§ vysokd v dusledku nizké koncentrace piislusné
slouceniny (sloucenin) v procesnich plynech.

f. | Katalytickd oxidace | Viz oddil 1.4.3

Tabulka 1.8:

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro fizené emise prachu, amint;, benzenu,
formaldehydu, fenolu a TVOC z formovini v netrvalych forméch a z vyroby jader do ovzdusi

Litkafparametr Jednotka (Denni pr1°1mé[rjl;?e‘l’ae;1 gggésrpzcg i)ri)édi)g? (;rdbéru vzork)
Prach 1-5
Aminy <0,5-2,5()
Benzen mg/Nm? <1-20)
Formaldehyd <1-2()
Fenol <1-2(%
TVOC mg C/Nm’ 15-50 ()

a) pfi vyrobé jader se pouzivaji systémy organickych pojiv, které vytvafeji nizké nebo zadné emise latek klasifikovanych
jako CMR 1 A, CMR 1B nebo CMR 2 (viz techniky d), e) a/nebo f) v BAT 25);

b) je splnéna jedna nebo obé nasledujici podminky:
— termickd nebo katalytickd oxidace neni pouzitelnd,
— ndahrada natéry na vodni bazi neni pouZitelna.

~

BAT-AEL se pouZije se se pouZije pouze v piipadé procesu cold-box, pfi némz se pouzivaji aminy.

BAT-AEL se pouzije pouze v ptipadé pouziti aromatickych pojiv/chemikalii.

()  BAT-AEL se pouzije pouze v piipadé, Ze je dotcend latka v tocich odpadnich plynt podle pfehledu vstupii a vystupti, ktery uvadi BAT
2, uréena jako vyznamna.

BAT-AEL se pouzije pouze v piipadé pouziti pojivovych systéma na bazi fenold.

V piipadé vyroby jadra maze byt horni hranice rozsahu BAT-AEL vys3i, a to aZz 100 mg C/Nm?, pokud jsou splnény ob¢ ndsledujici
podminky a) a b):

S
~=

SIS
==

Pfislusné monitorovéni je popsdno v BAT 12.
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1.2.1.9. Emise do ovzdusi z procesii odlévdni, chlazeni a vytloukdni ve slévdrndch pouzivajicich netrvalé formy véetné procesu
s chemicky tvrzenymi formami

BAT 27. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiujici sniZit emise do ovzdusi z procesit odlévini, chlazeni
a vytloukdni ve slévirndch pouzivajicich netrvalé formy véetné procesu s chemicky tvrzenymi formami je:

— zachytdvan{ emisi pomoci techniky a),

— &i8téni odpadnich plyni pomoci jedné z technik b) az h) uvedenych nize nebo jejich kombinace.

Technika Popis Pouzitelnost

Zachytdvdni emisi

Emise vznikajici pfi odlévani (zejména emise z liti), chlazeni
a vytloukdni jsou vhodnym zptisobem odsavany.

V piipadé odlévani a chlazeni se jednd o:

— omezeni procesu lit{ na pevné stanovenou plochu nebo polohu

Odsdvani  emisi s cilem usnadnit zachytdvani emisi pomoci ventildtort
vznikajicich  pfi a uzavér (napf. pii sériovém liti), Pouzitelnost mtize byt
a odlévéni, chlazeni | — uzdvéry licich a chladicich linek. omezena v piipadé slévi-
" | a vytloukdni co | V pfipadé procesu vytloukani se jednd o: ren litiny a oceli vyrabéji-
nejblize  zdroji | — pouziti ventila¢nich paneld umisténych na obou strandch | cich velké odlitky.
emisi vytloukactho rostu a v jeho zadni &dsti,

— pouzivani uzavienych jednotek vybavenych stfesnimi otvory
nebo odnimatelnymi kryty (napt. kryt typu ,doghouse*),

— instalace odsdvaného mista umisténého pod vytloukacim
rostem ve sbérném boxu na pisek.

Cisténi odpadnich plynii

b. | Cyklon Viz oddil 1.4.3 Obecné pouzitelné.
c. | Tkaninovy filtr Viz oddil 1.4.3 Obecné pouzitelné.
d. | Mokra vypirka Viz oddil 1.4.3 Obecné pouzitelné.
e. | Adsorpce Viz oddil 1.4.3 Obecné pouzitelné.

Tok odpadniho plynu prochdzi lozem z organického materidlu
(jako je raSelina, vies, kompost, kofeny, stromova kara, mékké
dfevo a rzné jejich kombinace) nebo z urcitého inertntho | Pouzitelné pouze pro za-
materidlu (jako je jil, aktivni uhli a polyuretan), kde biologicky | chdzeni s biologicky roz-
oxiduje pomoci pfirozené se vyskytujicich mikroorganismd na | lozitelnymi  slouceni-
oxid uhli¢ity, vodu, anorganické soli a biomasu. Biofiltr je citlivy | nami.

na prach, vysoké teploty a velké rozdily ve slozeni odpadnich
plynti. Mtize byt zapotiebi ddvkovani doplikovych Zivin.

f. | Biofiltr
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Technika Popis Pouzitelnost

Pouzitelnost rekupera¢ni
a regenerativni termické
oxidace pro stavajici za-
fizeni mizZe byt omezena
konstrukénimi  a/nebo
provoznimi limity. Pou-
g. | Termickd oxidace | Viz oddil 1.4.3 zitelnost mtiZe byt ome-
zena, pokud je energe-
ticki ndrocnost prilis
vysokd v dusledku nizké
koncentrace  piislusné
slou¢eniny  (sloucenin)
v procesnich plynech.

Pouzitelnost mtiZze byt
omezena  pfitomnosti
jedti katalyzdtoru v od-
padnich plynech nebo
v piipadech, kdy je ener-
getickd ndrocnost prilis
vysokd v disledku nizké
koncentrace  piislusné
sloueniny  (sloucenin)
v procesnich plynech.

h Katalytickd  oxi-

d Viz oddil 1.4.3
ace

Tabulka 1.9:

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro Fizené emise prachu, benzenu,
formaldehydu, fenolu a TVOC do ovzdusi z procesit odlévini, chlazeni a vytloukdni ve slévirnich pouZivajicich
netrvalé formy vcetné procesu s chemicky tvrzenymi formami

Urove emisi spojend s BAT
Létka/parametr Jednotka (Denni priimér nebo priimér za obdobi odbéru
vzorki)

Prach 1-5

Benzen <1-2()

mg/Nm’

Formaldehyd <1-2()
Fenol <1-20)
TVOC mg C/Nm’ 15-50 (%

(") BAT-AEL se pouzije pouze v piipadé pouziti aromatickych pojiv | chemikalii nebo v piipadé pouziti procesu s chemicky tvrzenymi
formami.

() BAT-AEL se pouzije pouze v piipadé, Ze je dotcend latka v tocich odpadnich plynt podle piehledu vstupii a vystupti, ktery uvddi BAT
2, ur¢ena jako vyznamna.

()  BAT-AEL se pouzije pouze v piipadé Ze se pfi formovéni a/nebo vyrobé jader pouzivaji pojivové systémy na bézi fenolt.

()  Horni hranice rozsahu BAT-AEL muZze byt vyssi, a to az 100 mg C/Nm?, pokud se pfi vyrobé jader pouZivaji systémy organickych
pojiv, které vytvéteji nizké nebo zddné emise latek klasifikovanych jako CMR 1 A, CMR 1B nebo CMR 2 (viz techniky d), €) a/nebo f)
v BAT 25).

Pfislusné monitorovéni je popsdno v BAT 12.
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1.2.1.10. Emise do ovzdusi p¥i odlévani metodou spalitelného modelu

BAT 28. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici sniZit emise prachu a TVOC do ovzdusi pfi odlévini
metodou spalitelného modelu je zachytivani emisi pomoci techniky a) a ¢isténi odpadnich plynié pomoci
vhodné kombinace niZe uvedenych technik b) az d).

Technika Popis ‘ Pouzitelnost

Zachytdvdni emisi

Odséavani emisi vzni-
kajicich pti odlévani | P¥ procesech odlévani metodou spalitelného modelu se
a. | metodou spalitelného | emise z pyrolyzy expandovaného polymeru béhem liti a vy- | Obecné pouzitelné.
modelu co nejblize | tloukdni odsdvaji napiiklad pomoci uzdvéru nebo zdkrytu.
zdroji emis{

Cisténi odpadnich plyni

b. | Tkaninovy filtr Viz oddil 1.4.3 Obecné pouzitelné.

c. | Mokrd vypirka Viz oddil 1.4.3 Obecné pouzitelné.

Pouzitelnost  rekupera¢ni
a regenerativni termické
oxidace pro stdvajici zafi-
zeni miZe byt omezena
konstrukénimi a/nebo pro-
voznimi limity. PouZitel-
d. | Termicka oxidace Viz oddil 1.4.3 nost muze byt omezena,
pokud je energetickd naro¢-
nost pili§ vysokd v di-
sledku nizké koncentrace
piislusné slouceniny (slou-
¢enin) v procesnich ply-
nech.

Tabulka 1.10

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro ¥izené emise prachu a TVOC
z odlévini metodou spalitelného modelu do ovzdusi

Uroveii emis{ spojend s BAT
Parametr Jednotka (Denni primér nebo priimér za obdobi odbéru
vzorkil)
Prach mg/Nm’ 1-5
TVOC mg C/Nm’ 15-50 ()

(")  Horni hranice rozsahu BAT-AEL mtiZe byt vy3sf a dosahovat az 100 mg C/Nm’, pokud je G¢innost snizovani emisi TVOC v systému
¢isténi odpadnich plynt > 95 %.

Pfislusné monitorovéni je popsdno v BAT 12.
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1.2.1.11. Emise do ovzdusi z procesu odlévdni ve slévdrndch pouZivajicich trvalé formy

zachytdvat emise pomoci techniky f),

BAT 29 Nejlepsi dostupnou technikou umoZiujici zabranit emisim z procesu odlévini ve slévirnich
pouzivajicich trvalé formy do ovzdusi nebo je sniZit je:

brénit vzniku emisi pouzitim jedné z technik uvedenych v pismenech a) az e) nebo jejich kombinace,

¢istit odpadni plyny pomoci jedné z niZe uvedenych technik g) az j) nebo jejich kombinace.

Technika

Popis

Pouzitelnost

Prevence vzniku emisi

Obecné techniky gravi-
ta¢niho a nizkotlakého

liti do kokil

Zahrnuje napiiklad nasledujici techniky:

— vybér vhodného lubrikantu, s cilem zabranit povrcho-
vym vaddm odlitkd,

— optimalizovand pfiprava a aplikace lubrikantu s cilem
zabranit jeho nadmérné spotiebé.

Obecné techniky vyso-
kotlakého liti

Zahrnuje napiiklad ndsledujici techniky:

— spravnou lubrikaci kokil a pistd pomoci emulzi na bazi
vody, napiiklad silikonovych olejd, esterovych oleji
nebo syntetickych voski,

— minimalizaci spotfeby separa¢niho ¢inidla a vody opti-
malizaci procesu postfiku, napf. pouzitim mikropo-
stiiku pro aplikaci separacnich prostiedkd (viz také
BAT 17 b)).

Optimalizace proces-
nich parametrt pro od-
stiedivé a kontinudln{
litd

Pfi odstiedivém liti se optimalizuji dilezité procesni parame-
try, jako je otdCeni formy, teplota liti a teplota pfedehfevu
formy (napt. pomoci simulace pritoku) s cilem sniZit pocet
vad a minimalizovat emise.

Pii kontinudlnim lit{ se optimalizuje rychlost liti, teplota lit{
a rychlost chlazeni s cilem minimalizovat emise a sniZit
mnozstvi vody spotfebované na chlazeni pti dosazeni poza-
dované specifikace vyrobku.

Oddgéleny nastiik sepa-
racniho ¢inidla a vody
pfi vysokotlakém lit{

Viz oddil 1.4.2

Pouziti bezvodych se-
paraénich prostredka
pii vysokotlakém liti

Bezvodé separaéni prostfedky (napf. v praskové formé) se
nandseji na kokilu pomoci elektrostatického nandseni.

Obecné pouzitelné.

4876
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Technika

Popis

‘ Pouzitelnost

Zachytdvdni emisi

Odsdvani emisi vznika-
jicich pfi odlévani co
nejblize zdroji emisi

Emise vznikajici pfi odlévéni v¢etné vysokotlakého/nizkotla-
kého/gravita¢niho liti do kokil, odstiedivého a kontinudlntho
liti se odsdvaji pomoci uzdvérii nebo odsdvacich zakrytt.

Obecné pouzitelné.

Cisténi odpadnich plynii

Tkaninovy filtr

Viz oddil 1.4.3

Mokra vypirka

Viz oddil 1.4.3

Obecné pouzitelné.

Elektrostaticky ~ od-
lu¢ovac

Viz oddil 1.4.3

Termickd oxidace

Viz oddil 1.4.3

Pouzitelnost rekuperacni
a regenerativni termické
oxidace pro stavajici zafi-
zeni mazZe byt omezena
konstrukénimi  a/nebo
provoznimi limity. PouzZi-
telnost miZe byt ome-
zena, pokud je energe-
tickd ndro¢nost pfilis
vysokd v dusledku nizké
koncentrace  pfisluiné
slouceniny  (sloucenin)
v procesnich plynech.

Tabulka 1.11

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro fizené emise prachu, TVOC a olova
z procesu odlévani ve slévarnich pouZivajicich trvalé formy do ovzdusi

BAT-AEL
Létka/parametr Jednotka (Denni priimér nebo priimér za obdobi odbéru
vzorkil)
Prach 1-5
mg/Nm?
Pb 0,05-0,1 ()
TVOC mg C/Nm’ 2-30 () ()

(") BAT-AEL se pouzije pouze na slévarny olova.
() BAT-AEL se pouzije pouze v piipadé, Ze je TVOC urcen jako vyznamny v tocich odpadnich plynt podle piehledu vstupt a vystupd,

ktery je uveden v BAT 2.
() BAT-AEL se pouzije pouze v piipadé pouziti jader z chemicky tvrzeného pisku.

Pfislusné monitorovéni je popsdno v BAT 12.
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1.2.1.12. Emise do ovzdusi z konecnych iiprav

BAT 30. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiujici sniZit emise prachu z koneénych tiprav do ovzdusi je
zachytdvini emisi pomoci techniky a) a ¢isténi odpadnich plynti pomoci jedné z niZe uvedenych technik
b) az d) nebo jejich kombinace.

Technika Popis

Zachytdvdni emisi

Emise vznikajici pfi konenych dpravich, jako je odstrafiovdni otfepl, abrazivni fezdni,
Odsdvani  emisi | apretace, brouseni, tryskdni, svafovéni, cizelovdn{ a odjehlovini, se vhodné odsdvaji napf.
vznikajicich  pfi | pomoci:

a. | koneénych tpra- | — zakrytovdnim prostor, v nichz jsou kone¢né tpravy provadény,
vich co nejblize | — stie$ni ventilace nebo stfech ve tvaru kupole,
zdroji emis{ — pevnych nebo nastavitelnych odsévacich zakryta,

— odsdvacich ramen.

Cisténi odpadnich plynit

b. | Cyklon Viz oddil 1.4.3

c. | Tkaninovy filtr Viz oddil 1.4.3

d. | Mokrd vypirka Viz oddil 1.4.3

Tabulka 1.12

Urovné emisi spojené s BAT (hodnoty BAT-AEL) pro Fizené emise prachu z kone¢nych dprav do ovzdusi

Uroveri emisi spojend s BAT
Parametr Jednotka (Denni primér nebo priimér za obdobi odbéru
vzorki)
Prach mg/Nm’ 1-5

Pfislusné monitorovéni je popsdno v BAT 12.

1.2.1.13. Emise z opétovného pouZiti pisku do ovzdusi

BAT 31. Nejlepsi dostupnou technikou sniZeni emisi z opétovného pouziti pisku do ovzdusi je:

— v pripadé tepelné regenerace pisku pouzit bud elektfinu vyrobenou z nefosilnich zdroji energie, nebo obé
techniky a) i b),

— zachytdvat emise pomoc{ techniky c),

— (istit odpadni plyny pomoci jedné z nize uvedenych technik d) az g) nebo jejich kombinace.

Technika Popis Pouzitelnost

Techniky pro sniZeni produkce emisi

Pouziti  paliva
nebo kombinace | Mezi paliva s nizkym potencidlem tvorby
a. palivs nizkym po- | NOy patii zemni plyn a zkapalnény ropny
tencidlem tvorby | plyn.

NOx

Pouzitelnd v rdmci omezeni vyplyvajicich z do-
stupnosti riiznych druhtl paliva, kterd mtize byt
ovlivnéna energetickou politikou daného ¢len-
ského statu.
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Technika Popis Pouzitelnost
Pouziti  paliva Pouzitelnd v rdmci omezeni vyplyvajicich z do-
b nebo kombinace | Mezi paliva s nizkym obsahem siry patif ze- | stupnosti riznych druht paliva, kterd muze byt

sahem siry

palivs nizkym ob- | mni plyn a zkapalnény ropny plyn.

ovlivnéna energetickou politikou daného ¢len-
ského statu.

Zachytdvdni emisi

Odsdvani  emisi
vznikajicich  pfi
C. opétovném pou-
zit{ pisku co nej-
blize zdroji emisi

Emise vznikajici pfi regeneraci pisku se od-
savaji napiiklad pomoci uzdvéru nebo zi-
krytu. Patfisem odsdvanispalin z pecis fluid-
nim loZem, rota¢nich peci nebo nistéjovych
peci, které se pouZivaji pfi tepelné regeneraci
pisku.

Obecné pouzitelné.

Cisténi odpadnich plynii

d. Cyklon Viz oddil 1.4.3

e. Tkaninovy filtr Viz oddil 1.4.3

f. Mokra vypirka Viz oddil 1.4.3

Obecné pouzitelné.

g. Termickd oxidace

Viz oddil 1.4.3

Pouzitelnost rekuperaéni a regenerativni ter-
mické oxidace pro stavajici zafizeni muZe byt
omezena konstrukénimi ajnebo provoznimi li-
mity. Pouzitelnost mize byt omezena, pokud je
energetickd ndrocnost pfili§ vysokd v disledku
nizké koncentrace piislusné slouceniny (slouce-
nin) v procesnich plynech.

Tabulka 1.13

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro ¥izené emise prachu a TVOC
z opétovného pouZiti pisku do ovzdusi

. Uroven emisi spojend s BAT
Litkafparametr Jednotka (Denni prumér nebo primér za obdobi odbéru vzorki)
Prach mg/Nm’ 1-5
TVOC mg C/Nm’ 5-20 (Y

) Horni hranice rozsahu BAT-AEL miZe byt vy$si a dosahovat az 50 mg C/Nm’ pfi vysokém podilu jddrového pisku pfi opétovném
yt vy 4 pri vy p ) p pri op

poutziti pisku.

Tabulka 1.14

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro Fizené emise NOx a SO, z opétovného
pouziti pisku do ovzdusi

Uroven emisi spojend s BAT
Latka/Parametr Proces Jednotka (Denni pramér nebo primér
za obdobi odbéru vzorki)
NO, Tepelnd regenerace pisku pochdzejictho z procesu 50-140
cold-box
mg/Nm?
Tepelnd regenerace pisku, ve kterém byly pouzity
SO, . L. . . 10-100
katalyzatory na bazi kyseliny sulfonové
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Pfislusné monitorovani je popsdno v BAT 12.

1.2.1.14. Zdpach

BAT 32. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiiujici zabranit vzniku emisi pachovych litek nebo (tam, kde
to neni prakticky moZné) tyto emise sniZit, je vytvofit, provést a pravidelné pfezkoumadvat pldn sniZovani
zdpachu jako souddst systému environmentilniho fizeni (viz BAT 1), pfi€emz tento pldn zahrnuje vsechny
nasledujici prvky:

— protokol obsahujici ptislusna opatfeni a lhdity,

— protokol monitorovani pachovych latek, jak uvadi BAT 33. Protokol mtZe byt doplnén méfenim/odhadem
expozice pachovym latkdm nebo odhadem jejich vlivu,

— protokol pro reakce na zjisténé vyskyty zdpachu, napf. feSeni stiznosti a/nebo pfijimani ndpravnych opatieni,

— program piedchdzeni emisim pachovych latek a jejich sniZovani navrZeny tak, aby byl(y) identifikovan(y)
zdroj(e); méfeny/odhadovany expozice pachovym ldtkdm, charakterizoviny podily jednotlivych zdroj
a provadéna opatfeni k pfedchdzeni emisim pachovych latek nebo jejich snizeni.

Pouzitelnost

Pouzitelnost je omezena na ptipady, kdy se ocekava obtézovani emisemi pachovych latek u citlivych receptora af
nebo kde je takové riziko opodstatnéné.

BAT 33. Nejlepsi dostupnou technikou je pravidelné monitoroviani zapachu.
Popis
Zapach lze monitorovat pomocti:

— norem EN (napf. metodou dynamické olfaktometrie podle normy EN 13725 pro urCeni koncentrace
pachovych latek ajnebo podle normy EN 16841-1 nebo -2 pro urceni expozice pachovym latkdm),

— alternativnich metod (napf. odhad vlivu pachovych litek), u kterych nejsou dostupné zddné normy EN.
V takovém piipadé lze pouzit normy ISO nebo jiné mezindrodni ¢ vnitrostdtni normy, které zajisti ziskdni
dajt srovnatelné odborné kvality.

Cetnost monitorovéni je uréena v plénu snizovan{ emisf pachovych ltek (viz BAT 32).

PouZitelnost

Pouzitelnost je omezena na piipady, kdy se ocekdvd obtézovani emisemi pachovych latek u citlivych receptori af
nebo kde je takové riziko opodstatnéné.

BAT 34. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici pfedchdzeni emisim pachovych litek nebo, neni-li to
mozné, jejich sniZovdni, je pouZiti v§ech niZe uvedenych technik.

Technika Popis Pouzitelnost

Pouzitelnost ndtérd na vodni bdzi
muzZe byt omezena vzhledem k typu
suroviny nebo specifikaci vyrobku

Zahrnuje napfiklad ndsledujici techniky:
— pouzivani natérd na vodni bazi (viz
BAT 25 pismeno 1)),

Nahrazeni{ chemickych l4-
tek obsahujicich rozpou-

a. Stédla na bdzi alkoholu Ly - «.x | (napt.velké formy/jadra, pisky pojené
iy — pouzivani alternativnich rozpousté- . I ent
nebo aromatickd roz- B vodnim sklem, lit{ hoi¢ikovych slitin,
ex del pfi vyrobé jader metodou cold- | ' p . fox
poustédla vyroba manganové oceli s ndtérem

box (viz BAT 25 pismeno h)). MgO)
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Technika

Popis

PouZitelnost

Zachytavani a ¢isténi emisi
b. amind z procesu vyroby
jader metodou cold-box.

Odpadni plyny obsahujici aminy, které
vznikaji pii profukovani jader pti metodé
cold-box, se odsdvaji a ¢isti napiiklad po-
moci mokré vypirky, biofiltru, tepelné
nebo katalytické oxidace (viz BAT 26).

Zachytavani a ¢isténi emisi
t€kavych organickych 14-
c. tek z pipravy chemicky
tvrzeného pisku, liti, chla-
zen{ a vytloukdni

Odpadni plyny obsahujici tékavé orga-
nické latky, které vznikaji pii pfipravé
chemicky tvrzeného pisku, liti, chlazeni
a vytloukdnt, se odsavaji a ¢isti naptiklad
pomoci mokré vypirky, biofiltru, tepelné
nebo katalytické oxidace (viz BAT 26).

Obecné pouzitelné.

1.2.1.15. Spot¥eba vody a vznik odpadnich vod

BAT 35. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici optimalizovat spotfebu vody a sniZit objem vzniklé
odpadni vody, jakoZ i zvysit recyklovatelnost vody, je pouziti jak techniky a), tak i b) a vhodné kombinace
nize uvedenych technik c) az g).

Technika

Popis

Pouzitelnost

Plin hospodafenisvo-
dou a audity

Soucdsti systému EMS jsou pldn hospodafeni s vodou

a audity (viz BAT 1), které zahrnujt:

— vyvojové diagramy a hmotnostni bilance vody
v zafizeni jako soucdst soupisu vstupti a vystupt
uvedeného v BAT 2,

— stanoveni cilt d¢inného hospodateni s vodou,

— zaveden{ technik optimalizace vyuzivini vody
(napf. kontrola vyuzivani vody, opétovné pouziti
| recyklace vody, odhalovani a oprava netésnosti).

Audity se provadgji alespon jednou ro¢né, aby se za-

jistilo, Ze jsou plnény cile planu hospodateni s vodou

a Ze jsou sledovdna a provddéna doporuceni audittl.

Mira podrobnosti planu
hospodatenis vodouaau-
ditti bude obecné souviset
s povahou, rozsahem
a slozitosti zavodu.

b. Oddéleni tokd vody

Viz oddil 1.4.4

Pouzitelnost na stavajici
zafizeni maZe byt ome-
zena uspofdddnim sy-
stému sbéru vody.

Opétovné pouziti af
nebo recyklace vody

Proudy vody (napf. procesni voda, odpadni voda z mo-
kré vypirky nebo chladici voda) se znovu pouziji a/
nebo recykluji v uzavienych nebo polouzavienych
okruzich, pokud je to nutné po ¢isténi (viz BAT 36).

Mira opétovného pouziti
a/nebo recyklace vody je
omezenavodnibilanciza-
fizeni, obsahem necistot
a/nebo vlastnostmi pro-
udti vody.

Prevence vzniku od-
d p:jldmch vod z proces-
nich a skladovacich
prostor

Viz BAT 4 pismeno b).

Obecné pouzitelné.
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Technika Popis Pouzitelnost
. Pouziti suchych od- | Pati{ sem techniky, jako jsou napiiklad tkaninové filtry Obecné pousitelné
) praSovacich systémt | a suché elektrostatické odluc¢ovace (viz oddil 1.4.3). p )
Oddéleny ndstiik se-
f. paracnﬂ‘l(a cinidla Viz oddil 1.4.2 Obecné pouzitelné.
a vody pfi vysokotla-
kém liti
Pouzitelnost muize byt
omezena fyzikdlné-che-
Vyuzit odpadm:ho € | pokud je odpadni teplo k dispozici nepfetrzité, lze jej {11}ckym1 Vlas,tnostn} znes
g. pla pro odpafovani Wit k odpaiovni odadnf vod Cistujicich latek pfitom-
odpadni vody vy p p Y nych v odpadni vodg,
které mohou byt emito-
vany do ovzdusi.

Urovné environmentélni vykonnosti spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEPL) u specifické

spotieby vody

Typ slévarny

BAT-AEPL
(Ro¢ni primér)

Jednotka

Slévarny litiny

Slévérny oceli

Slévarny nezeleznych kovii (vSechny typy kromé VL)

Slévéarny nezeleznych kovii VL

m’[t tekutého 0,5-4

kovu

0,5-7

PFislu§né monitorovdni je popsdno v BAT 6.

1.2.1.16. Emise do vody

BAT 36. Nejlepsi dostupnou technikou pro sniZeni emisi do vody je &istit odpadni vodu pomoci vhodné

kombinace niZe uvedenych technik.

Technika (')

Typické cilené znecistujici latky

Pfedbé&iné, primdrni a obecné &isténi, napt.

a. | Vyrovnavani

Vsechny znecistujici latky

b. | Neutralizace

Kyseliny, zdsady

nebo primdrnich usazovacich nddrzi

Mechanickd separace, napf. pomoci Cesli, sit, odlucovalt pi-
c. | sku, odlu¢ovacii tuku, hydrocyklond, separatori oleji z vody

Hrubé tuhé latky, nerozpusténé latky, olej/tuk

Fyzikdlné-chemické Cisténi, napr.

Adsorbovatelné rozpusténé biologicky nerozlozitelné

d. | Adsorpce nebo inhibi¢ni znecistujici latky, napt. uhlovodiky,
rtut, AOX
S Vysrazitelné rozpusténé biologicky nerozlozitelné
e. | Chemické srdzeni Ay » ;
nebo inhibi¢ni znecistujici litky, napt. kovy, fluorid
f. Odpafovéni Rozpustné znecistujici latky, napf. soli
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Technika (')

Typické cilené znecistujici latky

Biologické cisténi, napt.

g. | Postup s aktivovanym kalem

h. | Membranovy bioreaktor

Biologicky rozlozitelné organické slou¢eniny

Odstranéni tuhych Cdstic, napf.

Nerozpusténé tuhé latky a kovy vdzané na tuhé

i Koagulace a flokulace e ho r 12
8 znedistujici latky
Nerozpusténé latky a kovy vdzané na tuhé znecistujici
j. Sedimentace latky nebo biologicky nerozlozitelné nebo inhibujici
zneCistujici latky
K Filtrace (napf. piskova filtrace, mikrofiltrace, ultrafiltrace, re-

verzni osmdza)

L. Flotace

Nerozpusténé tuhé latky a kovy vdzané na tuhé
znedistujici latky

(")  Popisy technik jsou uvedeny v oddile 1

4.4,

Tabulka 1.16

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro piimé vypousténi

Létka/parametr Jednotka Umvef; eB’XiTSf(f)P"jené Pévod proudu (proudsi) odpadni vody
Adsorbovatelné organicky vazané halogeny 01-1 Mokra vypirka odpadnich plynt
(AOX) () ’ z kuplovny
Chemicka spotieba kysliku (CHSK) (?) 25-120
Celkovy organicky uhlik (TOC) () 8-40
Celkové nerozpusténé latky (TSS) 5-25
Index ropnych uhlovodika (HOI) (3) 0,1-5

Med (Cu) () m]! 01-0.4 (n?;;forligg i‘;;fi‘ﬁa?dﬁé‘ﬁiéfé ELZTiy,
Grom €0 e o s
oy [l 0305 | et okt e i
Nikl (Ni) () 0,1-0,5
Zinek (Zn) (} 0,5-2
Fenolovy index 0,05-0,5 (%
Celkovy dusik (TN) () 1-20

(")  Obdobi pro stanoveni priméru jsou definovdna v ¢asti Obecné pozndmky.
()  BAT-AEL se pouzije pouze v piipadé, Ze jsou dotéené latky/parametry v toku odpadnich vod podle soupisu pFitoki a odtokd, ktery je

uveden v BAT 2, ur¢eny jako vyznamné.

() Pouzije se bud BAT-AEL pro CHSK, nebo BAT-AEL pro TOC. Je upfednostiiovina BAT-AEL pro TOC, jelikoz monitorovani TOC

nevyzaduje pouziti vysoce toxickych sloucenin.

()  BAT-AEL plati pouze v ptipad¢ pouziti fenolickych pojivovych soustav.

Pfislusné monitorovéni je popsdno v BAT 13.
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Tabulka 1.17

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro nepiimi vypousténi

Uroven emisi spojena s BAT

00

Létka/parametr Jednotka Pivod proudu (proudt) odpadni vody

Adsorbovatelné organicky vdzané ha- Mokré vypirka odpadnich plyni

logeny (AOX) () 0.1-1 z kuplovny
Index ropnych uhlovodikd (HOI) (%) 0,1-5
Med (Cu) () 0,1-0,4
Tlakové liti, ¢istén{ odpadnich plynd
Chrom (Cr) () mg/l 0,1-0,2 (napf. mokra vypirka), kone¢né tipravy,
Kovy Olovo (Pb) ) 0.1-0.3 tepelné zpracovani, znecisténé

povrchové odtokové vody, piimé
Nikl (Ni) () 0.1-0,5 chlazeni, m’olfrvé regenerace pisku
a granulovani $kvéry z kuplovny.

Zinek (Zn) () 0,5-2

Fenolovy index 0,05-0,5 ()

(")  Obdobi pro stanoven{ priméru jsou definovdna v ¢asti Obecné pozndmky.

() BAT-AEL se nemusi pouZit v piipadé, Ze ndvaznd Cistirna odpadnich vod je navrzena a ndleZit¢ vybavena ke snizovani emisi
dotéenych znecistujicich latek, pokud vysledkem nenf vy3si stupen znecisténi Zivotniho prostiedi.

() BAT-AEL se pouZije pouze v piipadé, Ze je dotCend latka/parametr v toku odpadnich vod podle soupisu p¥itokd a odtokd, ktery je
uveden v BAT 2, ur¢ena jako vyznamna.

()  BAT-AEL plati pouze v piipad¢ pouziti fenolickych pojivovych soustav.

PFislu§né monitorovani je popsano v BAT 13.

1.2.2.  Zavéry o BAT pro slévirny litiny

Zavéry o BAT uvedené v tomto oddile plati navic k obecnym zavérim o BAT uvedenym v oddilech 1.1 a 1.2.1.

1.2.2.1.  Energetickd ticinnost

BAT 37. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiujici zvysit energetickou d¢innost pfi taveni kovi je
pouziti vhodné kombinace niZe uvedenych technik.

Technika Popis Pouzitelnost
Pouzitelné pouze pro
nova zafizeni a pii vy-
znamnych  moderniza-

Zvysen vysky Sa- | (. cichzaffzent.

a. h hsvk | Viz oddil 1.4.1 Pouzitelnost pro stavajici

chty v pecic S
zaf{zeni miZe byt ome-
zena konstrukénimi af
nebo jinymi struktural-
nimi limity.

Obohaceni spalo-

b. | vactho vzduchu | Viz oddil 1.4.1 Obecné pouzitelné.
kyslikem
Minimélni  pe-

c. | riody odstaveni | Viz oddil 1.4.1 Obecné pouzitelné.
peci HVK
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Technika Popis Pouzitelnost
d. | Ruplovna s dlou- |y 44 141 Obecné poufzitelné.
hou kampani
o | Dospalovdni GOd' Viz oddil 1.4.1 Obecné pouzitelné.
padnich plynti

BAT-AEPL pro specifickou spotiebu energie jsou uvedeny v BAT 14.

1.2.2.2.  Emise do ovzdusi z tepelnych procesii

1.2.2.2.1. Emise do ovzdusi z taveni kov

BAT 38. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici zabranit emisim z taveni kovis do ovzdusi nebo je

snizit je:

— v piipadé kuploven pouzit vhodnou kombinaci technik a) az e), které jsou soucasti procesu,

— zachytdvat emise pomoci techniky f),

— distit odsdté odpadni plyny pomoci jedné z nize uvedenych technik g) az 1) nebo jejich kombinace.

Technika Popis Pouzitelnost

Techniky, které jsou soucdsti procesu pro kuplovny

Koks se nakupuje na zdklad¢ dilezitych kvalitativnich specifikaci
(napt. pevny uhlik, popel, tékavé litky, obsah siry a vlhkosti,
sttedni primér), které se pfed pouzitim systematicky kontroluji.

. Rizeni  jakosti
) koksu

Obecné pouzitelné.

b Upravakyselosti |

bazicity skvary Viz oddil 1.4.3

Pouzitelné pouze pro
nova zafizeni a pfi vy-
znamnych moderniza-
cich zaf{zeni.

c. ZvySeni vysky ° | Viz oddil 1.4.1 Pouzitelnost pro stava-
chtyvpecich SVK e
jici zafizeni mtzZe byt
omezena  konstruké-
nimi a/nebo  jinymi
strukturdlnimi limity.
Obohaceni spa-
d. lovactho  vzdu- | Viz oddil 1.4.3 Obecné pouzitelné.
chu kyslikem
e Kuplovna s dlou- | v 4411 4.1 Obecné poufzitelné.

hou kampani
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Technika

Popis

Pouzitelnost

Zachytdvdni emisi

Odsévani odpad-
f niho plynu co
: nejblize  zdroji
emis{

V kuplovnach se odpadni plyny odvadéji bud:

— odtahem nad zavdZecim otvorem na konci kominu kuplovny
pomoci rozvodu a ventildtoru, ktery je umistén po proudu,
nebo

— odtahem pod zavdzecim otvorem pfes prstencovy odtah.

Po odsati se odpadni plyny chladi napiiklad pomoci:

— dlouhych potrubnich rozvodd, které snizuji teplotu pfirozenou
konvekdi,

— vyménika tepla vzduch/plyn nebo olej/plyn,

— sycenim vodou.

U indukénich peci se odpadni plyny odsévaji naptiklad pomocti:

— odsévacich zdkrytd (napf. odsdvéni ptes stfisku nebo pomoci
bocnich odtahovych zdkrytd),

— odsévani pfes hubicku,

— odsévani pies viko.

U rota¢nich peci se odpadni plyny odsdvaji napiiklad pomoci
odsavact.

U EOP peci se odpadni plyny odvadéji napiiklad pomoci:

— zdkrytu montovaného na viko,

— odsavani pfes stiisku nebo pomoci bo¢nich odtahovych
zakrytd,

— &stetného uzavieni pece pomoci mobilnich nebo pevnych
uzdvért upevnénych kolem pece a odpichového otvoru,

— uplného wuzavieni pece pomoci kompletnitho uzavieni
mistnosti kolem pece a odpichového otvoru, vybaveného
pohyblivym vikem pro sdzeni/odpich.

Obecné pouzitelné.

Cisténi odpadnich plynit

Dospalovani od-
& padnich plynti

Viz oddil 1.4.3

Obecné pouzitelné.

h. Cyklon

Viz oddil 1.4.3

Obecné pouzitelné.

i Adsorpce

Viz oddil 1.4.3

Obecné pouzitelné.

j. Suchd vypirka

Suchy prasek nebo suspenzefroztok alkalického ¢inidla (napf.
vapna nebo hydrogenuhli¢itanu sodného) se pfivadi a rozptyluje
v toku odpadnich plynti. Materidl reaguje s kyselymi plynnymi
latkami (napf. SO,) a tvoi{ pevnou bézi, kterd je odstrafiovdna
filtraci (napf. tkaninovym filtrem).

Obecné pouzitelné.

k. Tkaninovy filtr

Viz oddil 1.4.3

Obecné pouzitelné.

1. Mokrd vypirka

Viz oddil 1.4.3

Obecné pouzitelné.
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Tabulka 1.18

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro Fizené emise prachu, HCI, HF, NOx,
PCDD|PCDF, SO,, TVOC, olova vypousténé do ovzdusi a orientacni diroveii emisi CO z taveni kovi
vypousténych do ovzdusi

Uroveii emis{ spojena s BAT

Orienta¢ni troven emisi

Létka/parametr Jednotka Typ pece (Denni primér nebo priimér | (Denni pramér nebo pramér
za obdobi odbéru vzorki) za obdobi odbéru vzorki)
Indukeni, rotacni, 1-5
EOP
Prach
SVK, HVK 1-7 () )
Z4dna orienta¢ni Groven
emisi
HCl SVK, HVK 10-30 ()
HF SVK, HVK, rota¢ni 1-3 )
pece
mg/Nm?
Rotacni pece Bez BAT-AEL 10-30
Cco
SVK, HVK Bez BAT-AEL 20-220
HVK 20-160
NOx SVK 20-70
Rotacni pece 20-100
SVK, HVK, rota¢ni <001-008
ng WHO- pece o
PCDD/PCDF TEQ/Nm'
Indukeni <0,01-0,08 () Z4dnd orientacni Groven
emisi
HVK 30-100
SO, mg/Nm’ Rota¢ni pece 10-50
SVK 50-150
TVOC mg C/Nm’ Vsechny typy peci 5-30
Pb mg/Nm? SVK, HVK 0,02-0,1 ()

(") U stavajicich zafizeni HVK, kterd pouzivaji mokrou vypirku, miiZe byt horni hranice rozsahu BAT-AEL vys3i, a to az do 12 mg/Nm’

az do dalsi vyznamné modernizace kuplovny.

() Dolni hranice rozsahu BAT-AEL Ize dosdhnout pfi pouziti injektdze suchého vapna.
() BAT-AEL se pouzije pouze v piipadé, Ze jsou dot¢end latka/parametr v toku odpadnich plynii podle piehledu vstupt a vystup, ktery
uvadi BAT 2, urceny jako vyznamné.

Pfislusné monitorovéni je popsdno v BAT 12.
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1.2.2.2.2. Emise z nodularizace litiny do ovzdusi

BAT 39. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiujici prevenci nebo sniZeni emisi prachu z nodularizace
litiny do ovzdusi je pouziti techniky a) nebo obou niZe uvedenych technik b) a c).

Technika Popis

Nodularizace bez emisi | Pouziti procesu in-mould, u kterého je hof¢ikovd slitina ve tvaru tablety pfiddna pfimo do
oxidu hote¢natého dutiny formy a nodulariza¢ni reakce probihd pii liti.

Odsdvani odpadniho | Pokud emise oxidu hofecnatého vznikaji v disledku pouzité techniky nodularizace (napt.
b. | plynuconejblize zdroji | sendvicova metoda, zkujiiovac), odsavaji se odpadni plyny co nejblize zdroji emisi pomoci
emisi pevného nebo pohyblivého zkrytu.

Viz oddil 1.4.3. Ziskany oxid hofecnaty lze znovu pouZit k vyrobé pigmentl nebo

c. | Tkaninovy filtr o/ , o
vy zaruvzdornych materidld.

Tabulka 1.19

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro Fizené emise prachu z nodularizace
litiny do ovzdusi

BAT-AEL ()
Parametr Jednotka (Denni prumér nebo pramér za obdobi odbéru
vzorkd)
Prach mg/Nm’ 1-5

()  BAT-AEL se nepouzije, pokud je pouzZita technika a).

Pfislusné monitorovéni je popsdno v BAT 12.

1.2.3. Zavéry o BAT pro slévirny oceli

Zavéry o BAT uvedené v tomto oddile plati navic k obecnym zavérim o BAT uvedenym v oddilech 1.1 a 1.2.1.
1.2.3.1.  Emise do ovzdusi z tepelnych procesii

1.2.3.1.1. Emise do ovzdusi z taveni kovi

BAT 40. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici pfedchizet emisim z taveni kovii do ovzdusi nebo
tyto emise sniZit, je pouZiti obou niZe uvedenych technik.

Technika Popis

Zachytdvdni emisi

Odpadni plyny z indukénich peci se odsévaji naptiklad pomoct:

— odsdvacich zékrytd (napf. odsdvani pfes stfisku nebo pomoci bo¢nich odtahovych
zakrytt),

— odsévéni pfes hubicku,

— odsdvéni pfes viko.

Odséavani odpad- | Odpadni plyny z EOP se odsavaji napiiklad pomoci:

a. nihoplynuconej- | — ¢&astecného uzavieni pece pomoci mobilnich nebo pevnych uzavérd upevnénych kolem

bliZe zdroji emisi pece a odpichového otvoru,

— dplného wuzavieni pece pomoci kompletniho uzavieni mistnosti kolem pece
a odpichového otvoru, vybaveného pohyblivym vikem pro sdzeni/odpich,

— odséavani pomoci zdkrytt (napf. montovanych na viko, pfes stfisku nebo pomoci bo¢nich
odtahovych zdkryta),

— pE{my odtah pfes ¢tvrtym otvor ve viku pece.
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Technika Popis

Cisténi odpadnich plynit

b. Tkaninovy filtr Viz oddil 1.4.3

Tabulka 1.20

Urovné emisi spojené s BAT (hodnoty BAT-AEL) pro Fizené emise prachu a PCDD/PCDF do ovzdusi

Uroven emisi spojend s BAT
Parametr Jednotka (Denni pramér nebo primér za obdobi
odbéru vzorki)

Prach mg/Nm? 1-5

PCDD/PCDF ng WHO-TEQ | Nm’ <0,01-0,08 ()

(") BAT-AEL se pouzije pouze v piipadé, ze jsou PCDD/PCDF urceny jako vyznamné v toku odpadnich plynd podle piehledu vstupii
a vystup, ktery je uveden v BAT 2.

Pfislusné monitorovéni je popsdno v BAT 12.

1.2.3.1.2. Emise do ovzdus{ z rafinace oceli

BAT 41. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiiujici sniZit emise z rafinace oceli do ovzdusi je pouZiti
obou niZe uvedenych technik.

Technika Popis

Zachytdvdni emisi

Odsavani odpad- | Odpadni plyny z rafinace oceli (napf. z konvertorii pro oduhli¢eni argonem a kyslikem (AOD)
niho plynu co | nebo pro oduhliceni kyslikem ve vakuu (VOD)) se odsavaji napf. pomoci zdkrytu p¥imého
nejblize  zdroji | odsdvani nebo stiisky na viku v kombinaci s akcelerdtorem. Odsdté odpadni plyny se Cisti
emis{ technikou b).

Cisténi odpadnich plynii

b. | Tkaninovy filtr Viz oddil 1.4.3

Tabulka 1.21

Urovné emisi spojené s BAT (hodnoty BAT-AEL) pro Fizené emise prachu z rafinace oceli do ovzdusi

Urove emisi spojend s BAT
Parametr Jednotka (Denni priimér nebo priimér za obdobi odbéru
vzorkil)
Prach mg/Nm’ 1-5

Pfislusné monitorovéni je popsdno v BAT 12.
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1.2.4.  Zavéry o BAT pro slévirny nezeleznych kovii

Zavéry o BAT uvedené v tomto oddile plati navic k obecnym zdvértim o BAT uvedenym v oddilech 1.1 a 1.2.1.

1.2.4.1.  Energetickd ticinnost

BAT 42. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiujici zvysit energetickou d¢innost pfi taveni kovi je
pouziti jedné z niZe uvedenych technik.

Technika Popis
a Cirkulace roztaveného kovu | U plamennych peci se instaluje cerpadlo, které zajistuje cirkulaci roztaveného kovu
" | vplamennych pecich a minimalizuje teplotni gradient v celé roztavené lazni (odshora dold).
Minimalizace energetickych Kelimkové pece se zakryvaji vikem a/nebo jsou vybaveny sdlavou panelovou
b. | ztrat sdldnim v kelimkovych P A ) vy Y p

pecich vyzdivkou, aby se minimalizovaly ztrty energie sdlanim.

BAT-AEPL pro specifickou spotiebu energie jsou uvedeny v BAT 14.

1.2.4.2.  Emise do ovzdusi z tepelnych procesii

1.2.4.2.1. Emise do ovzdusi z taveni kov

BAT 43. Nejlepsi dostupnou technikou umoziiujici sniZit emise z taveni kovis do ovzdusi je zachytiavani
emisi pomoci techniky a) a ¢iSténi odpadnich plyni pomoci jedné z nize uvedenych technik b) az e) nebo
jejich kombinace.

Technika Popis

Zachytdvdni emisi

Odpadni plyny ze Sachtovych, kelimkovych, odporovych a plamennych peci (nistéjového typu)
a peci se salavym vikem se odsdvaji pomoci odsdvacich zakrytl (napf. odsavact se stéiskou).
Odsdvaci zafizeni je namontovano tak, aby umozinovalo zachycovani emisi béhem liti.
Odsavani odpad- | Odpadni plyny z induk¢nich peci se odsavaji naptiklad pomocti:

a. | nthoplynuconej- | — odsdvacich zdkrytt (napf. odsdvini pfes stiisku nebo pomoci bocnich odtahovych
blize zdroji emisi zdkrytt),

— odsévani pfes hubicku,

— odsévani pres viko.

Odpadni plyny z rota¢nich peci se odsdvaji naptiklad pomoci odsavacich zakrytd.

Cisténi odpadnich plyni

b. | Cyklon Viz oddil 1.4.3

¢. | Suchd vypirka Viz oddil 1.4.3

d. | Tkaninovy filtr Viz oddil 1.4.3

e. | Mokrd vypirka Viz oddil 1.4.3
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Tabulka 1.22

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) pro ¥izené emise prachu, HCI, HF, NOx,

v v/

PCDD|PCDF, SO, a Pb, do ovzdusi a orientac¢ni iiroveii fizenych emisi CO z taveni kovii do ovzdusi

Uroven emisi spojend s BAT Orientaéni Groven emisi
Latka/parametr Jednotka (Denni pramér nebo primér za (Denni pramér nebo priimér za obdobi
obdobi odbéru vzork) odbéru vzorkd)
Prach 1-5
HCl 1-3 () (9 Z4dn4 orienta¢ni Giroven emisi
HF mg/Nm® <1()
co Bez BAT-AEL 5-30 () ()
NOx 20-50 () ()
PCDD/PCDF ng WHO-TEQ/Nm? <0,01-0,08 (%)
74dnd orienta¢ni roven emisi
SO, <10 () ()
mg/Nm’
Pb <0,02-0,1 (3

S

=
N

BAT-AEL se pouZije pouze na slévarny hliniku.
Horni hranice orienta¢ni tirovné emisi mtize byt vyssi a v piipadé Sachtovych peci miize doséhnout az 70 mg/Nm’.

Orientaéni droven emisi se nepouZije v piipadé peci vyuzivajicich pouze elektrickou energii (napf. odporovou).

BAT-AEL se nepouzije v piipadé peci vyuzivajicich pouze elektrickou energii (napt. odporovou).

Horn{ hranice rozsahu BAT-AEL miiZe byt vyssi a v piipadé Sachtovych peci mize dosahnout az 100 mg/Nm’.

BAT-AEL se pouzije pouze v piipadé, Ze jsou dotCend ldtka/parametr v toku odpadnich plynt podle ptehledu vstupti a vystupt, ktery

uvadi BAT 2, uréeny jako vyznamné.
()  BAT-AEL se nepouzije, pokud se pouzivd pouze zemni plyn.
(")  BAT-AEL se vztahuje pouze na slévarny olova nebo jiné slévarny NK, které pouzivaji jako legujici prvek olovo.

Ptislusné monitorovani je popsdno v BAT 12.

1.2.4.3.

Emise z tipravy a ochrany roztaveného kovu do ovzdusi

BAT 44. Pouziti plynného chloru pro dpravu roztaveného hliniku (odplynéni/CiSténi) neni nejlepsi
dostupnou technikou.

BAT 45. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiujici zabrinit emisim litek s vysokym potencidlem
globdlniho oteplovini z ochrany roztaveného kovu pfi taveni hof¢iku je pouzivini ¢inidel pro fizenou
oxidaci s nizkym potencidlem globélniho oteplovini.

Popis

Mezi vhodna ¢inidla pro fizenou oxidaci (kryci plyny) s nizkym potencidlem globalniho oteplovani patfi:
— SO,

— smési plynit N,, CO, a/nebo SO,,

— smési plynti argonu a SO,.

Pouziti SO, vede k vytvofeni ochranné vrstvy sloZené z MgSO,, MgS a MgO.
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1.3. Zdvéry o BAT pro kovdrny

Zavéry o BAT uvedené v tomto oddile plati navic k obecnym zavériim o BAT uvedenym v oddile 1.1.

7z 2%

1.3.1. Energetickd ii¢innost

BAT 46. Nejlepsi dostupnou technikou umoZitujici zvysit energetickou d¢innost ohfevu | opakovaného
ohfevu a zpracovini za tepla je pouZiti vSech niZe uvedenych technik.

Technika Popis Pouzitelnost

Zahrnuje napiiklad nésledujici techniky:

— optimalizace klicovych vlastnosti pece (napf. pocet a druh
hofdkd, vzduchotésnost a izolace pece za pouziti vhodnych
zaruvzdornych materidld),

— minimalizace tepelnych ztrdt spojenych s otvirdnim dveii | PouzZitelné pouze pro nova

Optimalizace » ey Y 4 o : VR ,
a. pece, napf. pouzitim nékolika vysuvnych segmentt namisto | zafizeni a pfi vyznamnych
konstrukce pece ; . LY A Sr S
jednoho v pecich pro kontinudlni opakovany ohfev, modernizacich zaf{zeni.
— minimalizace po¢tu konstrukei pro upevnéni suroviny uvnitf
pece (napf. nosnikd, lizin) a pouziti vhodné izolace ke snizeni
tepelnych ztrdt spojenych s chlazenim upeviiovacich
konstrukei vodou v pecich pro kontinudlni opakovany ohtev.
Automatizace . < i1 s
b. 1 Viz oddil 1.4.1 Obecné pouzitelné.
a ovlddani pece
Zahrnuje napiiklad nédsledujici techniky:
Optimalizace — zajistit, aby byly trvale dodrzovény cilové teploty ohfevu |
ohfevu | opako- opakovaného ohfevu surovin, N
c. y y PRV < . Obecné pouzitelné.
vaného ohfevu | — vypindni zafizeni v dobé necinnosti,
surovin — optimalizace provozu pece, napf. vyuZziti kapacity pece,

korekce poméru vzduch/palivo, zlepsent izolace.

Pouzitelnost pro stdvajici

. . zafizeni miZe byt omezena
d Predehiev spalo- Y

Viz oddil 1.4.1 nedostatkem mista pro in-
vactho vzduchu . L
stalaci regenerativnich
hotdkd.
Tabulka 1.23

Orientacni diroveii specifické spotfeby energie na drovni zafizeni

Orientacni tiroven
(Ro¢ni primér)

Kovarny kWh/t suroviny 1700-6 500

Odvétvi Jednotka

Pfislusné monitorovéni je popsdno v BAT 6.
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1.3.2.  Materidlovd @i¢innost
BAT 47. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiujici zvysit materidlovou wéinnost a sniZit mnoZstvi
odpadu odesilaného k odstranéni je pouZivini v§ech niZe uvedenych technik.
Technika Popis
a. Zahrnu;e naprﬂdad nasledu;1c1 technlky
pocitaové fizeni procesti, napf. cyklti ohfevu/opakovaného ohfevu, sekvenci
tvarovani bucharem,
Optimalizace procest — vybér vhodného bucharu podle velikosti suroviny,
— Uprava velikosti suroviny, a to bud na kovaci lince (plné automatizované), nebo
v organizani oblasti ostfihdvdni materidlu (ru¢niho) s cilem minimalizovat
mnoZstvi zbytkdl a pocet procesnich operaci.
b. Zahrnuje napiiklad ndsledujici techniky:
— vyuziti softwarovych systémit CAD (computer-aided design) pro optimalizaci
s y kovacich néstrojii a geometrie kovani (kokil) s cilem sniZit potiebu kovacich
Optimalizace ~spotfeby Kousek
surovin a pomocnych ZXOUScx,
materilt — vybér vhodného typu chladictho/mazaciho prostfedku, napf. syntetického maziva
pro zapustkové kovani, grafitové disperze na vodni bazi,
— systémy pro sbér a recirkulaci chladicich/mazacich prostiedkil pfi zdpustkovém
kovani.
c Recyklace zbytkt z pro- | Zbytky z procesti (napt. kovové zbytky z procest pfipravy surovin, tvarovani bucharem
cestt a konecné tpravy; pouzitd média z tryskdni) jsou recyklovdny a/nebo znovu pouzity.
1.3.3.  Vibrace
BAT 48. Nejlepsi dostupnou technikou umoZiiujici sniZit vibrace vznikajici pfi tvarovini bucharem je
vyuZiti technik sniZujicich vibrace a izola¢nich technik.
Popis
Techniky sniZovani vibraci a izola¢ni techniky vybaveni pro tvarovani bucharem zahrnuji instalaci prvkd tlumicich
vibrace, napf. vrstvenych elastomerovych izoldtort nebo viskéznich pruzinovych izolator pod kovadlinou nebo
pruzinovych krytt pod zdkladnou bucharu.
Pouzitelnost
Pouzitelné pouze pro novd zafizeni a/nebo pfi vyznamnych modernizacich zaf{zeni.
1.3.4.  Monitorovéni emisi do ovzdusi
BAT 49. Nejlepsi dostupnou technikou je monitorovini fizenych emisi do ovzdusi minimédlné s nize
uvedenou frekvenci a v souladu s normami EN. Nejsou-li k dispozici normy EN, je nejlepsi dostupnou
technikou pouZiti norem ISO, vnitrostitnich norem nebo jinych mezindrodnich norem, jejichZ pouzitim
se ziskaji iidaje rovnocenné odborné kvality.
Létka/parametr Specificky proces Norma (normy) Mlnlmglm fre}k‘{e?ce Monitorovani souvisejici
monitorovani (') s
Oxidy dusiku (NOy) Ohfev | opakovany
ohfev, tepelné EN 14792
zpracovani
Jednou ro¢né BAT 50
Oxid uhelnaty (CO) Ohfev | opakovany
ohfev, tepelné EN 15058
zpracovani

(") Meéfeni se pokud moZno provadéji v nejvyssim piedpoklddaném stavu emisi za béznych provoznich podminek.
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1.3.5. Emise do ovzdusi

1.3.5.1.  Rozptylené emise do ovzdusi

BAT 50. Nejlepsi dostupnou technikou umoziujici sniZzit rozptylené emise do ovzdusi nebo je omezit je
poutZiti obou niZe uvedenych technik.

Technika

Popis

Zahrnu)e naptiklad nésledujici techniky:
pouziti uzavienych pytlu nebo bubnid pro manipulaci s materxaly
s rozptylovymi nebo vodou rozpustnymi slozkami, napf. pomocnymi

a. Provozni a technickd opatfeni p .
latkami,
— minimalizace dopravnich vzdalenosti,
— efektivni manipulace s materidlem.
PV (. Emise z tryskdni. Odsdvané odpadni plyny se €isti pomoci technik, jako jsou
b. Odsdvani emisi z tryskdni y p pyny p » Jaxo )

napiiklad textilni filtry.

1.3.5.2.  Emise do ovzdusi z ohfevu | opakovaného oh¥evu a tepelného zpracovdni

BAT 51. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiiujici zabranit emisim NOx z ohfevu, opakovaného ohievu
a tepelného zpracovini do ovzdusi nebo tyto emise sniZit a soucasné omezit emise CO, je bud vyuZiti
elektrické energie vyrobené z nefosilnich zdrojii energie, nebo vhodnd kombinace niZe uvedenych

technik.

Technika

Popis PouZitelnost

Pouziti paliva nebo kom-

a. binace paliv s nizkym po-

tencidlem tvorby NOy

Mezi paliva s nizkym potencidlem tvorby NOx
patif zemni plyn a zkapalnény ropny plyn.

b. | Optimalizace spalovani

Opatteni pfijatd s cilem maximalizovat Gi¢innost
pfemény energie v peci pfi soucasné minimali-
zaci emisi (zejména CO). Toho se dosahuje kom-
binaci technik zahrnujicich spravnou konstrukci | Obecné pouzitelné.
pece, optimalizaci teploty (napf. G¢innym mise-
nim paliva a spalovaciho vzduchu) a doby se-
trvani v z6né spalovéni a vyuZivani automatizace
a ovladani pece.

Automatizace a ovldddni

NOX

c. Viz oddil 1.4.1
pece
Recirkulace (vnéjsi) casti spalin do spalovaci ko-
mory, které maji nahradit ¢ast Cerstvého spalova-
ctho vzduchu s dvojim G¢inkem sniZeni teploty | PouZitelnost pro stdvajici zafizeni
d. | Recirkulace spalin aomezeni obsahu O, pro oxidaci dustku, ¢imZzse | miZe byt omezena nedostatkem
omezi vznik NOy. Tato technika pfedpoklddd pfi- | mista.
véadéni spalin z pece do plamene, aby se snizil
obsah kysliku, a tim teplota plamene.
Hot4ky s nizkymiemisemi | .. Pouiitelr}ost pro stavajici zaffz/en%'
e. Viz oddil 1.4.3 miZe byt omezena konstrukénimi

a/nebo provoznimi limity.
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Technika

Popis

PouZitelnost

f Omezeni teploty piede-
: hfevu vzduchu

Omezeni teploty pfedehfevu vzduchu vede ke
snizeni koncentrace emis{ NOy. Je tfeba dosdh-
nout rovnovahy mezi maximalizaci vyuziti tepla
ze spalin a minimalizac{ emis{ NOx.

Obecné pouzitelné.

Kyslikopalivové spalovani

Viz oddil 1.4.3

Pouzitelnost pro stdvajici zafizeni
muiZe byt omezena konstrukei pece
a potfebou minimdlniho pratoku

odpadniho plynu.

Bezplamenné spalovani

Viz oddil 1.4.3

Pouzitelnost pro stdvajici zaf{zeni
muzZe byt omezena konstrukei pece
(tj. objemem pece, prostorem pro
hofdky, vzdalenosti mezi hotdky)
a potiebou zmény Zzaruvzdorného
obloZeni pece. Neplati pro pece pro-
vozované pii teploté niZsi, nez je te-
plota samovzniceni pozadovana pro
bezplamenné spalovani.

Uroveii emisi spojend s BAT (BAT-AEL) pro fizené emise NOx do ovzdusi a orienta¢ni drovei fizeny

Tabulka 1.24

emise CO do ovzdusi

> v/ ’

h emisi pro

Uroveri emis{ spojend
s BAT Orienta¢ni Grovei emisi
Parametr Jednotka Proces(y) (Denni pramér nebo (Denni pramér nebo prumér za
primér za obdobi odbéru obdobi odbéru vzorkd)
vzorkil)
NOy Ohfev | opakovany ohfev | 100-250 () Zédn4 orientaéni Groven
tepelné zpracovani
mg/Nm’
o Ohfev | opakovany ohfev | Bez BAT-AEL 10-100
tepelné zpracovéni

()

Horni hranice rozsahu BAT-AEL miiZe byt vyssi, a dosahovat az 350 mg/Nm’ pro rekuperacni | regeneracni hofdky.

Ptislusné monitorovani je popsdno v BAT 48.

1.3.6.

Spotieba vody a vznik odpadnich vod

BAT 52. Nejlepsi dostupnou technikou umozZiiujici optimalizovat spotiebu vody a sniZit objem
produkované odpadni vody je pouZiti obou niZe uvedenych technik a) a b):

Technika Popis Pouzitelnost
Pouzitelnost pro stavajici
Tt (1 . zafizeni mize byt omezena
a. Oddéleni tokd vody Viz oddil 1.4.4 ze by

uspofadanim
sbéru vody.

systému

ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl|
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Technika Popis Pouzitelnost

Mira opétovného pouZiti af
nebo recyklace vody je
omezena vodni bilanci za-
fizeni, obsahem nedistot af
nebo vlastnostmi proudd
vody.

Proudy vody (napt. procesni voda, chladici voda) se znovu
pouziji ajnebo recykluji v uzavienych nebo polouzavie-
nych okruzich, pokud je to nutné po ¢isténi.

b Opétovné pouziti af
: nebo recyklace vody

Pozndmka: BAT 52 se pouZije pouze v piipadé, Ze je vyroba odpadni vody urcena jako vyznamna podle soupisu vstupti a vystupi, ktery
je uveden v BAT 2.
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1.4. Popis technik

1.4.1.

A2

Techniky pro zvySovini energetické dcinnosti

Technika

Popis

Automatizace a ovladani
pece

Proces ohfevu je optimalizovdn pomoci pocitacového systému, ktery fidi klicové parametry,
jako je teplota pece a suroviny, pomér vzduchu k palivu a tlak v peci.

Zlepseni vytéZnosti od-
1évani a sniZeni vzniku
Srotu

Prijimaji se opatieni k maximalizaci i¢innosti odlévani a ke sniZeni vzniku $rotu, napf.:
optimalizace tavicich a licich operaci s cilem sniZit napf. ztraty pfi taveni, nadmérné zbytky
v panvi, miru tvorby Srotu,

optimalizace formovéni a vyroby jader s cilem sniZit tvorbu Srotu v disledku nedostatkt
forem a jader,

optimalizace systému vtokd a stoupéni,

vyuzivani izolovanych exotermickych podavaci.

ZvySeni vysky Sachty
v pecich SVK

Zvyseni vysky Sachty studenovétrnych kuploven umoznuje delsi kontakt spalin s vsazkou, coz
vede k vy$simu prenosu tepla.

Kuplovna s dlouhou

kampani

Kuplovna je nastavena na dlouhou kampaii s cilem minimalizovat Gdrzbu a zmény procesu.
Toho Ize dosdhnout pouzivinim odolnéjsich Zdruvzdornych vyzdivek pece v Sachté, na dné
a v nistéji, pouzitim vodniho chlazeni stény pece a vodou chlazenych tryskacich trubek, které
pronikaji hloubéji do Sachty pece.

Minimélni periody od-

Minimalizace doby odstaveni tryskdni naprogramovinim harmonogramii procest formovani

staveni peci HVK a liti tak, aby byla zaji§téna pfiméfené stald poptavka po kovu.
Kyslikopalivové spalo- | Spalovaci vzduch je zcela nebo ¢aste¢né nahrazen ¢istym kyslikem. Kyslikopalivové spalovani je
van{ mozné pouZit v kombinaci s bezplamennym spalovanim.

Obohaceni spalovaciho
vzduchu kyslikem

Obohacovéni spalovactho vzduchu kyslikem se provadi bud pfimo na piivodu tryskactho
vzduchu, nebo vhanénim kysliku do koksového loze, nebo prosttednictvim dmysen.

Dospalovani odpadnich
plynd

Viz oddil 1.4.3

Predehfev spalovaciho
vzduchu

Opétovné pouziti ¢asti tepla rekuperovaného ze spalin pro predehtev vzduchu pouZivaného pii
spalovdni. Toho lze dosdhnout napfiklad pouzZitim regenerativnich nebo rekupera¢nich hofdka
(viz niZe). Je tfeba dosdhnout rovnovdhy mezi maximalizaci vyuZiti tepla ze spalin
a minimalizaci emisi NOy.

Rekuperaéni hotdk

Rekuperacni hofdky pouzivaji rtizné druhy rekuperdtorti (napf. vyméniky tepla se silavou,
konvekéni, kompaktni nebo sdlavou trubkovou konstrukei) za Gcelem p¥mé rekuperace tepla
ze spalin, které se pak pouzivé k pfedehfevu spalovaciho vzduchu.

Regenerac¢ni hofdk

Regeneracni hotdky se sklddaji ze dvou hofdkd, které jsou provozovany stiidavé a které obsahuji
lazka z zaruvzdornych nebo keramickych materidlti. Zatimco je v provozu jeden hotdk, teplo
spalin je absorbovdno zdruvzdornymi nebo keramickymi materidly druhého hotdku a poté
pouzivino k predehfevu spalovaciho vzduchu.

Vybér energeticky acin-
ného typu pece

Pii vybéru pece se zohleduje energetickd Gicinnost pece, napf. pece, které umoznuji pfedehfati
a vysuseni vstupni vsdzky pfed tavici zénou.
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Technika Popis

Opatteni pfijatd s cilem maximalizovat G¢innost pfemény energie pii taveni a tepelném
zpracovani v pecich pfi sou¢asné minimalizaci emisi (zejména prachu a CO). Toho se dosahuje
uplatnénim série opatfeni na optimalizaci postupt podle typu pece zahrnujicich optimalizaci
teploty (napf. G¢innym misenim paliva a spalovactho vzduchu) a doby setrvani v zdéné
spalovdni a vyuZivini automatizace a ovldddni pece (viz vy3e). K opatfenim pro nékteré
konkrétni pece patii ndsledujici:

Pro kuplovny:

— optimalizace provozniho rezimu,

— vyhybéni se nadmérnym teplotdm,

— jednotné vsazeni,

— minimalizace ztrdt vzduchu,

— spravny postup zhotoveni zZarovzdorné vyzdivky.

Pro indukéni pece:

— stav vsazky (napt. optimdlni velikost a hustota vstupnich materidla a Srotu),

— uzavieni vika pece,

— miniméln{ doba udrzovén,

— udrzovani roztaveného zbytku v peci,

— pridavani nauhli¢ovadel na zac¢atku tavictho cyklu,

— provoz na Grovni maximalniho ptikonu,

— regulace teploty s cilem zabranit pfehrati,

— prevence nadmérného hromadéni $kvary optimalizaci teploty taveni,

— minimalizace a fizen{ opotiebeni zdruvzdorné vyzdivky pece,

— pokud je v provozu nékolik indukénich peci, je spotieba energie optimalizovdna Fzenim
zatiZeni ve $picce.

Techniky pro maximali- | Pro rota¢ni pece:

zaci tepelné Gcinnosti

peci — pouziti antracitu a kfemiku pro ochranu tavby,

— nastaveni plynulé nebo pferusované rychlosti rotace pece pro dosazeni maximdlniho
pfenosu tepla,
— nastaveni vykonu a tihlu hofdku pro dosazeni maximélniho pfenosu tepla.

Pro EOP:

— zkréceni doby taveni ajnebo zpracovani kovli pomoci pokro¢ilych metod fizeni, napiiklad
slozeni a hmotnosti vsazenych materidld, teploty taveniny, jakoz i i¢innych metod odbéru
vzorkd a odstruskovéni.

Pro Sachtové pece:

— volba velikosti pece podle kontinudlni potfeby taveniny, aby se dosdhlo kontinudlniho
procesu tavent,

— prubézné udrzovani Sachty naplnéné vsizkovym materidlem pro optimdlni rekuperaci
tepla,

— pfizptsobeni konstrukce Sachty stanovenému vsizkovému materidlu pro optimdlni
rozloZeni vsazkového materidlu v Sachté,

— pravidelné &isténi pece,

— nezdvislé Fizeni poméru palivo/vzduch pro kazdy plynovy hordk,

— prabézné monitorovani CO nebo vodiku pro kazdou fadu hofakda,

— dodate¢né ptivadéni kysliku nad tavici pasmo s cilem zajistit dodate¢né spalovan{ v horni
casti Sachty,

— pfedehfev vsizky pomoci odpadniho tepla ziskaného ze spalin.

Pro plamenné pece:

— predehfev vsdzky v pfipadé plamennych peci s nistéji se suchou sekci (dry hearth) nebo
plamennych peci s boéni nistéji,
— pouziti hotdkd s automatickou regulaci teploty.
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Pro kelimkové pece:

— piedehfati kelimku pted vsizkou,

— pouziti kelimkd s vysokou tepelnou vodivosti a odolnosti proti tepelnym Sokim (napf.
grafit),

— (isténi stén kelimku ihned po vyprazdnéni s cilem odstranit $kvaru nebo strusku.

Pouziti ¢istého Srotu

Taveni ¢istého Srotu zabranuje riziku prechodu nekovovych sloucenin do $kvary a/nebo tomu,
ze jejich plisobenim dojde k degradaci zaruvzdorné vyzdivky pece nebo panve.

1.4.2.

Techniky pro zvySoviani materidlové dc¢innosti

Technika

Popis

Uprava kyselosti | bazicity
skvéary

Pouziti vhodného tavidla (napf. vipence pro kyselé a fluoridu vdpenatého pro zdsadité
kuplovny), aby byla skvdra dostate¢né tekutd a mohla se oddélit od Zeleza.

Zlep$eni vytéznosti odlévani
a snizeni vzniku Srotu

Viz oddil 1.4.1

Mechanickd piediprava
Skvary | strusky | prachu z fil-
trd | opotiebenych Zdru-
vzdornych  vyzdivek pro
usnadnéni recyklace

Vznikld Skvara | struska [ prach z filtrii [ opotfebené zaruvzdorné vyzdivky se predupravuji
na misté pomoci technik, jako je drcent, segregace, granulace, magnetickd separace.

Optimalizace spotieby pojiva
a pryskyfic

Opatieni k optimalizaci spotieby pojiva a pryskyfic zahrnuij:

— pouziti pisku, jehoz kvalita je v souladu se systémem pojiva,

spravné fizeni skladovani pisku a testovani pisku (Cistota, velikost zrn, tvar, vlhkost),
kontrola teploty,

adrzba a ¢isténi misice,

kontrola kvality forem (prevence a ptipadnd oprava chyb pfi formovani),
optimalizace procesu ptidavani pojiva,

optimalizace provozu misice.

Oddéleny ndstiik separac-
niho ¢inidla a vody pfi vyso-
kotlakém lit{

Voda a separacni prostiedky se do formy aplikuji oddélené pomoci dalsi fady trysek
umisténych na postiikovaci hlavici. Jako prvni je nastitkdvana voda, coz vede k vyraznému
ochlazeni formy pted aplikaci separa¢niho prostiedku a k ndslednému sniZeni emisi
a spotieby separa¢nich prostiedki a vody.

Pouzivini osvédenych po-
stupll pro procesy vytvrzo-
vani za studena

Mezi tyto postupy patii (podle pouzitého systému pojeni):

— regulace teploty: teplota pisku je udrzovana na co nejstalejsi Grovni, kterd je dostatecné
nizkd, aby se zabrdnilo emisim zptsobenym odpafovanim. Optimalni teplota pro
systémy vyuzivajici formaldehydové a furanové pryskyfice s kyselymi katalyzatory,
polyuretany a vodni sklo — ester se pohybuje v rozmezi 15 az 25 °C. Optimdlni
teplota pro rezol-esterové systémy se pohybuje v rozmezi 15 az 35 °C,

— pro systémy vyuZivajici furanové pryskyfice s kyselymi katalyzdtory:

— obsah volného (monomerniho) furfurylalkoholu v pryskyfici je minimalizovin
(napf. méné nez 40 % hmot.) a

— obsah siry v kyselém katalyzdtoru se snizi nahrazenim &asti kyseliny sulfonové
silnou organickou kyselinou bez obsahu siry.
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Mezi tyto postupy patii (podle pouZzitého systému vytvrzovani):
Pro fenolické uretanové pryskyfice (proces cold-box):

— spotfeba amind se minimalizuje optimalizaci difizniho procesu v jddie, obvykle
pomoci pocita¢ové simulace pro optimalizaci pratoku plynu,

— teplota pisku se udrZuje pokud mozno konstantni v rozmez{ mezi 20 °C a 25 °C, aby se
minimalizovala doba profukovani plynu a spotieba aminu,

— vlhkost pisku se udrzuje pod 0,1 % a vzduch vyuzivany k profukovani a vypuzovéni
musi byt suchy,

— jaderniky jsou dobfe utésnény, aby bylo mozné odsdvat plynny aminovy katalyzdtor,
a jadra jsou dukladné profukovina, aby se zabranilo uvoliiovani aminu béhem
skladovéni jader.

Pro rezol-esterové pryskyfice:

— teplota pisku se udrzuje pokud mozno konstantni v rozmezi mezi 15 a 30 °C,

Pouziti osvédéenych postupti | — vytvrzovani alkalické fenolické pryskyfice se provadi pomoci methyl-formidtu, ktery se
pro procesy vytvrzovani ply- zplyfiuje vzduchem, obvykle ohfdtym na 80 °C,
nem — jaderniky a zplynovaci hlavice jsou spravné utésnény a vétrani jaderniku je navrzeno

tak, aby vznikl mirny protitlak, ktery umozni udrzet vytvrzujici pary dostatecné
dlouho, aby mohla probé&hnout reakce.

Pro pryskyfice vytvrzované CO, (napf. alkalické fenolické, silikdtové):

— pomoci reguldtoru pritoku a Casového spinace se uréi presné mnozZstvi plynu CO,
potiebné k vytvrzeni pryskyfic, aby se dosdhlo co nejlepsi pevnosti a doby skladovani,

— u silikdtovych pryskyfic se pouZivaji kapalnd rozpoustéci ¢inidla (napf. rozpustné
sacharidy) pro zvyseni rychlosti vhanéni plynu.

Pro pryskyfice vytvrzované SO, (napf. fenolické, epoxy/akryldtové):

— po vhanéni plynu nésleduje vypuzovani bud stejnym inertnim plynem (napf. dusikem),
ktery se pouZivé k vytvrzovani, nebo vzduchem, aby se z pisku odstranil nezreagovany
piebytecny oxid sificity,

— jaderniky jsou dobfe utésnény a jadra jsou dtikladné profukovana, aby se zabranilo
uvoliiovani plynu béhem skladovani jader.

Pouziti ¢istého $rotu Viz oddil 1.4.1
1.4.3.  Techniky ke sniZeni emisi do ovzdusi
Technika Popis

Uprava kyselosti | bazi-

SR Viz oddil 1.4.2
city skvary

Odstranovani znecistujicich latek z procesnich plynd nebo odpadnich plynti zadrzovanim na
Adsorpce pevném povrchu (jako adsorbent se obvykle pouzivd aktivni uhli). Adsorpce maze byt
regenerativni nebo neregenerativni.

Technika sniZovani emisi, pfi niz se hotlavé slou¢eniny v odpadnich plynech oxiduji vzduchem
nebo kyslikem v lozi katalyzatoru. Katalyzator umozZnuje oxidaci pfi nizich teplotich v mensim
zafizeni v porovndni s termickou oxidaci. Typickd oxida¢ni teplota se pohybuje mezi
200 °Ca 600 °C.

Katalytickd oxidace
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Cyklon

Zaiizeni pro odstraiiovani prachu z toku odpadniho plynu zaloZené na piisobeni odsttedivych sil,
obvykle v kuzelové komofe. Cyklony se pouzivaji hlavné jako pred¢isténi pfed dalsim
snizovanim emis{ prachu nebo odstraniovanim organickych sloucenin. Lze pouzit i multicyklony.

Suchd vypirka

Suchy prasek nebo suspenzefroztok alkalického ¢inidla (napf. vdpna nebo hydrogenuhlicitanu
sodného) se pfivadi a rozptyluje v toku odpadnich plynd. Materidl reaguje s kyselymi plynnymi
latkami (napf. SO,) za vzniku pevné latky, kterd se odstrani filtraci (napt. tkaninovym filtrem).

Elektrostaticky od-
lucovac

Elektrostatické odlucovace (ESP) funguji tak, Ze ¢dstice piisobenim elektrického pole ziskdvaji
ndboj a odlucuji se. Elektrostatické odlucovace jsou schopné provozu v nejriiznéjsich
podminkach. Ucinnost sniZovani emisi miiZe zdviset na poctu poli, dobé zdrzeni (velikosti)
a zafizenich pro odstranéni ¢dstic v predchozich krocich. Obvykle obsahuji dvé az pét poli, ale
u nejpokrocilejsich ESP mohou obsahovat az sedm poli. Elektrostatické odlucovace mohou byt
suché nebo mokré v zdvislosti na technice pouzité k odstranovani prachu z elektrod. Mokré ESP
se obvykle pouzivaji ve fazi pfecisténi k odstranéni zbytkového prachu a kapek po mokré vypirce.

Odsdvani emisi vznika-
jicich pfi formovani af
nebo vyrobé jader co
nejbliZe zdroji emisi

Emise vznikajici pti formovéni (véetné vyroby modelt) a/nebo pii vyrobé jader jsou odsavany.
Zvoleny systém odsdvani zdvisi na typu procesu formovani | vyroby jader.

— Formoviéni s pouzitim pirodniho pisku | bentonitové smési

Odsdvaji se odpadni plyny vznikajici v mistech pfipravy piirodniho pisku nebo bentonitové
smési (napf. pii prepravé, prosévani, michdni a chlazeni) a v mistech formovani, zejména pii
liti. V pfipadé automatickych formovacich strojii se k zachycovani emisi pouZivaji vhodné
odsdvaci systémy (napf. stfe$ni odsdvani). V pfipadé ru¢niho formovéni se odsdvani co
nejbliZe zdroji emisi provadi pomoci mobilnich odsdvacich zakrytt.

— Procesy vytvrzovéni za studena, vytvrzovani plynem, vytvrzovéni za tepla:

V ptipadé automatickych formovacich stroji se k zachyceni emisi pouZivaji odsdvaci
systémy (napf. pevné odsdvaci zdkryty, odsdvéni pfes stfisku). V pfipadé ru¢niho formovéni
se odsavani co nejblize zdroji emisi provadi pomoci mobilnich odsdvacich zakrytd.

V piipadé, ze mobilni zdkryty nelze pouzit z divodu rozméru formy a/nebo prostorovych
omezeni, pouZivd se odsdvani z lic{ haly.

Vstelovacky jader jsou uzaviené a odsavaji se z nich odpadni plyny. Odsdvani se pouzivd
také pti kontrole Cerstvé vyrobenych jader, manipulaci s nimi a jejich skladovani (napt.
pomoci zdkrytd u kontrolntho stolu, nad manipulaéni oblasti a nad docasnymi
skladovacimi prostorami).

Tkaninovy filtr

Tkaninové filtry, ¢asto oznacované jako rukdvové filtry, jsou vyrobeny z pérovité tkané nebo
plsténé latky, skrze niz plyny proudi, a tim se odstrafiuji Castice. Tkaninové filtry mohou mit
podobu listt, kazet nebo rukdvi s urcitym poétem jednotlivych tkaninovych filtrt sdruzenych
do sady. Pro pouziti tkaninového filtru je nutné vybrat vhodnou latku, kterd bude odpovidat
vlastnostem odpadniho plynu a maximélni provozni teploté.

Bezplamenné spalovan{

Bezplamenného spalovani se dosahuje oddélenym vstfikovdnim paliva a spalovaciho vzduchu do
spalovaci komory pece vysokou rychlosti s cilem potlacit tvorbu plamene a snizit vznik NOx pfi
vysokych teplotdch a zdroven zajistit rovnomérnéjsi distribuci tepla v celé komofe. Bezplamenné
spalovéni Ize pouzit v kombinaci s kyslikopalivovym spalovanim (viz oddil 1.4.1).

Automatizace a ovl4-
dani pece

Viz oddil 1.4.1
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Hofdk s nizkymi emi-
semi NOx

Technika (véetné hofdakt s mimofadné nizkymi emisemi NOy) je zaloZena na principech sniZeni
maximdlni teploty plamene. Miseni vzduchu/paliva snizuje dostupnost kysliku a sniZuje
maximélni teplotu plamene, ¢imZ se zpomaluje pfeména dusiku vdzaného v palivu na NOx
a tvorba NOy pfi vysokych teplotich pfi zachovani vysoké G¢innosti spalovani.

Optimalizace spotieby
pojiva a pryskyfic

Viz oddil 1.4.2

Obohaceni spalovaciho
vzduchu kyslikem

Viz oddil 1.4.1

Kyslikopalivové spalo-
vani

Viz oddil 1.4.1

Dospalovdni  odpad-

nich plynt

Ke snizeni emisi a k rekuperaci tepla se pouzivd dospalovani CO a dalsich organickych sloucenin
obsazenych v pecnich odpadnich plynech. Vzniklé teplo se zpétné ziskdvd pomoci vyméniku
tepla a vyuziva se k pfedehfevu dmychaného vzduchu nebo k jinym vnitinim Géelim. V pecich
HVK probihd dospalovini v samostatné dospalovaci komore, kterd je pfedehifvana hofdkem na
zemni plyn. V pecich SVK probihd dospalovani piimo v $achté kuplovny. V rotacnich pecich se
dospalovani provddi pomoci dodate¢ného spalovaciho hofdku instalovaného mezi peci
a vyménikem tepla.

Vybér vhodného typu
pece

Vybér vhodného typu pece (peci) na zdkladé drovné emisi a technickych kritérii, napt. typu
procesu, jako je kontinudlni vyroba nebo vyroba po davkich, kapacity pece, typu odlitkd,
dostupnosti surovin, flexibility v zavislosti na ¢istoté surovin a zméné slitiny. Zohledtiuje se také
energetickd uc¢innost pece (viz technika , Vybér energeticky ticinného typu pece” v ¢dsti 1.4.1).

Nahrazeni ndtérd na
bézi alkoholu ndtéry
na bazi vody

Nahrazeni nétért forem a jader na bdzi alkoholu za ndtéry na bazi vody. Vodné ndtéry se susi
okolnim vzduchem nebo v susici peci.

Termickd oxidace

Technika snizovani emisi, kterd zajistuje oxidaci hoflavych slou¢enin v odpadnich plynech jejich
zahfi{vanim se vzduchem nebo kyslikem nad bod samovzniceni ve spalovaci komofe a udrzuje je
pii vysoké teploté po dostate¢né dlouhou dobu, aby se dokondilo jejich spalovani na oxid uhli¢ity
a vodu. Typickd teplota spalovani se pohybuje mezi 800 °C a 1 000 °C.

Provadi se nékolik typt termické oxidace:

— Pfimad termickd oxidace: termickd oxidace bez vyuziti energie ze spalovéni.

— Rekupera¢ni termickd oxidace: termickd oxidace s vyuzitim tepla odpadnich plynt
nepfimym ptenosem tepla.

Regenerativni termickd oxidace: termickd oxidace, pfi niZ se vstupujici odpadni plyn pfed
vstupem do spalovaci komory zahiiva prichodem pfes loze s keramickou néplni. Vy¢isténé
horké plyny z této komory odchazeji ptes jedno nebo vice lozi s keramickou ndplni
(ochlazenych vstupujicimi odpadnimi plyny v pfedeslém cyklu spalovani). Toto znovu
zahtaté loze s ndplni pak zahajuje novy spalovaci cyklus piedehfatim nové vstupujiciho
toku odpadnich plynt.

Pouzivani osvéd¢enych
postupli pro procesy
vytvrzovani za studena

Viz oddil 1.4.2

Pouziti  osvédcenych
postupll pro procesy
vytvrzovani plynem

Viz oddil 1.4.2
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Odstrafiovan{ plynnych nebo tuhych znecistujicich latek z toku plynu vedenim do kapalného
P rozpoustédla, casto vody nebo vodného roztoku. Maze zahrnovat chemickou reakci (napf.
Mokré vypirka

v kyselinové nebo zdsadité pracce). V nékterych piipadech mohou byt z rozpoustédla
rekuperovany slouceniny. Patif sem i Venturiho pracka.

1.4.4.  Techniky ke sniZeni emisi do vody
Technika Popis
. , Pii postupu s aktivovanym kalem jsou v odpadni vodé mikroorganismy udrzovény jako suspenze
Postup s aktivovanym PO . o 1 . AP 3
Kalem a celd smés je mechanicky provzdusiiovana. Smés aktivovaného kalu je pfemisténa do separa¢niho
zafizeni, odkud je kal recyklovan zpét do aktiva¢ni nadrze.
Adsorpce Odstranovani rozpustnych latek (rozpusténych latek) z odpadni vody jejich pfenosem na povrch

tuhych, vysoce poréznich ¢astic (obvykle aktivniho uhli).

Aerobni ¢istén{

Biologickd oxidace rozpusténych organickych znecistujicich latek kyslikem s vyuZzitim
metabolismu mikroorganismd. Za piitomnosti rozpusténého kysliku — vstfikovaného jako
vzduch, nebo disty kyslik — se organické slozky mineralizuji na oxid uhli¢ity a vodu, nebo se
pfeméni na jiné metabolity a biomasu.

Chemické srazeni

Premeéna rozpusténych znecistujicich latek na nerozpustnou slouceninu pfidinim chemickych
sraZedel. K separaci vzniklych pevnych srazenin pak dochdzi pomoci sedimentace, acra¢ni flotace
nebo filtrace. V ptipadé potteby lze tento proces doplnit mikrofiltraci nebo ultrafiltraci. K vysrazeni
fosforu se pouzivaji multivalentni kovové ionty (napf. vapnik, hlinik, Zelezo).

Chemickd redukce

Pfeména znedistujicich latek pomoci chemickych redukénich ¢inidel na podobné, ale méné skodlivé
nebo nebezpecné slouceniny.

Koagulace a flokulace

Koagulace a flokulace se pouzivaji k separaci nerozpusténych tuhych latek z odpadnich vod a ¢asto
ndsleduji po sobé. Koagulace se provddi pfiddnim koagulanti s opacnym ndbojem, neZ maji
nerozpusténé tuhé latky. P flokulaci se ptidavaji polymery, které zpisobi, Ze Castice tvaru
mikrovlocek se pfi vzdjemnych srazkdch spojuji a vytvafeji vétsi viocky.

Vyrovnavani

Vyvazeni pritok a obsahll zneCiStujicich litek na vstupu do zafizeni pro konetné cisténi
odpadnich vod pouzitim centrdlnich nddrzi. Vyrovndvini mizZe byt decentralizované nebo
provadéné pomoci jinych technik Fzeni.

Odpatovéni

Odpatovani odpadni vody je destila¢ni proces, pii kterém je t€kavou litkou voda, pfi¢em?z
koncentrét se usazuje na dné a déle se s nim nakldd4 (napf. se recykluje nebo odstrani). Cilem této
operace je snizit objem odpadni vody nebo koncentrovat mateéné louhy. Tékavd pdra se
shromazduje v kondenzitoru a zkondenzovand voda se v piipadé potieby po ndsledné dpravé
recykluje.

Existuje mnoho typt odparkti: odparky s pfirozenou cirkulaci; vertikdlni odparky s kratkymi
trubkami; odparky kosového typu; odparky s padajicim filmem; rota¢ni odparky s tenkym filmem.
Typickymi cilovymi zneci$tujicimi latkami jsou rozpustné kontaminanty (napf. soli).

Filtrace

Oddéleni pevnych litek od odpadni vody prechodem pfes porézni materidl, napf. piskova filtrace,
mikrofiltrace a ultrafiltrace.

Flotace

Separace tuhych nebo kapalnych ¢astic z odpadni vody jejich spojenim s drobnymi bublinkami
plynu, obvykle vzduchu. Plovouci ¢astice se hromadi na vodni hladiné a jsou zachycovany stéradi.
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MBR se sklddd z kombinace membrdnového procesu (napf. mikrofiltrace nebo ultrafiltrace)
Membrdnovy  bio- | s bioreaktorem se suspendovanym ristem. V systému MBR pro biologické ¢isténi odpadnich vod
reaktor (MBR) je dosazovaci nddrz a krok tercidrni filtrace tradi¢niho systému s provzdusnovanym kalem
nahrazena membranovou filtraci (separace kalu a nerozpusténych latek).

Nanofiltrace Filtra¢ni proces, pii kterém se pouzivaji membrany o velikosti port pfiblizné 1 nm.

Uprava pH odpadni vody na neutrdlni hodnotu (pfiblizné 7) pfidanim chemickych létek. Ke zvysen
pH se obvykle pouzivaji hydroxid sodny (NaOH) nebo hydroxid vdpenaty (Ca(OH),), zatimco ke
sniZeni pH se obvykle pouZivaji kyselina sirova (H,SO,), kyselina chlorovodikova (HCl) nebo oxid
uhli¢ity (CO,). Béhem neutralizace muZze dojit k vysrazeni nékterych latek.

Neutralizace

Separace hrubych pevnych latek, nerozpusténych ltek, kovovych ¢dstic z odpadni vody, napiiklad
Mechanickd separace | pomoci Cesli, sit, piskovych odlucovacd, odlucovaci tuku, hydrocyklonti, separace oleji z vody
nebo primdrnich usazovacich nadrzi.

Membranovy proces, pfi kterém rozdil tlakéi mezi prostory oddélenymi membrinou zpiisobi

Reverzni osméza ‘. it . N .
proudéni vody z roztoku s vyssi koncentraci do roztoku s niz§i koncentraci.

Sedimentace Separace rozptylenych &astic a rozptyleného materidlu gravita¢nim usazovanim.

Proudy vody (napf. povrchovd odtokova voda, voda pouzitd pii zpracovani) se jimaji oddélené
Oddéleni tokd vody | podle obsahu zne¢istujicich litek a poZadovanych technik zpracovani. Proudy odpadni vody, které
1ze recyklovat bez ¢istént, jsou oddéleny od tokti odpadni vody vyZzadujicich ¢isténi.

76/76 ELL http://data.europa.eu/eli/dec_impl/2024/2974/oj



	Prováděcí rozhodnutí Komise (EU) 2024/2974 ze dne 29. listopadu 2024, kterým se stanoví závěry o nejlepších dostupných technikách (BAT) podle směrnice Evropského parlamentu a Rady 2010/75/EU o průmyslových emisích pro kovárny a slévárny (oznámeno pod číslem C(2024) 8322) 
	PŘÍLOHA 


